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Qëllimit i projektit të propozuar; 

Qellimi i projektit te propozuar eshte ndryshimi i kushteve te lejes mjedisore të tipit A  me 

PN-0014-06-2020.Ndryshimi eshte për përshtatjen e kordinatave të përcaktuara në lejen 

mjedisore perkatese me te gjithe siperfaqjet e marre me qira për ushtrimin e veprimtarisë, kjo 

situat ka ndodhur pasi aktivitetit me ushtrimin e veprimtarisë ndër vite e ka patur te 

nevojshme marrjen me qira te sipërfaqjeve të tjera të cilat ndodhen përreth zones ku ushtrohet 

kjo veprimtari.  

 

Kordinatat Gaus-Kruger.  

Nr E N 

1 4418074.56 4551976.64 

2 4418344.14 4552100.19 

3 4418358.02 4552065.86 

4 4418367.47 4552071.91 

5 4418371.99 4552062.76 

6 4418362.54 4552056.85 

7 4418371.57 4552038.26 

8 4418338.77 4552023.24 

9 4418347.94 4552004.51 

10 4418211.84 4551947.62 

11 4418200.63 4551971.83 

12 4418172.27 4551960.14 

13 4418167.78 4551969.28 

14 4418137.53 4551956.04 

15 4418132.75 4551966.60 

16 4418088.07 4551945.69 

 

 

Ortofoto e vendodhjes. 

 



 

 
 

Veprimtaria ushtrohet në Elbasan,Bradashesh. 

 

 

Kordinatat Gaus-Kruger.  

 

Nr E N 

1 4418074.56 4551976.64 

2 4418344.14 4552100.19 

3 4418358.02 4552065.86 

4 4418367.47 4552071.91 

5 4418371.99 4552062.76 

6 4418362.54 4552056.85 

7 4418371.57 4552038.26 

8 4418338.77 4552023.24 

9 4418347.94 4552004.51 

10 4418211.84 4551947.62 

11 4418200.63 4551971.83 

12 4418172.27 4551960.14 



 

13 4418167.78 4551969.28 

14 4418137.53 4551956.04 

15 4418132.75 4551966.60 

16 4418088.07 4551945.69 

 

 

Foto e aktivitetit.  

 

 

 



 

 

 

PERSHKRIMI   I PROJEKTIT  

 

Procesi teknologjik i veprimtarisë. 

Bazuar në projektin e planifikuar është ngritur Impianti i prodhimit të galvanizimit të çelikut, 

me zhytje në të nxehtë me metodën e tërheqjes në të ftohtë të telit. Lënda e parë që do të 

përdoret në impiant është hekuri katankë i cili do të sigurohet nga tregu. Fillimisht hekuri 

katankë do ti nënshtrohet procesit të tërheqjes në makineritë e tërheqjes në të ftohtë të telit. 

Materialet gjysëm të gatshme, në dimensione të ndryshme, që do të dalin nga procesi i 

tërheqjes në të ftohtë të telit, do të temperohen duke kaluar në procesin e furrës së temperimit 

në njësinë e galvanizimit. Telat e temperuar që dalin nga furra e temperimit, më pas do t'i 

nënshtrohen procesit të pastrimit të sipërfaqes me acid. Njësia e pastrimit të sipërfaqes me 

acid do të përbëhet nga procesi i paraftohjes me ujë, procesi i pastrimit të sipërfaqes së telit 

me acid Hcl të holluar dhe procesi i shpëlarjes me ujë. Telat që i nënshtrohen proceseve në 

këto njësi, pasi të thahen me thikat e ajrit në daljen e pastrimit të sipërfaqes me acid, do të 

kalojnë në procesin e veshjes me flux. 

Materialet e veshur me flux do të kalojnë në proçesin e suvatimit të plotë të fluxit në material 

në njësinë e quajtur thikat e ajrit. Më pas materialet e veshur me flux i nënshtrohen procesit të 

tharjes së sipërfaqes. Materialet me flux të tharë sipër mbi to, kalojnë në procesin e zhytjes në 

kazanin e zinkut të nxehtë, të shkrirë në temperaturë 455°C. 

Materiali pasi kalon nga kazani i zinkut, i nënshtrohet procesit të zhveshjes së zinkut në 

njësinë e quajtur padëipe. Më pas, materiali i cili ka kaluar nga proçesi i zhveshjes dhe i 



 

nënshtrohet procesit të veshjes me wax, i nënshtrohet procesit të zhveshjes së waxit në 

njësinë e thikave të ajrit dhe dërgohet në njësinë e mbështjelljes. Materiali në formë të 

mbështjellë, pasi arrin peshën e kërkuar, dërgohet tek presa për paketim. Pas paketimit, 

produkti i ofrohet klientit. 

 

Teli i galvanizuar do të hidhet në treg pas përfundimit të procesit të tërheqjes në të ftohtë dhe 

procesit të veshjes me zink. Bazuar në projekt është parashikuar të bëhet 1 (një) Njësi Veshje 

Galvanizim-Zink dhe vëllimi total i pishinave kimike së kësaj Njësie do të jetë 75.3 m3, 

ndërsa vëllimi i pishinës që do të përdoret do të jetë 61 m3. 

 

Në këtë instalim do të kryhen 3 lloje veshjesh te cilat jan sa më posht vijon: 

 Veshje për treg 

 Veshje e lartë 

 Veshje galfan 

Produkti përfundimtar i përftuar nga linja e trajtimit te telit katane do te jete rrethe tel i 

galvanizuar 28.000.000kg/vit shitje, dhe maksimumi i kapacitetit ne instalimi do të jetë 

43.000.000 kg/vit. 



 

Planimetria e vendosjes së makinerive. 

 

 

 

 

Skema e pajisjeve dhe makinerive të impiantit dhe projektet e tyre 

 



 

Lista e pajisjeve dhe makinerive në impiant në fazën e prodhimit 

 
Makineri Sasia Fuqia Instaluar (kË) Sasi e ujit të nevojitur 

(m³/h 

kCal 

Tërheqje teli 11 bllok Nr.1 1 540 41 23.216 

Tërheqje teli 8 bllok Nr.2 2 810 60 35000 

Tërheqje teli 9 bllok Nr.3 1 450 34 19.347 

Tërheqje teli 6 bllok Nr.4 1 315 24 13.543 

Tërheqje teli 7 bllok Nr.2.1 1 198 15 8.512 

Tërheqje teli 7 bllok Nr.2.2 1 198 15 8.512 

Sistem qarkullimi uji tërheqje 

e telit (1x(3x70m³/h) 3-5 

bar) + (1x(3x70m³/h) 1-3 

bar) 

 

1 

 

78 

 

158 

 

Kullë uji e tërheqjes së telit 1 15 210 

1.050.00 

0 

Sistem ftohje Chiller dhe 

pompat e qarkullimit 

(1x(3x50m³/h) 3-5 bar) + 

(1x(3x50m³/h) 1-3 bar) 

 

1 

 

242,5 

  

350.000 

Sistem qarkullimi uji për 

Galvanizimin (2x(3x70m³/h) 

3-5 bar) + (2x(3x70m³/h) 1-3 

bar) 

 

2 

 

156 

 

210 

 

Kullë uji e galvanizimit 2 30 210 

2.100.00 

0 

Galvanizimi Nr.1 36 400,6   

Gjenerator Nr.1 1 650   

UPS Nr.1 (Njësi e Furnizimit 

te Pandërprerë të Energjisë) 1 400 

  

Kompresor ajri me presion 

10m³ 

1 55   

Ndriçi(Ambienti dhe Holli) 100 10   

Ofiçinë 1 15   

Magazinë 1 5   

Zyrë 1 10   

Godina e Sigurisë Fizike 1 5   

Peshpre 1 5   

Ambiente Sociale (dhomë 

zhveshje, mencë, VC, dushe) 1 20 

  

Impiant Trajtimi (Ujëra të 

përdorura) 

1 20   

 

Përshkrimi i procesit të prodhimit duke përfshire kapacitetet e prodhimit, sasitë e lëndës së 

parë dhe produktit final, llojet dhe sasitë e mbetjeve. 

 

 

Prodhimi i telit të galvanizuar: 

 



 

Materialet gjysëm të gatshme në dimensione të ndryshme që do të dalin nga procesi i 

tërheqjes në të ftohtë të telit do të temperohen duke kaluar në procesin e furrës së temperimit 

në njësinë e galvanizimit.Telat e temperuar që dalin nga furra e temperimit, më pas do ti 

nënshtrohen proçesit të pastrimit të sipërfaqes me acid. Njësia e pastrimit të sipërfaqes me 

acid do të përbëhet nga procesi i para ftohjes me ujë, procesi i pastrimit të sipërfaqes së telit 

me acid HCl të holluar dhe proçesi i shpëlarjes me ujë. Telat që i nënshtrohen proçeseve në 

këto njësi, pasi të thahen me thikat e ajrit në daljen e pastrimit të sipërfaqes me acid, do të 

kalojnë në procesin e veshjes me Flux. Materialet e veshur me flux do të kalojnë në procesin 

e suvatimit të plotë të fluxit në material në njësinë e quajtur thikat e ajrit. Më pas, materialet 

e veshur me flux i nënshtrohen procesit të tharjes së sipërfaqes. Materialet me flux të tharë 

sipër mbi to, kalojnë në procesin e zhytjes në kazanin e zinkut të nxehtë të shkrirë në 

temperaturë 455°C. Materiali, pasi kalon nga kazani i zinkut, i nënshtrohet proçesit të 

zhveshjes së zinkut në njësinë e quajtur padëipe. Më pas, materiali i cili ka kaluar nga procesi 

i zhveshjes dhe i nënshtrohet procesi të veshjes me vax, si përfundim, i nënshtrohet procesit 

të zhveshjes së vaxit në njësinë e thikave të ajrit dhe dërgohet në njësinë e mbështjelljes. 

Materiali në formë të mbështjellë pasi arrin peshën e kërkuar dërgohet tek presa për paketim. 

Dhe pas paketimit produkti i ofrohet klientit. 

 

Skema e procesit të prodhimit të telit të galvanizuar me metodën e tërheqjes në të 

ftohtë. 

 

 
 

 



 

 

 

Emërtimet e njësive dhe sipërfaqet e tyre. 

 

 

Emërtimi i Njësisë 

(Seksion) 

Lloji i Hapësirës Sipërfaqja në (m2) 

Kapanoni e mbyllur 9963  
Hapsira e depozites se gazit  e hapur 253 

Vendi i depozitimit te 

mbetjeve  

e hapur 261 

Vendi i depozitimit te 

lendes se pare 

e mbyllur, e hapur  600 

Shesh betoni  e hapur  580 
Hapsire ftohes pusi  e hapur  230 
Hapsire depozitimi skrapi  e mbyllur, e hapur  265 
Hapsire parkimi  e hapur 880 
Depozita e acidit  e hapur  44 
Rruge kalimi magazinim i 
lendes se pare  

 6500 

Siperfaqjet totale  E mbyllur e hapur  19576 

  
 

Informacioni për pishinat kimike të plafinikuara 

 

Nr 
Emërtimi i 

Njësisë (Seksion) 
 Lloji i Pishinës Sasia Vëllim Total 

(m3) 

Vëllimi i 

Përdorshëm 

(m3) 

1 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 

Pishina e 

paraftohjes me ujë 
3 6 4 

2 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 

Pishinat e pastrimit 

të sipërfaqes me 

Acid 

2 25 17 

3 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 

Pishina e shpëlarjes 

së fundit me ujë 
3 6 4 

4 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 
Flux 1 1 0.9 

5 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 
Pishinë Zinku 1 26 25 

6 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 
Pishinë Vax 1 1 0.9 

7 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 
Pishinë Galfan 1 10 9 

8 
Linja e 

Galvanizimit Nr.1 
Pishinë Vax 1 0.3 0.2 

 Total  75.3 61 

 



 

Teknologjia dhe teknika të tjera të propozuara për parandalimin e shkarkimeve ose, kur kjo 

nuk është e mundur, për pakësimin e shkarkimeve nga instalimi, veçanërisht duke zbatuar 

teknikat më të mira të disponueshme; 

 

Mbetje ujërash industrialë për shkak të aktivitetit prodhues.  

 

Faza e aktivitetit prodhues 

 

Për procesin në impiant do të përdoren 86.000 m3/vit ujë, me cikël të mbyllur. Në impiant, në 

njësinë e pastrimit të sipërfaqes me acid, telat që i nënshtrohen procesit të parashpëlarjes, do 

të zhyten brenda në acid për të pastruar njollat dhe mbetjet mbi sipërfaqe. Ky proces i zhytjes 

do të bëhet në sistem të mbyllur. Acidi brenda në pishinë, do të pompohet nëpërmjet pompës 

së acidit, duke bërë të mundur kontaktin e telave me acidin dhe në këtë mënyrë telat do t'i 

nënshtrohen procesit të zhytjes në acid.  

 

Më pas, telat do t'i nënshtrohen procesit të shpëlarjes përfundimtare për tu pastruar nga acidi. 

Në njësinë e pastrimit të sipërfaqes me acid, do të përdoren perde ajri për të penguar 

zhvendosjen e ujit në acid dhe acidit në ujë. Këto perde të ajrit përthajnë ujërat që kalojnë 

mbi telat nga uji i ftohësit.  

Teli i thatë më pas, zhytet në pishinën e acidit. Pastaj, telat që dalin nga pishina e acidit, 

pastrohen nga mbetjet e acidit që mund të kenë sipër, po nëpërmjet kësaj perde ajri. Në këtë 

mënyrë, duke përdorur perdet e ajrit, bëhet e mundur ruajtja e balancës së likuidit në pishinat 

e acidit. 

Uji teknologjik që do të përdoret në njësinë scrubbet të larjes së gazit dcrubber, do të jetë me 

cikël të mbyllur, por duke qenë se me kalimin e kohës do të prishet cilësia dhe përmbajtja e 

ujit, ky ujë duhet ndërruar. Gjatë këtij procesi do të krijohen mbetje uji teknologjik.  

Gjatë ndërrimit të ujit teknologjik që do të përdoret për shpëlarjen përfundimtare në njësinë e 

pastrimit të sipërfaqes me acid dhe në njësinë scrubber të larjes së gazit, pritet të krijohen 

mesatarisht 60.000 m3/vit mbetje uji teknologjik për shkak të procesit. Në rastet kur ka rënie 

të nivelit që krijohen nga humbjet e ujit gjatë procesit të pastrimit të sipërfaqes me acid, 

shtohet aq likuid (kimikat+ujë) sa sasia e humbur. Densiteti i likuidit matet me aparate. 

 
Acid i prishur: 

 

Në rastin kur acidi i përdorur në impiant do të bëhet në gjendje të papërdorshme, atëhere do 

të gjenerohen mbetje acid i prishur me kod 11 01 05* (Shëllira acide për heqjen e skorrjeve). 

Mbetjet e acidit te prishur qe do te gjenerohet nga impianti do te depozitohet perkohesisht ne 

depozitat e acidit prishur me kapacitet 30 ton, që do të jetë në impiant dhe evadimi do të 

bëhet nëpërmjet subjekteve të liçencuara për trajimin përfundmtar të tyre. Në rastet kur 

nevojitet të ndërrohet e gjithë pishina (remont, prishja e të gjithe acidit etj), nuk do të përdoret 

depozita e acidit të prishur, por do të shkarkohet direkt me linjë që bën mbushje direkte, në 

mjetet e liçencuara që do të vijnë në instalim. Në rast se impianti do të punojë me kapacitet të 

plotë, sasia e mbetjes acid i prishur pritet të jetë mesatarisht 520 m3 në vit. 



 

 

Njësia e para precipitimit 
 

Për mbetjet e ujërave industrialë që do të gjenerohen nga impianti, planifikohet të krijohet një 

impiant trajtimi kimik me kapacitet 25 m3/orë (300 m3/ditë). Turbullira në sasi të vogël e 

acidit që ngelet mbi tel në pishinat e ujit të shpëlarjes së fundit në pjesën e pastrimit të 

sipërfaqes me acid në njësinë e galvanizimit, largohet nga telat duke u larë me ujë. Gjatë këtij 

procesi të larjes së turbullirave bie niveli ph të ujit.  

Niveli i rënë i ph të ujit rritet në impiantin e trajtimit të mbetjeve të ujërave, për të siguruar 

standartin e kërkuar sipas Rregullores së kontrollit të ndotjes së ujit. Në impiantin e trajtimit 

kimik do të bëhet precipitimi dhe balancimi i pH.  

Mbetjet e llumrave me kod 11 01 09 (llumra dhe shtresa filtri, që krijohen si rezultat i 

trajtimit, do të futen në filtër press dhe pasi të bëhet analiza, do të evadohen në përputhje me 

dispozitat e legjislacionit. 

 

Kimikatet që parashikohen të përdoren në impiantin e trajtimit jepen në tabelën e mëposhtme: 

 

 

 

 

 
 
 

Impianti i trajtimit të ujërave do të projektohet me kapacitet trajtimi, i aftë për të punuar sipas 

parimit të trajtimit kimik të mbetjeve të ujërave që do të krijohen nga proceset e prodhimit me 

kapacitet 25 m3/orë. Parimi i punës së sistemit të trajtimit të mbetjeve të ujërave do të jetë në 

këtë mënyrë:  

Mbetjet e ujërave që gjenden në pishinën e balancimit, nëpërmjet gravitetit të tyre, do të 

kalojnë në depozitën e përzierjes së shpejtë dhe këtu do t'i nënshtrohen reaksionit kimik me 

NaOH (sodë kaustike) në intervalin e pH minumi 6,5 dhe maksimumi 10.  

Shtresat e filtrit që dalin nga filtërpresa (llum trajtimi) do të depozitohen në fushë depozitimin 

e përkohshëm të mbetjeve dhe do të evadohen sipas dispozitave të legjislacionit. Pas pishinës 

së ajrimit, mbetjet e ujit çohen në nivelin e pH 6-10 dhe shkarkohen.   

Mbetjet e ujërave, që krijohen në fabrikë trajtohen në njësinë e para trajtimit dhe evadohen 

nëpërmjet sistemit të kanalizimit të Bashkisë Elbasan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Emërtimi i kimikatit Sasia Vjetore 
Kostik Payet (Hidroksid Natriumi) Sode 
kaustike 

200 ton 

Klorur hekuri (III) 10 ton 
Polielektrolid 0,7 ton 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Skema teknollogjike për trajtimin e ujrave të përdorura 

 

 
 

Shpjegimi i sistemit 

 

Uji me vlerë Ph acid i cili vjen nga proçesi i prodhimit shkon në pishinën e ekuilibrimit të 

impiantit të trajtimit; prurja është 15 m3; uji që futet këtu është me vlerë PH 1-2.2,  Më pas uji 

rritet në vlerën Ph 9.5 duke shtuar gëlqere likuid ose kaustik në përzierësin e shpejtuar; në 

këtë seksion shpejtësia e qarkullimit të mikserit është e lartë. Këtu mundësohet që materiali të 

shpërndahet në mënyrë homogjene. Gëlqerja likuide dhe kaustika që shtohet në impiant 

depozitohet veçmas në depozita poliuretane dhe dërgohet në mikserin e shpejtë me ndihmën e 

pompave të dozimit. Mbetja e ujit kalon në mikserin e ngadaltë dhe këtu mundësohet 

mbledhja e llucës duke shtuar polimer anionik. 

 



 

Polimer anioniku depozitohet veçmas, jashtë, në depozita poliuretane dhe dërgohet në 

mikserin e ngadaltë me ndihmën e pompave të dozimit. Mbetja e ujit që shkon nga mikseri i 

ngadaltë për tek depozita e llucës kimike (DLLK) kalon nga poshtë pllakëzave duke dalë lart 

dhe balta/lluca duke humbur shpejtësinë precipiton poshtë. Këtu mbetja e ujit është e fiksuar 

në Ph 8.5. Në rast se Ph shkon lart kësaj vlere atëhere pompat e dozimit të sistemit shtojnë 

automatikisht HCL dhe mundësohet balancimi i Ph. Nga këtu, uji i cili vjen në pikën e 

derdhjes, shkarkohet në kanalin e impiantit duke pasur vlerën e Ph 7-9. Lluca e cila mbetet në 

fund të Depozitës së Llucës Kimike, dërgohet në depozitën e koncentrimit me ndihmën e 

pompave me diafragmë. Më pas, nga këtu lluca dërgohet në filtër presë përsëri me ndihmën e 

pompës me diafragmë. Filtër presat ulin në mënyrë të ndjeshme presionin; balta/lluca futet në 

big bag (thasë të mëdhenj) dhe depozitohet përkohësisht në zonën e depozitimit të llucës deri 

sa ti jepet subjektit të kontraktuar për evadimin e llucës. Zona e depozitimit të llucës është me 

bazament betoni dhe e mbuluar me polyester për të siguruar që uji të mos rrjedhë. Krahas 

kësaj, me qëllim që acidet agresive të mos dëmtojnë betonin e pishinës dhe më pas të 

përzihen me dheun/tokën, këtu është bërë veshje me polyester 6 mm. 

 

Uji i trajtuar që shkarkohet duhet të ketë parametrat e mëposhtme: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Të dhënat e sistemit të trajtimit të ujit 

 

Kapaciteti 200 m3 / h 

Temperatura e ujit të pa trajtuar 20 C 
 

Sasia e llucës/baltë: do të evadohen 600 ton /vit 

 
Foto e tankerave per pastrimin e baltës 

 

Parametrat Metoda Njësia Rezultati 

    

KOI SM5220-B mg/l 100 

ZN EPA-200.7 mg/l 0.070 

FE EPA-200.7 mg/l 1.5 

PH   7 -9 



 

 
 

 

 

Projekti i furnizimit me energji elektrike të impiantit. 

 

 Tensioni i Mesëm (10,5Kv), i cili do të furnizojë impiantin, kalon nga qeliza hyrëse 

dhe qeliza matëse, pastaj shkon në 2 qelizat e mbrojtës së transformatorit. Njëra nga 

dy qelizat është kryesorja, ndërsa tjetra është planifikuar si rezervë. 

 Tensioni 10,5 KV i marrë nga qeliza e mbrojtes së transformatorit ulet në në vlerën 

0,4 kv në transormatorin 2,5 MVA. Njëkohësisht, nëpërmjet panelit të 

kompensacionit 1000 KVAr lidhur paralelisht me sistemin, parandalohet reaktivi dhe 

kapacitivi i sistemit. 

 Sistemi shpërndahet në dy pika të ndryshme ushqimi nëpërmjet panelit kryesor të 

shpërndarjes. Këto janë grupe që ushqehen nga gjeneratori dhe grupe që ushqehen nga 

rrjeti. 

 Në grupin që do të ushqehet me gjenerator, ushqimi që vjen nga paneli kryesor i 

shpërndarjes, futet në panelin e transferimit të gjeneratorit. Paneli trasnferimit të 

gjeneratorit në rast të ndërprerjes së energjisë bën të mundur zgjedhjen automatike të 

gjeneratorit apo të sistemit të rrjetit. 

 Tensioni që del nga paneli transferimit të gjeneratorit futet në panelin e shpërndarjes 

së gjeneratorit. Në panelin e shpërndarjes së gjeneratorit, sistemi ndahet në dy grupe. 

Një nga këto janë pikat që do të ushqehen me UPS. Të tjerat janë pjesët që do të 

ushqehen nga tensioni i gjeneratorit dhe rrjetit. 

 Pjesët që ushqehen nga gjeneratori (630KVA) dhe rrjeti përbëhen nga paneli i vinçit, 

paneli i ofiçinës, paneli i zyrave, paneli i ambienteve sociale, kompresori i ajrit dhe 

ndriçimi: 



 

 

- Paneli i vinçit: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë tek vinçat 

- Paneli i ofiçinës: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë brenda Impiantit, 

dhe energjisë në oficinen elektrike dhe mekanike. 

- Paneli i zyrave: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë në ambientet e 

zyrave brenda impiantit. 

- Paneli i Ambienteve Sociale: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë 

në ambientet sociale brenda në Impiant ku do të akomodohen punëtorët. 

- Paneli Kompresori i ajrit: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë 

së kompresorëve që do të plotësojnë nevojat e makinerive për ajër me presion. 

- Paneli i ndriçimit: Mundëson shpërndarjen dhe kontrollin e energjisë të grupeve 

të ndriçimit të brendshëm dhe të jashtëm të Impiantit. 

 

 Në pjesën që ushqehen nga UPS, furnizimi elektrik kalon në panelin Bypass dhe 

ndahet në pjesët e Panelit të Shpërndajres së Galvanizimit. UPS (400KVA) mundëson 

furnizim elektrik pa ndërprerje në rastet e luhatjeve dhe ndërprerjeve të elektricitetit, 

në mënyrë që linja të mos ndalojë. 

 UPS furnizon nëpërmjet Panelit të Shpërndajes së Galvanizimit, Panelin e Furrës së 

Temperimit, Panelin e Acidit, Panelin e Zinkut dhe Galfanit, Panelin e Mbështjellsave 

dhe Panelin e Pompave të Ujit. 

 

- Paneli i Furrës së Temperimit: Mundëson shpërndarjen e energjisë elektrike të panelit 

të kontrollit të furrës së temperimit ë proçesin e galvanizimit. 

- Paneli i Acidit: Mundëson shpërndarjen e energjisë në panelin e linjës së acidit 

në proçesin e galvanizimit. 

- Paneli i Zinkut dhe Galfanit: Mundëson shpërndarjen e energjisë në furrat e zinkut 

dhe galfanit në proçesin e galvanizimit. 

- Paneli i mbështjellsave: Mundëson shpërndarjen e energjisë në mbështjellsat e telit në 

proçesin e galvanizimit. 

- Paneli i pompave të ujit: Mundëson shpërndarjen e energjisë për pompat e ujit 

në procesin e galvanizimit. 

 

 Në Panelin Kryesor të Shpërndarjes në pjesën që ushqehet nga rrjeti, gjendet Paneli i 

Shpërndarjes për njësinë e Tërheqjes së Telit. Ky panel mundëson furnizimin me 

energji të paneleve No1, No2, No3, No4, No5, No2.1, No2.2 të Tërheqjes së Telit, 

Pompat e Ujit të Tërheqjes së Telit, Panelin e Ftohjes Çiller. 

 

- Panelet No1, No2, No3, No4, No5, No2.1, No2.2 të Tërheqjes së Telit: Janë panelet e 

furnizimit dhe kontrollit të makinerive të terheqjes së telit 

- Panelet e Pompat e Ujit të Tërheqjes së Telit: Janë panelet e ushqimit dhe kontrollit të 

pompave në sistemin e qarkullimit të ftohjes së ujit të makinerive të tërheqjes së telit. 

Paneli i Ftohjes Çiller: Është paneli i cili kontrollon çillerat e nevojshëm për ftohjen e 

paneleve të makinerive të terheqjes së telit. 

 

 



 

Reduktimi i Shkarkimit dhe Sistemet e Kontrollit 

 

Trajtimi i telit duke e veshur me zink (Galvanizimi i telit) 

 

Procesi i veshjes së telit me zink përfshin disa hapa kryesorë si pastrimi kimik, larja, tharja 

dhe zhytja në banjë të shkrirë me zink. Ky proces mund të çojë në shkarkime në ajër dhe ujë, 

të cilat duhen menaxhuar dhe reduktuar për të minimizuar ndikimin në mjedis. Më poshtë do 

të analizohen shkarkimet kryesore, masat ekzistuese dhe të propozuara për reduktimin e 

ndotjes, si dhe teknologjitë e kontrollit që do të përdoren për të përmirësuar performancën 

mjedisore të impiantit. 

 

1. Reduktimi i shkarkimeve në ajër 

 

1.1. Burimet kryesore të shkarkimeve në ajër 

 

Në procesin e galvanizimit të telit, ndotësit kryesorë të ajrit përfshijnë: 

 

Avujt acidikë-kryesisht nga faza e pastrimit kimik të telit përpara zhytjes në banjën e zinkut. 

Grimcat e pluhurit metalik-të cilat çlirohen nga procesi i tharjes dhe nga vetë banja e shkrirë e 

zinkut. Lëshimi i gazeve ndotës si oksidet e squfurit (SO₂) oksidet e azotit (NOx) dhe avujt e 

zinkut gjatë procesit të ngrohjes së metaleve. Avujt e fluksit-të prodhuar nga tretësirat e 

përdorura për të përmirësuar lidhjen e zinkut me sipërfaqen e telit. 

 

1.2. Masat për reduktimin e shkarkimeve në ajër 

 

Për të reduktuar ndotjen në ajër, do të përdoren masat e mëposhtme: 

1.2.1. Sistemet e ventilimit dhe kapakët e mbrojtjes 

 

Instalimi i kapakëve të mbyllur dhe sistemeve të thithjes lokale mbi banjën e zinkut dhe zonat 

e pastrimit kimik për të minimizuar avujt acidikë dhe grimcat e zinkut. Përdorimi i ventilimit 

të kontrolluar për të siguruar përthithjen dhe transferimin e gazeve ndotës në sistemet e 

filtrimit. 

 

1.2.2. Sistemet e filtrimit të pluhurit dhe grimcave metalike 

 

Përdorimi i filtrave me qese (Baghouse Filters) për të kapur grimcat e zinkut dhe pluhurin 

metalik të prodhuar gjatë procesit të tharjes dhe zhytjes në zink. Mirëmbajtje dhe pastrim i 

rregullt i filtrave për të siguruar funksionimin efikas. 

 

1.2.3. Sistemet e pastrimit të gazeve ndotës (Scrubbers) 

Instalimi i një sistemi të pastrimit të gazrave (scrubber) për të neutralizuar avujt acidikë që 

çlirohen nga faza e pastrimit kimik. Scrubber-i do të përdorë një tretësirë neutralizuese për të 

ulur përqendrimin e avujve acidikë në ajër. 

 



 

1.2.4. Optimizimi i temperaturës dhe përdorimi i teknologjive të avancuara Rregullimi i 

temperaturës së banjës së zinkut për të minimizuar avullimin e metalit. Përdorimi i sistemeve 

të ngrohjes me efikasitet të lartë për të reduktuar shkarkimet e gazrave si SO₂ dhe NOx. 

 

1.2.5. Monitorimi i vazhdueshëm i emetimeve në ajër 

 

Instalimi i sensorëve dhe sistemeve të monitorimit për të matur shkarkimet e ndotësve 

kryesorë. Raportim i rregullt për të siguruar përputhjen me kufijtë mjedisorë të lejuar. 

 

2. Reduktimi i shkarkimeve në ujë 

 

2.1. Burimet kryesore të shkarkimeve në ujë 

 

Shkarkimet e ujit vijnë kryesisht nga: 

 

Uji i përdorur për larjen e telit pas pastrimit kimik. Pjesa e mbetur e acideve dhe tretësirave 

alkaline që mund të rrjedhin nga linjat e pastrimit. Metale të rënda (zink, hekur, plumb) që 

mund të ndoten nga mbetjet e procesit të galvanizimit. 

 

2.2. Masat për reduktimin e shkarkimeve në ujë 

2.2.1. Sistemet e riciklimit të ujit 

 

Implementimi i një sistemi qarkullues të ujit, i cili do të ripërdorë ujin pas filtrimit, duke 

zvogëluar ndjeshëm sasinë e ujit të shkarkuar. 

 

2.2.2. Sistemi i trajtimit kimik të mbetjeve të ujit 

Neutralizimi i ujërave acidike dhe alkaline me agjentë neutralizues. Përdorimi i koagulantëve 

dhe flokulantëve për të ndarë metalet e rënda nga uji. 

 

2.2.3. Filtrimi dhe sedimentimi i grimcave metalike 

Përdorimi i rezervuarëve të sedimentimit për të ndarë grimcat metalike dhe tretësirat kimike 

nga uji para shkarkimit në rrjetin e ujërave të zeza. Sistemi i filtrimit me membrana për të 

siguruar një cilësi të pastër të ujit përpara shkarkimit ose riciklimit. 

 

2.2.4. Monitorimi dhe mirëmbajtja e sistemit të trajtimit të ujërave Vendosja e një laboratori 

të vogël për analiza të rregullta të ujërave të shkarkuara. Kryerja e testimeve periodike për 

përmbajtjen e metaleve të rënda dhe ndotësve të tjerë. 

 

3.  Projektet për sistemet e reduktimit të shkarkimeve 

 

Pika e 

shkarkimit 
Lloji i ndotjes 

Masa e propozuar 

për reduktim 

Teknologjia e 

përdorur 
   Efektiviteti 

Zona e 

galvanizimit 

(ajër) 

Avuj acidikë, 

grimca 

metalike 

Kapakë mbrojtës, 

scrubbers, filtra 

qese 

Scrubber dhe 

Baghouse Filters 
    Redukton >90% 

Larja kimike 

(ujë) 

Ujë acidik me 

metale të 

rënda 

Neutralizim, 

sedimentim, 

recirkulim 

Sistemi i trajtimit 

kimik dhe filtrimi 
   Redukton 85-95% 



 

Pika e 

shkarkimit 
Lloji i ndotjes 

Masa e propozuar 

për reduktim 

Teknologjia e 

përdorur 
   Efektiviteti 

Sistemet e 

ventilimit 

Avuj zinku 

dhe fluksit 

Kapakë thithës, 

ventilim i 

kontrolluar 

Sisteme ventilimi 

të avancuar 

 Minimizohet 

ekspozimi ndaj 

punëtorëve dhe 

mjedisit 

 

Përfundim: 

 

Me zbatimin e këtyre masave, shkarkimet në ajër dhe ujë do të minimizohen në përputhje me 

rregulloret mjedisore. Monitorimi dhe mirëmbajtja e rregullt do të sigurojnë një operacion 

efikas dhe miqësor ndaj mjedisit. 

 

 

 

 

 

 

Përgatiti Raportin; 

Green-Studio 

                      

 

 



 

 



 

 


