PERMBLEDHJE JO TEKNIKE
PER AKTIVITETIN
2.6. PRODHIM DHE PERPUN IMI1 METALEYE, TRAJTIMI SIPERFAQESOR 1

METALEVE DHE PLASTIKAVE DUKE PERDORUR PROCESE ELEKTROLITIKE OSE
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SUBJEKTI: CWI-ALBANIA (COKYASAR WIRE INDUSTRY ALBANIA) SH.A.

ADRESA: ISH KOMBINATI METALURGJIK, BRANDASHESH, ELBASAN, SHQIPERI.
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Qéllimit i projektit té propozuar;

Qellimi i projektit te propozuar eshte ndryshimi i kushteve te lejes mjedisore té tipit A me
PN-0014-06-2020.Ndryshimi eshte pér pérshtatjen e kordinatave té pércaktuara né lejen
mjedisore perkatese me te gjithe siperfagjet e marre me gira pér ushtrimin e veprimtarisé, kjo
situat ka ndodhur pasi aktivitetit me ushtrimin e veprimtarisé ndér vite e ka patur te
nevojshme marrjen me gira te sipérfagjeve té tjera té cilat ndodhen pérreth zones ku ushtrohet
kjo veprimtari.

Kordinatat Gaus-Kruger.

Nr E N

1 | 4418074.56 4551976.64
2 | 4418344.14 4552100.19
3 | 4418358.02 4552065.86
4 | 4418367.47 4552071.91
5 4418371.99 4552062.76
6 | 4418362.54 4552056.85
7 4418371.57 4552038.26
8 | 4418338.77 4552023.24
9 | 4418347.94 4552004.51
10 | 4418211.84 4551947.62
11 | 4418200.63 4551971.83
12 | 4418172.27 4551960.14
13 | 4418167.78 4551969.28
14 | 4418137.53 4551956.04
15 | 4418132.75 4551966.60
16 | 4418088.07 4551945.69
Ortofoto e vendodhjes.
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Veprimtaria ushtrohet né Elbasan,Bradashesh.

Kordinatat Gaus-Kruger.

Nr | E N
1 4418074.56 4551976.64
2 4418344.14 4552100.19
3 4418358.02 4552065.86
4 4418367.47 4552071.91
5 4418371.99 4552062.76
6 4418362.54 4552056.85
7 4418371.57 4552038.26
8 4418338.77 4552023.24
9 4418347.94 4552004.51
10 | 4418211.84 4551947.62
11 | 4418200.63 4551971.83
12 | 4418172.27 4551960.14
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13 | 4418167.78 4551969.28
14 | 4418137.53 4551956.04
15 | 4418132.75 4551966.60
16 | 4418088.07 4551945.69
Foto e aktivitetit.
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PERSHKRIMI | PROJEKTIT

Procesi teknologjik i veprimtarisé.

Bazuar né projektin e planifikuar éshté ngritur Impianti i prodhimit té galvanizimit té celikut,
me zhytje né t€ nxehté me metodén e térhegjes né té ftohté té telit. Lénda e paré qé do té
pérdoret né impiant éshté hekuri katanké i cili do té sigurohet nga tregu. Fillimisht hekuri
katanké do ti nénshtrohet procesit té térhegjes né makinerité e térhegjes né té ftohté té telit.
Materialet gjysém té gatshme, né dimensione té ndryshme, gé do té dalin nga procesi i
térheqgjes né té ftohté té telit, do té temperohen duke kaluar né procesin e furrés sé temperimit
né njésiné e galvanizimit. Telat e temperuar gé dalin nga furra e temperimit, mé pas do t'i
nénshtrohen procesit té pastrimit té sipérfages me acid. Njésia e pastrimit té sipérfages me
acid do té pérbéhet nga procesi i paraftohjes me ujé, procesi i pastrimit té sipérfages sé telit
me acid Hcl té holluar dhe procesi i shpélarjes me ujé. Telat gé i nénshtrohen proceseve né
kéto njési, pasi té thahen me thikat e ajrit né daljen e pastrimit té sipérfages me acid, do té
kalojné né procesin e veshjes me flux.

Materialet e veshur me flux do té kalojné né progesin e suvatimit té ploté té fluxit né material
né njésiné e quajtur thikat e ajrit. Mé pas materialet e veshur me flux i nénshtrohen procesit té
tharjes sé sipérfages. Materialet me flux té tharé sipér mbi to, kalojné né procesin e zhytjes né
kazanin e zinkut té nxehté, té shkriré né temperaturé 455°C.

Materiali pasi kalon nga kazani i zinkut, i nénshtrohet procesit té zhveshjes sé zinkut né
njésiné e quajtur padéipe. Mé pas, materiali i cili ka kaluar nga progesi i zhveshjes dhe i
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nénshtrohet procesit té veshjes me wax, I nénshtrohet procesit té zhveshjes sé waxit né
njésiné e thikave té ajrit dhe dérgohet né njésiné e mbéshtjelljes. Materiali né formé té
mbéshtjellé, pasi arrin peshén e kérkuar, dérgohet tek presa pér paketim. Pas paketimit,
produkti i ofrohet klientit.

Teli i galvanizuar do té hidhet né treg pas pérfundimit té procesit té térhegjes né té ftohté dhe
procesit té veshjes me zink. Bazuar né projekt éshté parashikuar té béhet 1 (njé) Njési Veshje
Galvanizim-Zink dhe véllimi total i pishinave kimike sé késaj Njésie do té jeté 75.3 m3,
ndérsa véllimi i pishinés qé do té pérdoret do té jeté 61 m3.

Né kété instalim do té kryhen 3 lloje veshjesh te cilat jan sa mé posht vijon:

= Veshje pér treg

= Veshje e larté

= Veshje galfan
Produkti pérfundimtar i pérftuar nga linja e trajtimit te telit katane do te jete rrethe tel i
galvanizuar 28.000.000kg/vit shitje, dhe maksimumi i kapacitetit ne instalimi do té jeté
43.000.000 kg/vit.
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Planimetria e vendosjes sé makinerive.

L]

)

Lo e

.'I'I'I"‘l

n

—

|
|

=1
B

ek AW TR

B
1

e
n n n n-u’\-
. F‘T'T"'jnfrrrrrm'ﬂ

r"nr"nr"*

{iagg B

==

no_nh Ml

1| T O o - |

BT SRR
L]
'I:ﬁJl'I n hm

)
i

™
b_n
4.0 Yha

oo 4 bbb dp b

Fn

famm v s | 1
1 [y e

1% 8 R

t i TRTEA TR

M|

M_f_1__n=m

=

I "

I
J_f=n_n_m_mn_n_m_i
Ll

}.

E

Ll
rd

L= 8

Skema e pajisjeve dhe makinerive té impiantit dhe projektet e tyre

X
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Lista e pajisjeve dhe makinerive né impiant né fazén e prodhimit

Makineri Sasia | Fugia Instaluar (KE) Sasi e ujit té nevojitur kCal
(m3/h

Térhegje teli 11 bllok Nr.1 1 540 41 23.216
Térhegje teli 8 bllok Nr.2 2 810 60 35000
Térheqgje teli 9 bllok Nr.3 1 450 34 19.347
Térhegje teli 6 bllok Nr.4 1 315 24 13.543
Térhegje teli 7 bllok Nr.2.1 1 198 15 8.512
Térhegje teli 7 bllok Nr.2.2 1 198 15 8.512
Sistem garkullimi uji térhegje
e telit (1x(3x70m3/h) 3-5 1 78 158

bar) + (1x(3x70m?/h) 1-3

bar)

1.050.00

Kullé uji e térhegjes sé telit 1 15 210 0
Sistem ftohje Chiller dhe
pompat e garkullimit 1 242,5 350.000
(1x(3x50m3/h) 3-5 bar) +

(1x(3x50m3/h) 1-3 bar)
Sistem garkullimi uji pér
Galvanizimin (2x(3x70mé/h) 2 156 210
3-5 bar) + (2x(3x70m?/h) 1-3
bar)

2.100.00

Kullé uji e galvanizimit 2 30 210 0
Galvanizimi Nr.1 36 400,6

Gjenerator Nr.1 1 650

UPS Nr.1 (Njési e Furnizimit

te Pandérpreré té Energjisé) 1 400

Kompresor ajri me presion 1 55

10m?3
Ndrigi(Ambienti dhe Holli) 100 10

Ofiginé 1 15

Magaziné 1 5

Zyré 1 10

Godina e Sigurisé Fizike 1 5

Peshpre 1 5

Ambiente Sociale (dhomé

zhveshje, mencé, VC, dushe) 1 20

Impiant Trajtimi (Ujéra té 1 20

pérdorura)

Pérshkrimi i procesit té prodhimit duke pérfshire kapacitetet e prodhimit, sasité e Iéndés sé
paré dhe produktit final, llojet dhe sasité e mbetjeve.

Prodhimi i telit té galvanizuar:
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Materialet gjysém té gatshme né dimensione té ndryshme gé do té dalin nga procesi i
térheqjes né té ftohté té telit do té temperohen duke kaluar né procesin e furrés sé temperimit
né njésiné e galvanizimit.Telat e temperuar gé dalin nga furra e temperimit, mé pas do ti
nénshtrohen progesit té pastrimit té sipérfages me acid. Njésia e pastrimit té sipérfages me
acid do té pérbéhet nga procesi i para ftohjes me ujé, procesi i pastrimit té sipérfages sé telit
me acid HCI té holluar dhe progesi i shpélarjes me ujé. Telat gqé i nénshtrohen progeseve né
kéto njési, pasi té thahen me thikat e ajrit né daljen e pastrimit té sipérfages me acid, do té
kalojné né procesin e veshjes me Flux. Materialet e veshur me flux do té kalojné né procesin
e suvatimit té ploté té fluxit né material né njésiné e quajtur thikat e ajrit. Mé pas, materialet
e veshur me flux i nénshtrohen procesit té tharjes sé sipérfages. Materialet me flux té tharé
sipér mbi to, kalojné né procesin e zhytjes né kazanin e zinkut té nxehté té shkriré né
temperaturé 455°C. Materiali, pasi kalon nga kazani i zinkut, i nénshtrohet procesit té
zhveshjes sé zinkut né njésiné e quajtur padéipe. Mé pas, materiali i cili ka kaluar nga procesi
I zhveshjes dhe i nénshtrohet procesi té veshjes me vax, si pérfundim, i nénshtrohet procesit
té zhveshjes sé vaxit né njésiné e thikave té ajrit dhe dérgohet né njésiné e mbéshtjelljes.
Materiali né formé té mbéshtjellé pasi arrin peshén e kérkuar dérgohet tek presa pér paketim.
Dhe pas paketimit produkti i ofrohet klientit.

Skema e procesit té prodhimit té telit té galvanizuar me metodén e térhegjes né té
ftohté.

HEKUR| KATANKE |

LPH(X:E SI1 TERHEQJES SE |
TELIT I
INPUTET l - QUTPUTET
I DERGIMI NE IMPIANTINE |
GALVANLZIMITT

= TELIZI
ZINK

ACID o [ PROCESI | GALVANIZIMIT
FLUKS - | Ve

GAZ NATYROR

LLUCE ZINKU

HI ZINKU

BALTE FLUKSI

ACID | PERDORUR
MATERIAL PADWIPE |

KASHTE ORIZI - OO PERDORUR
= SISTEMI | « SKRAP TELI
PADWIPE = ZHURMA

* UJEI FTOHTE * UJE | NGROHTE

I RREGULLT 'RE:F-U‘ PRODUKTE JOTE

PERSHTATSHME

TEL | GALVANIZUAR |
[

T T ]

|
MAGAZINIM
DHE SPEDICION

« Kontrollet behen sipas Direktives se Mostrimit te Telit
 Rezultatet e Kontrollit vieresohen sipas Direktives se Vleresimit te Rezultateve

e " REFUZIM : Produktet te cilat nuk jane te pershtatshme (te rregulita) vieresohen

sipas Procedures se Kontrollit te Produktit Jo te Pershtatshem
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Emeértimet e njésive dhe sipérfaget e tyre.

Emértimi i Njésisé Lloji i Hapésirés Sipérfagjané (m?)
(Seksion)
Kapanoni e mbyllur 9963
Hapsira e depozites se gazit e hapur 253
Vendi i depozitimit te e hapur 261
mbetjeve
Vendi i depozitimit te e mbyllur, e hapur 600
lendes se pare
Shesh betoni e hapur 580
Hapsire ftohes pusi e hapur 230
Hapsire depozitimi skrapi e mbyllur, e hapur 265
Hapsire parkimi e hapur 880
Depozita e acidit e hapur 44
Rruge kalimi magazinim i 6500
lendes se pare
Siperfagjet totale E mbyllur e hapur 19576
Informacioni pér pishinat kimike té plafinikuara
Emértimi i e . - Vellimi i
Nr Njésisé (Seksion) Lloji i Pishinés Sasia Ve?!hm Total P&rdorshém
(m°) 3
(m’)
1 Linjae Pishina e 3 6 4
Galvanizimit Nr.1 paraftohjes me ujé
Linjae Pishinat e pastrimit
2 Galvanizimit Nr.1 té sipérfages me 2 25 17
Acid
3 Linjae Pishina e shpélarjes 3 6 4
Galvanizimit Nr.1 sé fundit me ujé
Linjae
4| Galvanizimit Nr1 | T ! ! 09
Linjae T
5 Galvanizimit Nr.1 Pishiné Zinku 1 26 25
Linjae e
6 Galvanizimit Nr.1 Pishiné Vax ! ! 09
Linjae e
7 Galvanizimit Nr.1 Pishiné Galfan 1 10 9
Linjae e
8 Galvanizimit Nr.1 Pishiné Vax 1 0.3 0.2
Total 75.3 61
By pmmmuwee
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Teknologjia dhe teknika té tjera té propozuara pér parandalimin e shkarkimeve ose, kur kjo
nuk éshté e mundur, pér pakésimin e shkarkimeve nga instalimi, vecanérisht duke zbatuar
teknikat mé té mira té disponueshme;

Mbetje ujérash industrialé pér shkak té aktivitetit prodhues.

Faza e aktivitetit prodhues

Pér procesin né impiant do té pérdoren 86.000 m*/vit ujé, me cikél t¢ mbyllur. Né impiant, né
njésiné e pastrimit té sipérfages me acid, telat gé i nénshtrohen procesit té parashpélarjes, do
té zhyten brenda né acid pér té pastruar njollat dhe mbetjet mbi sipérfage. Ky proces i zhytjes
do té béhet né sistem té mbyllur. Acidi brenda né pishiné, do té pompohet népérmjet pompés
sé acidit, duke béré t& mundur kontaktin e telave me acidin dhe né kété ményré telat do t'i
nénshtrohen procesit té zhytjes né acid.

Mé pas, telat do t'i nénshtrohen procesit té shpélarjes pérfundimtare pér tu pastruar nga acidi.
Né njésiné e pastrimit té sipérfages me acid, do té pérdoren perde ajri pér té penguar
zhvendosjen e ujit né acid dhe acidit né ujé. Kéto perde té ajrit pérthajné ujérat qé kalojné
mbi telat nga uji i ftohésit.

Teli i thaté mé pas, zhytet né pishinén e acidit. Pastaj, telat qé dalin nga pishina e acidit,
pastrohen nga mbetjet e acidit gé¢ mund té kené sipér, po népérmjet késaj perde ajri. Né kété
ményré, duke pérdorur perdet e ajrit, béhet e mundur ruajtja e balancés sé likuidit né pishinat
e acidit.

Uji teknologjik gé do té pérdoret né njésiné scrubbet té larjes sé gazit dcrubber, do té jeté me
cikél té mbyllur, por duke gené se me kalimin e kohés do té prishet cilésia dhe pérmbajtja e
ujit, Ky ujé duhet ndérruar. Gjaté kétij procesi do té krijohen mbetje uji teknologjik.

Gjaté ndérrimit té ujit teknologjik gé do té pérdoret pér shpélarjen pérfundimtare né njésiné e
pastrimit té sipérfages me acid dhe né njésiné scrubber té larjes sé gazit, pritet té€ krijohen
mesatarisht 60.000 m3/vit mbetje uji teknologjik pér shkak té procesit. Né rastet kur ka rénie
té nivelit gé krijohen nga humbjet e ujit gjaté procesit té pastrimit té sipérfages me acid,
shtohet aq likuid (kimikat+ujé) sa sasia e humbur. Densiteti i likuidit matet me aparate.

Acid i prishur:

Né rastin kur acidi i pérdorur né impiant do té béhet né gjendje té papérdorshme, atéhere do
té gjenerohen mbetje acid i prishur me kod 11 01 05* (Shéllira acide pér hegjen e skorrjeve).
Mbetjet e acidit te prishur ge do te gjenerohet nga impianti do te depozitohet perkohesisht ne
depozitat e acidit prishur me kapacitet 30 ton, gé do té jeté né impiant dhe evadimi do té
béhet népérmjet subjekteve té licencuara pér trajimin pérfundmtar té tyre. Né rastet kur
nevojitet té ndérrohet e gjithé pishina (remont, prishja e té gjithe acidit etj), nuk do té pérdoret
depozita e acidit té prishur, por do té shkarkohet direkt me linjé gé bén mbushje direkte, né
mjetet e licencuara gé do té vijné né instalim. Né rast se impianti do té punojé me kapacitet té
ploté, sasia e mbetjes acid i prishur pritet té jeté mesatarisht 520 m® né vit.
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Njésia e para precipitimit

Pér mbetjet e ujérave industrialé gé do té gjenerohen nga impianti, planifikohet té krijohet njé
impiant trajtimi kimik me kapacitet 25 m®oré (300 m®/dité). Turbullira né sasi té vogél e
acidit gé ngelet mbi tel né pishinat e ujit t€ shpélarjes sé fundit né pjesén e pastrimit té
sipérfages me acid né njésiné e galvanizimit, largohet nga telat duke u laré me ujé. Gjaté kétij
procesi té larjes sé turbullirave bie niveli ph té ujit.

Niveli i réné i ph té ujit rritet né impiantin e trajtimit t¢ mbetjeve té ujérave, pér té siguruar
standartin e kérkuar sipas Rregullores sé kontrollit t& ndotjes sé ujit. Né impiantin e trajtimit
kimik do té béhet precipitimi dhe balancimi i pH.

Mbetjet e llumrave me kod 11 01 09 (llumra dhe shtresa filtri, gé krijohen si rezultat i
trajtimit, do té futen né filtér press dhe pasi té béhet analiza, do té evadohen né pérputhje me
dispozitat e legjislacionit.

Kimikatet qé parashikohen té pérdoren né impiantin e trajtimit jepen né tabelén e méposhtme:

Emértimi i kimikatit Sasia Vjetore
Kostik Payet (Hidroksid Natriumi) Sode 200 ton
kaustike

Klorur hekuri (I11) 10 ton
Polielektrolid 0,7 ton

Impianti i trajtimit té ujérave do té projektohet me kapacitet trajtimi, i afté pér té punuar sipas
parimit té trajtimit kimik té mbetjeve té ujérave gé do té krijohen nga proceset e prodhimit me
kapacitet 25 m3/oré. Parimi i punés sé sistemit té trajtimit t& mbetjeve té ujérave do té jeté né
kété ményré:

Mbetjet e ujérave gé gjenden né pishinén e balancimit, népérmjet gravitetit té tyre, do té
kalojné né depozitén e pérzierjes sé shpejté dhe kétu do t'i nénshtrohen reaksionit kimik me
NaOH (sodé kaustike) né intervalin e pH minumi 6,5 dhe maksimumi 10.

Shtresat e filtrit gé dalin nga filtérpresa (llum trajtimi) do té depozitohen né fushé depozitimin
e pérkohshém té mbetjeve dhe do té evadohen sipas dispozitave té legjislacionit. Pas pishinés
sé ajrimit, mbetjet e ujit cohen né nivelin e pH 6-10 dhe shkarkohen.

Mbetjet e ujérave, gé krijohen né fabriké trajtohen né njésiné e para trajtimit dhe evadohen
népérmjet sistemit té kanalizimit té Bashkisé Elbasan.
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Skema teknollogjike pér trajtimin e ujrave té pérdorura
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Shpjegimi i sistemit

Uji me vleré Ph acid i cili vjen nga progesi i prodhimit shkon né pishinén e ekuilibrimit té
impiantit té trajtimit; prurja éshté 15 m®; uji qé futet kétu éshté me vleré PH 1-2.2, Mé pas uji
rritet né vlerén Ph 9.5 duke shtuar gélgere likuid ose kaustik né pérzierésin e shpejtuar; né
kété seksion shpejtésia e garkullimit t& mikserit &shté e larté. Kétu mundésohet gé materiali té
shpérndahet né ményré homogjene. Gélgerja likuide dhe kaustika gé shtohet né impiant
depozitohet ve¢cmas né depozita poliuretane dhe dérgohet né mikserin e shpejté me ndihmén e
pompave té dozimit. Mbetja e ujit kalon né mikserin e ngadalté dhe kétu mundésohet
mbledhja e llucés duke shtuar polimer anionik.
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Polimer anioniku depozitohet ve¢cmas, jashté, né depozita poliuretane dhe dérgohet né
mikserin e ngadalté me ndihmén e pompave té dozimit. Mbetja e ujit gé shkon nga mikseri i
ngadalté pér tek depozita e llucés kimike (DLLK) kalon nga poshté pllakézave duke dalé lart
dhe balta/lluca duke humbur shpejtésiné precipiton poshté. Kétu mbetja e ujit éshté e fiksuar
né Ph 8.5. Né rast se Ph shkon lart késaj vlere atéhere pompat e dozimit té sistemit shtojné
automatikisht HCL dhe mundésohet balancimi i Ph. Nga kétu, uji i cili vjen né pikén e
derdhjes, shkarkohet né kanalin e impiantit duke pasur vlerén e Ph 7-9. Lluca e cila mbetet né
fund té Depozités sé Llucés Kimike, dérgohet né depozitén e koncentrimit me ndihmén e
pompave me diafragmé. Mé pas, nga kétu lluca dérgohet né filtér presé pérséri me ndihmén e
pompés me diafragmé. Filtér presat ulin né ményré té ndjeshme presionin; balta/lluca futet né
big bag (thasé té médhenj) dhe depozitohet pérkohésisht né zonén e depozitimit té llucés deri
sa ti jepet subjektit té kontraktuar pér evadimin e llucés. Zona e depozitimit té llucés éshté me
bazament betoni dhe e mbuluar me polyester pér té siguruar gé uji t¢ mos rrjedhé. Krahas
késaj, me qéllim gé acidet agresive té mos démtojné betonin e pishinés dhe mé pas té
pérzihen me dheun/tokén, kétu éshté béré veshje me polyester 6 mm.

Uji i trajtuar gé shkarkohet duhet té keté parametrat e méposhtme:

Parametrat Metoda Njésia | Rezultati
KOl SM5220-B mg/I 100
ZN EPA-200.7 mg/I 0.070
FE EPA-200.7 mg/I 15
PH 7-9
Té dhénat e sistemit té trajtimit té ujit
Kapaciteti 200m°/h
Temperatura e ujit té pa trajtuar 20C

Sasia e llucés/balté: do té evadohen 600 ton /vit

Foto e tankerave per pastrimin e baltés
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Projekti i furnizimit me energji elektrike té impiantit.

Tensioni i Mesém (10,5Kv), i cili do té furnizojé impiantin, kalon nga geliza hyrése
dhe geliza matése, pastaj shkon né 2 gelizat e mbrojtés sé transformatorit. Njéra nga
dy gelizat éshté kryesorja, ndérsa tjetra éshté planifikuar si rezervé.
Tensioni 10,5 KV i marré nga geliza e mbrojtes sé transformatorit ulet né né vlerén
0,4 kv né transormatorin 2,5 MVA. Njékohésisht, népérmjet panelit té
kompensacionit 1000 KVAr lidhur paralelisht me sistemin, parandalohet reaktivi dhe
kapacitivi i sistemit.
Sistemi shpérndahet né dy pika té ndryshme ushgimi népérmjet panelit kryesor té
shpérndarjes. Kéto jané grupe gé ushgehen nga gjeneratori dhe grupe gé ushgehen nga
rrjeti.
Né grupin gé do té ushgehet me gjenerator, ushgimi gé vjen nga paneli kryesor i
shpérndarjes, futet né panelin e transferimit té gjeneratorit. Paneli trasnferimit té
gjeneratorit né rast té ndérprerjes sé energjisé bén té mundur zgjedhjen automatike té
gjeneratorit apo té sistemit té rrjetit.
Tensioni gé del nga paneli transferimit té gjeneratorit futet né panelin e shpérndarjes
sé gjeneratorit. Né panelin e shpérndarjes sé gjeneratorit, sistemi ndahet né dy grupe.
Njé nga kéto jané pikat gqé do té ushgehen me UPS. Té tjerat jané pjesét gé do té
ushgehen nga tensioni i gjeneratorit dhe rrjetit.
Pjesét gé ushgehen nga gjeneratori (630KVA) dhe rrjeti pérbéhen nga paneli i vingit,
paneli i ofiginés, paneli i zyrave, paneli i ambienteve sociale, kompresori i ajrit dhe
ndrigimi:
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- Paneli i vingit: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé tek vincat

- Paneli i oficinés: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé brenda Impiantit,
dhe energjisé né oficinen elektrike dhe mekanike.

- Paneli i zyrave: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé né ambientet e
zyrave brenda impiantit.

- Paneli i Ambienteve Sociale: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé
né ambientet sociale brenda né Impiant ku do té akomodohen punétorét.

- Paneli Kompresori i1 ajrit: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé
sé kompresoréve gé do té plotésojné nevojat e makinerive pér ajér me presion.

- Paneli i ndricimit: Mundéson shpérndarjen dhe kontrollin e energjisé té grupeve
té ndricimit té brendshém dhe té jashtém té Impiantit.

= Né& pjesén gé ushgehen nga UPS, furnizimi elektrik kalon né panelin Bypass dhe
ndahet né pjesét e Panelit t& Shpérndajres sé Galvanizimit. UPS (400KVA) mundéson
furnizim elektrik pa ndérprerje né rastet e luhatjeve dhe ndérprerjeve té elektricitetit,
né ményré gé linja té mos ndalojé.

= UPS furnizon népérmjet Panelit t¢ Shpérndajes sé Galvanizimit, Panelin e Furrés sé
Temperimit, Panelin e Acidit, Panelin e Zinkut dhe Galfanit, Panelin e Mbéshtjellsave
dhe Panelin e Pompave té Ujit.

- Paneli i Furrés sé Temperimit: Mundéson shpérndarjen e energjisé elektrike té panelit
té kontrollit té furrés sé temperimit & progesin e galvanizimit.

- Paneli i Acidit: Mundéson shpérndarjen e energjisé né panelin e linjés sé acidit
né progesin e galvanizimit.

- Paneli i Zinkut dhe Galfanit: Mundéson shpérndarjen e energjisé né furrat e zinkut
dhe galfanit né progesin e galvanizimit.

- Paneli i mbéshtjellsave: Mundéson shpérndarjen e energjisé né mbéshtjellsat e telit né
progesin e galvanizimit.

- Paneli i pompave té ujit: Mundéson shpérndarjen e energjisé pér pompat e ujit
né procesin e galvanizimit.

= Né Panelin Kryesor té Shpérndarjes né pjesén gé ushqgehet nga rrjeti, gjendet Paneli i
Shpérndarjes pér njésiné e Térhegjes sé Telit. Ky panel mundéson furnizimin me
energji t& paneleve Nol, No2, No3, No4, No5, No2.1, No2.2 té Térhegjes sé Telit,
Pompat e Ujit té Térheqgjes sé Telit, Panelin e Ftohjes Ciller.

- Panelet Nol, No2, No3, No4, No5, No2.1, No2.2 té Térheqjes sé Telit: Jané panelet e
furnizimit dhe kontrollit t&¢ makinerive té terhegjes sé telit

- Panelet e Pompat e Ujit té Térhegjes sé Telit: Jané panelet e ushgimit dhe kontrollit té
pompave né sistemin e garkullimit té ftohjes sé ujit té makinerive té térhegjes sé telit.

Paneli i Ftohjes Ciller: Eshté paneli i cili kontrollon cillerat e nevojshém pér ftohjen e
paneleve té makinerive té terhegjes sé telit.
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Reduktimi i Shkarkimit dhe Sistemet e Kontrollit

Trajtimi i telit duke e veshur me zink (Galvanizimi i telit)

Procesi i veshjes sé telit me zink pérfshin disa hapa kryesoré si pastrimi kimik, larja, tharja
dhe zhytja né banjé té shkriré me zink. Ky proces mund té ¢ojé né shkarkime né ajér dhe ujé,
té cilat duhen menaxhuar dhe reduktuar pér t¢ minimizuar ndikimin né mjedis. Mé poshté do
té analizohen shkarkimet kryesore, masat ekzistuese dhe té propozuara pér reduktimin e
ndotjes, si dhe teknologjité e kontrollit qé do té pérdoren pér té pérmirésuar performancén
mjedisore té impiantit.

1. Reduktimi i shkarkimeve né ajér
1.1. Burimet kryesore té shkarkimeve né ajér

Né procesin e galvanizimit té telit, ndotésit kryesoré té ajrit pérfshijné:

Avujt acidiké-kryesisht nga faza e pastrimit kimik té telit pérpara zhytjes né banjén e zinkut.
Grimcat e pluhurit metalik-té cilat ¢lirohen nga procesi i tharjes dhe nga veté banja e shkriré e
zinkut. Léshimi i gazeve ndotés si oksidet e squfurit (SO2) oksidet e azotit (NOx) dhe avujt e
zinkut gjaté procesit t& ngrohjes sé metaleve. Avujt e fluksit-té prodhuar nga tretésirat e
pérdorura pér té pérmirésuar lidhjen e zinkut me sipérfagen e telit.

1.2. Masat pér reduktimin e shkarkimeve né ajér

Pér té reduktuar ndotjen né ajér, do té pérdoren masat e méposhtme:
1.2.1. Sistemet e ventilimit dhe kapakét e mbrojtjes

Instalimi i kapakéve t& mbyllur dhe sistemeve té thithjes lokale mbi banjén e zinkut dhe zonat
e pastrimit kimik pér t¢ minimizuar avujt acidiké dhe grimcat e zinkut. Pérdorimi i ventilimit
té kontrolluar pér té siguruar pérthithjen dhe transferimin e gazeve ndotés né sistemet e
filtrimit.

1.2.2. Sistemet e filtrimit té pluhurit dhe grimcave metalike

Pérdorimi i filtrave me gese (Baghouse Filters) pér té kapur grimcat e zinkut dhe pluhurin
metalik té& prodhuar gjaté procesit té tharjes dhe zhytjes né zink. Mirémbajtje dhe pastrim i
rregullt i filtrave pér té siguruar funksionimin efikas.

1.2.3. Sistemet e pastrimit té gazeve ndotés (Scrubbers)

Instalimi i njé sistemi té pastrimit té gazrave (scrubber) pér té neutralizuar avujt acidiké qé
clirohen nga faza e pastrimit kimik. Scrubber-i do té pérdoré njé tretésiré neutralizuese pér té
ulur pérgendrimin e avujve acidiké né ajér.
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1.2.4. Optimizimi i temperaturés dhe pérdorimi i teknologjive té avancuara Rregullimi i
temperaturés sé banjés sé zinkut pér t¢ minimizuar avullimin e metalit. Pérdorimi i sistemeve
té ngrohjes me efikasitet t& larté pér t&€ reduktuar shkarkimet e gazrave si SO2 dhe NOx.

1.2.5. Monitorimi i vazhdueshém i emetimeve né ajér

Instalimi i sensoréve dhe sistemeve té monitorimit pér té matur shkarkimet e ndotésve
kryesoré. Raportim i rregullt pér té siguruar pérputhjen me kufijté mjedisoré té lejuar.

2. Reduktimi i shkarkimeve né ujé
2.1. Burimet kryesore té shkarkimeve né ujé
Shkarkimet e ujit vijné kryesisht nga:

Uji i pérdorur pér larjen e telit pas pastrimit kimik. Pjesa e mbetur e acideve dhe tretésirave
alkaline gé mund té rrjedhin nga linjat e pastrimit. Metale té rénda (zink, hekur, plumb) gé
mund té ndoten nga mbetjet e procesit té galvanizimit.

2.2. Masat pér reduktimin e shkarkimeve né ujé
2.2.1. Sistemet e riciklimit té ujit

Implementimi i njé sistemi garkullues té ujit, i cili do t& ripérdoré ujin pas filtrimit, duke
zvogéluar ndjeshém sasiné e ujit té shkarkuar.

2.2.2. Sistemi i trajtimit kimik té mbetjeve té ujit
Neutralizimi i ujérave acidike dhe alkaline me agjenté neutralizues. Pérdorimi i koagulantéve
dhe flokulantéve pér té ndaré metalet e rénda nga uji.

2.2.3. Filtrimi dhe sedimentimi i grimcave metalike

Pérdorimi i rezervuaréve té sedimentimit pér té ndaré grimcat metalike dhe tretésirat kimike
nga uji para shkarkimit né rrjetin e ujérave té zeza. Sistemi i filtrimit me membrana pér té
siguruar njé cilési té pastér té ujit pérpara shkarkimit ose riciklimit.

2.2.4. Monitorimi dhe mirémbajtja e sistemit té trajtimit té€ ujérave Vendosja e njé laboratori

té vogél pér analiza té rregullta té ujérave té shkarkuara. Kryerja e testimeve periodike pér
pérmbajtjen e metaleve té rénda dhe ndotésve té tjeré.

3. Projektet pér sistemet e reduktimit té shkarkimeve

Pikae - . _|[Masa e propozuar |Teknologjia e S
shkarkimit Lloji i ndotjes pér reduktim pérdorur Efektivitet
Zonae Avuj acidiké, |[Kapaké mbrojtés,
galvanizimit  ||grimca scrubbers, filtra Scrubber dh_e Redukton >90%

. Baghouse Filters
(ajér) metalike gese

N Ujé acidik me||Neutralizim, . .
Larjakimike | \oalets  |sedimentim, Sistemi trajtimit |- oo, \on 85-95%
(ujé) N T kimik dhe filtrimi
rénda recirkulim
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Pika e p . |[Masa e propozuar | Teknologjia e N
shkarkimit Lloji i ndotjes pér reduktim pérdorur Efektiviteti
s Minimizohet
Sistemet e Avuj zinku Kapz_ilfe thlthes, Sisteme ventilimi ||ekspozimi ndaj
e ) ventilim i - -
ventilimit dhe fluksit té avancuar punétoréve dhe
kontrolluar L
mjedisit
Pérfundim:

Me zbatimin e kétyre masave, shkarkimet né ajér dhe ujé do té minimizohen né pérputhje me
rregulloret mjedisore. Monitorimi dhe mirémbajtja e rregullt do té sigurojné njé operacion
efikas dhe migésor ndaj mjedisit.

Pérgatiti Raportin;

Green-Studio
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REPUBLIKA E SHQIPERISE

MINISTRIA E MJEDISIT

Nr.MProt. Tirané, mé"ﬁ ._%017

Nr. identifikues 361

CERTIFIKATE

Né mbéshtetie té Vendimit té Késhillit t&¢ Ministrave Nr. 122, daté
17.02.2011 Pér njé ndryshim né Vendimin Nr. 1124, daté 30.7.2008, t&
Késhillit t& Ministrave, “Pér miratimin e rregullave, t& procedurave dhe
kritereve pér pajisjen me certifikatén e specialistit, pér vlerésimin e
ndikimit né mjedis dhe auditimin mjedisor”:

Z. ERVIS MALA]

Gertifikohet pér hartimin e raporteve t& vlerésimit t& ndikimit né mjedis,
pér té kryer auditimin mjedisor, pér hartimin e ekspertizave pér
probleme mjedisore dhe thirrjen si ekspert pér té vlerésuar njé raport té
vlerésimit t& ndikimit né mjedis ose rezultatet e njé auditimi.

MINISTRI
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