ANEKS Nr.1

a. Kérkesa pér vendosjen né funksionim té instalimit “Uziné pér prodhimin e ferro-kromit” éshté pér
aplikim pér leje té re mjedisore té tipi A, sipas Shtojcés 1, té Ligjit Nr. 60/2014, daté 19.6.2014 Pér
njé ndryshim né ligjin nr. 10 448, date 14.7.2011 “Pér lejet e mjedisit” té ndryshuar”, “Industria
minerare”, ID 3.4 a, Shkrirje e substancave minerare, Kapaciteti kufi pér lejet e Tipit A: Kapaciteti
shkrirés éshté mé i madh se 20 ton/dité dhe ID 3.4 b, Prodhimi i substancave minerare, Kapaciteti
kufi pér lejet e Tipit A: Kapaciteti shkrirés éshté mé i madh se 20 ton/dité

b. TE DHENAT E EKSTRAKTIT TE QKB-SE

GJENDJA E REGJISTRIMIT
1] EJ\}mexg]mul 11dentiikimit te subjektit 1518700317
2. Data e Regjistrmut 30/06/19¢3
3. Enn i Subjektit GSA
4. Forma higjore SHPEK
5. Data e themelimit 15/06/1993
6. Kohszzjatja Nga: 150671993

1. Zyra qendrore e shogénsé né Shaipén Eﬁﬁ;ﬁ:’;&iﬁ :IJ;T B

8. Kapitali 28.100.0C0,0€
8.1 Numn 1pérgjithshém 1 kuotave 200
8. Objekt 1 aktivitetit Import eksport. treghm dhe furm=-im me shumce dhe pakice

te : Energjise Elekitmke. pajisje elektrike dhe zparstura
elektronike, produkte, mallra dhe lende te para ‘e perdonmit
industrial dhe te pergjithshem. makmern pajisje per perdonim
inductrial dhe te pergjithchem. mobilje, pajizje zyre dhe
mjete informatike. Akfivitete konsulence dhe projektini
inxhimjenk. Aktivitet 1 prodhinu dhe fregtimit, importit dhe
ekepertit te farro krorut dhe ferrc aliszheve. Cdo aktivitet
tjeter ge perputhet me legjislacionin shyiptar ne fugl dhe ge
konsiderohet nga shogenia me perdtim dhe 1 dobishem per

arritjen e objektivave ta eaj kryesore.

10 Admimstratoriét Serafin Orgocka
10.1 Afati 1 smenmit Nga: 02052011 | Deri: 01/0372020
11 Procedura = eménmit nése ndryshon nga
parashikimet hizjore Admmistratoret kane te drejte ti kryejne kompetencat vec e
11.1 Kafizmet e kompetencave (ndse ka] | vee ne menyre te pavanr nea njeri fetri
12. Admimstratoruét Agron Shaplle
12.1 Afati 1 sméamit Nga: 02/05/2011 Deri: 01/032020
13. Procedura = emérimit nése ndryshon nga
parashikimet Ligjore Administratoret kane te drejte ti krvejne kompetencat vec e
13.1 Eufizimet e kompetencave (néce ka] | vec n= menvyre te pavanur nea njeri fetri
14 Ontakat SerafmOrgncka




c. ADRESA E VENDNDODHIJES SE INSTALIMIT

Uziné pér prodhimin e ferro-kromit
Emri i instalimit/impiantit

Adresa ku ndodhet apo do té ngrihet | L .
. T NEé territorin e Refraktare Sh.a, Papér, Elbasan
instalimi/impianti

Koordiatat e instalimit Uziné pé&r

prodhimin e ferro-kromit

Nr X Y

1 45 50 745 44 16 458

2 4550 848 4416 591

3 4550675 4416 754

4 4550 351 4416 400
Koordinatat e vendit sipas Sistemit Koordinativ > 4551405 44 16 350
GAUS KRUGE: 1942_GK_ZONE_4 6 4551621 4416 573

Kategorité e aktiviteteve/veprimtarive 34a
industriale té cilat duhet té kérkojné leje mjedisi 34b

Kapaciteti shkrirés eshté me i madh se

Kapaciteti i projektuar
P prol 20 ton/dité

d. PERSHKRIMI | VEPRIMTARISE QE PARASHIKOHET TE ZHVILLOHET

AKTIVITETI: UZINE PER PRODHIMIN E FERRO-KROMIT

Adresa: Rruga “Ibrahim Rugova”, Pallati Nr. 64, Njesia Bashkiake nr. 5, Tirane.
Subjekti: “GSA ” Sh.p.k

Administrator: Serafin Orgocka

Agron Shapllo



Hyrje
Profili i shogérisé “GSA” pér prodhimin e ferro - kromit

Shogéria GSA shpk, éshté krijuar me Vendim nr. 674/1/1 daté 30.06.1993 té Gjykatés té Faktit, Tirané.
Shoqgéria GSA shpk éshté njé shogéri tregtare-inxhinjerike, me njé pjesé té konsiderueshme té aktivitetit
té vet né komunén Papér, té Elbasanit. Asetet e saj né kété rajon jané Nénstacioni 110/10 kV 31.5MVA i
GSA shpk, si dhe Refraktare sha, fabrika e prodhimit té materialeve prej geramike pér ndértim, né té
cilén GSA shpk zotéron 62% té aseteve.

Objekti ku zhvillohet aktiviteti i uzines per prodhimin e ferro - kromit té shoqgérisé “GSA” shpk éshté i
pozicionuar né zonén industriale Ish Kombinati Metalurgjik Elbasan, ne Refraktare Sh.a, Paper, Elbasan.
Kjo shogéri éshté regjistruar né Qendrén Kombétare té Regjistrimit, pér aktivitetin e Import eksport,
tregtim dhe furnizim me shumice dhe pakice te : Energjise Elektrike, pajisje elektrike dhe aparatura
elektronike, produkte, mallra dhe lende te para te perdorimit industrial dhe te pergjithshem, makineri,
pajisje per perdorim industrial dhe te pergjithshem, mobilje, pajisje zyre dhe mjete informatike.
Aktivitete konsulence dhe projektimi inxhinijerik. Aktivitet i prodhimi dhe tregtimit, importit dhe
eksportit te ferro-kromit dhe ferro-aliazheve. Cdo aktivitet tjeter ge perputhet me legjislacionin shqiptar
ne fuqi dhe ge konsiderohet nga shogeria me perfitim dhe i dobishem per arritjen e objektivave te saj
kryesore, me NR NIPT: J61820031).

Qéllimi i kétij aktiviteti éshté té prodhojé ferro-krom, per perdorim te metejshem ne uzinat e
prodhimit te geliqeve inoksidabel.

> Zhvillimi i projektit do te kryhet ne 3 faza. Ne cdo faze kapaciteti prodhues do te rritet ne varesi te
numerit dhe fugise se furrave ge do te instalohen si dhe konvertitoreve apo sistemeve te uljes se
permbaijtjes se karbonit ne produkt.
> Ne fazen e pare projekti pérfshin repartet dhe sistemet e méposhtéme:
Repartin e shkrirjes
Repartin e pérpunimit té [éndéve té para,
Repartin e thyerjes dhe pérpunimit pérfundimtar té produktit té gatshém,
Ndértesén shuméfunksionale, e cila do té shérbejé pér kryerjen e shumé funksioneve si
vendosjen e transformatoréve dhe paneleve elektrike dhe drejtuesit e prodhimit etj,
Baseni me ujé pér skorjen dhe stacioni i pompave pér qarkullimin e ujit industrial,
Sistemi i furnizimit me ujg,
Reparti i inspektim- mirmbajtjes dhe i prodhimit té mbéshtjelléseve té elektrodave
Magazina pérkatése,
Sistemi i kapjes sé pluhurave te furres dhe sistemi i kapjes se pluhurave gjate copetimit te
ferrokromit.
Reparti i rikuperimit té FeCr nga skorrjet (i mundshém né njé fazé té dyté)
Peshorja e makinave



> Repartet kryesore dhe ndihmése
Reparti i pérpunimit té léndéve té para

Léndét e para nga sheshi i stokimit transportohen drejt repartit té pérpunimit té |éndéve té para. Ky
repart pérbéhet nga sistemi i thyerjes, nga sistemi i bunkereve té magazinimit dhe nga sistemi i dozimit.

Reparti i shkrirjes

Reparti i shkrirjes fillimisht do té keté vetém njé furré elektrike me fuqi 12.5MVA me hark té zhytur dhe
nese lind nevoja do te instalohen dhe konvertitore e sisteme per uljen e permbajtjes se karbonit ne
produkt. Reparti i shkrirjes éshté i pérbéré nga hapsira e furrés, nga hapsira e derdhjes dhe nga hapsira
ndihmése te prodhimit.

Sistemi i fuqisé

Energjia do té furnizohet ne uzinén e FeCr nga nénstacioni i GSA shpk 110/10 kV, me tensionin 10 kV.
Gjithashtu nga GSA shpk do té sigurohet dhe furnizimi me energji 400V si njé burim emergjence. Sistemi
i fugisé pérbéhet nga stacioni i komutimit, nga kabinat e shpérndarjes dhe nga kabllot e fuqisé.

Sistemi i furnizimit me ujé dhe i drenazhimit

Sistemi i furnizimit té ujit dhe i drenazhimit pérbéhen nga sistemi i sigurimit té ujit té freskét, nga sistemi
i garkullimit té ujit dhe nga sistemi i ujit té ndotur (ujit industrial).
Njési té tjera ndihmése
Njési té tjera ndihmése gé béjné pjesé né kété projekt jané:
- Stacioni i ajrit t& komprimuar, éshté i pajisur me njé kompresor ajri me kapacitet 25 m3/min.
- Reparti mekanik i inspektimi-mirmbajtjes dhe i pérgatities sé mbéshtjelléseve(kémishés) sé
elektrodave
- Laboratori
- Zyrat
- Njésité e shérbimit publik (mensa, dhomat e veshjes, ambulanca etj)

Makinerite, paisjet, linjave teknologjike, etj

Makinerite dhe pajisjetjane nga importi dhe te kontraktuara me kompanine SINOSTEEL JILIN ELECTRO-
MECHANICAL EQUIPMENT Co. Lt. Montimi i makinerive dhe paisjeve si dhe sistemeve ndihmese eshte
realizuar me sektore te specializuar per kete gellim.

Pérpunimi i [éndéve té para dhe dozimi i tyre

Minerali i kromit do té furnizohet né uziné me kamjoné dhe do té shkarkohet né fushén e magazinimit
té Iéndéve té para. Koncentrati i kromit dhe kuarciti do té shkarkohen direkt né bunkerét e lendéve té
para. Koksi metalurgjik do té sharkohet né fushén e magazinimit té |éndéve té para ose né bunker.

Minerali i kromit ngarkohet né sistemin e thyerjes me ané té njé makine ngarkuese me kové ose me ané
té njé makine vetshkarkuese, prej kéu materiali ngarkohet né skiperin hidraulik. Ky e furnizon materialin
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né thyersin me nofulla. Materiali i thyer nga thyersi me nofulla népérmjet transportierit me shirit
ngarkohet né bunkerét e mineralit té kromit.

Minerale té cilésive t& ndryshme ngarkohen né bunkeré té ndryshém me ané té vingit me kové té
repartit.

Nga sa mé sipér vetém minerali i kromit do t'i nénshtrohen procesit té thyerjes, ndérsa materialet e
tjera do té vijné né uziné me pérmasa té pérshtatéshme pér tu pérdorur pa asnjé pérpunim.

Thyersi me nofulla tip PE600-900 éshté zgjedhur né pérputhje me karakteristikat e materialit gé do té
thyhet me kapacitet thyers 40-60 ton/oré. Ky thyers éshté parashikuar té funksionojé rreth 4-5 oré né
dité. Minerali i thyer me ané té transportierit me shirit depozitohet né bunkerét e lIéndéve té para.
Transportieri me shirit i zgjedhur éshté i tipit DTIl me gjerési 650mm dhe me shpejtési [évizje 1.25m/sek,
kapacitet transportues i tij éshté 200 ton/oré.

Bazuar né ngarkesén gé do té keté vingi i IEndéve té para pér pérpunimin e ngarkesés do té pérdoren 2
vinga, njéri do té jeté né puné dhe tjetri né gadishmeéri.

Transporti i Iéndéve té para pérfshin transportin e mineralit té kromit, té koksit dhe té kuarcit. Minerali i
kromit do té furnizohet né fabriké me kamjoné dhe do té hidhet né sheshin e magazinimit té kromit ose
né bunkeré. Koncentrati i kromit do té hidhet direkt né bunker. Koksi do té shkakrkohet né sheshin e
lendéve té para ose né bunker ndersa kuarci do te hidhet direkt né bunker.

Sistemi i dozimit pérbéhet nga vingi me kové, bunkerét e dozimit té ngarkesés, peshorja elektronike,
transportjeri me shirit, etj.

Léndét e para merren nga bunkerét e magazinimit dhe me ané té vingit uré ngarkohen né bunkerét e
dozimit.Né fundin e secilit bunker dozimi éshté instaluar njé peshore elektronike. Njé transportjer i
vogél mbledh materialet e peshuara nga daljet e bunkeréve dozues dhe i hedh materialet né njé bunker
me sensoré peshe. Né fundin e kétij bunkeri peshues vendoset njé transportier i vogél gé shérben pér
marrjen e ngarkesés sé peshuar.
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Prodhimi i FeCr dhe procesi i shkrirjes

Né repartin e shkrirjes furrat e shkrirjes do jene tre fazore me hark té zhytur, te mbyllura, qé do té
funksionojé né regjimin gjysém te mbyllur. Fugite e furrave do té jené duke filluar nga 12.5MVA. Ne
fazen e pare te zhvillimit do te instalohet nje furre me fuqgi 12.5 MVA me kapacitet prodhues 61.72
ton/dité ferrokrom. Kapaciteti prodhues i uzines do te rritet ne raport me numrin dhe fuqgine e furrave
ge do te instalohen ne fazén e dytg, e treté., e né vazhdim te zhvillimit té projektit. Furrat do té
funksionojné 330 dité/vit, pra 7.200 oré /vit. Konvertitoret dhe sistemet e uljes se permbajtjes se
karbonit ne ferrokrom do te funksionojne ne vazhdim e varési te procesit te shkrirjes.

Kapaciteti prodhues éshté llogaritur duke konsideruar konsumin e energjisé prej 4200 kWh/ton,
rendimentin e furrés 90%, kohén e punés té furrés prej 330 ditg, etj.

Léndét e para té pérziera e té peshuara hidhen né furré né ményré té vazhdueshme. Pérveg [éndéve té
para té theksuara mé sipér né procesin e prodhimit té FeCr pérfshihen dhe materiale té tjera ndihmése
si pasta e elektrodave, mbéshtjellésja e elektrodave, materialet refraktare, format dhe shufrat e hekurit.

Né furrat me hark té zhytur pérdoren elektrodat vetpjekése. Pasta e elektrodave hidhet né ményré té
vazhdueshme brénda kémishés (mbéshtjelléses) sé elektrodés, ku piget pér shkak té nxehtésisé gé
shkaktohet nga kalimi i rrymés népér elektrodé.

Té gjitha I1éndét e para té nevojshme pér procesin peshohen dhe pérzihen né raportet e pércaktuara dhe
hidhen né ményré té vazhdueshme né furré. Ferrokromi i shkriré dhe skoria jané té vecuara nga njéra
tjetra. HC FeCr dhe skoria derdhen nga furra népérmjet vrimave té rrjedhjes qé ¢pohen né ményré
periodike dhe futen né kova té vecanta. FeCr derdhet prej ketej né forma dhe pasi ftohet thyhet e
ndahet sipas pérmasave.

Né diagramén e méposhtéme éshté pérmbledhur né ményré grafike procesi i prodhimit té HC FeCr sipas
projektit.
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Furra pér prodhimin e HC FeCr

Sistemi i ngarkimit té furrés bén té mundur gé |éndét e para té pérziera té shkojné direkt né furré
népérmjet ullugeve té ngarkesés. Jané gjithésej 13 rezervuaré té vegjél té ngarkesés secili me ullukun
pérkatés pér furnizimin e ngarkesés né furré.

Procesi i shkrirjes realizohet brénda né furré. Si rezultat i procesit té reduktimit prodhohet FeCr, CO dhe
skoria: Gazi CO shkarkohet né atmosferé pasi pastrohet nga pluhurat né njé sistem pér hegjen e
pluhurave né té thaté. Metali i shkriré dhe skoria derdhen periodikisht ngavrima e derdhjes. Furra éshté
pajisur me dy vrima derdhjeje té cilat ndodhen né pozicione diametralisht té kundérta dhe pérdoren né
meényré alternative. Gjaté punés vrimat e derdhjes démtohen dhe duhen riparuar; kur riparohet njéra
vrimé mbahet né funksionim vrima tjetér. Gjaté njé turni béhen 3 derdhje.

Secila vrimé derdhje éshté e pajisur me njé makiné ¢puese dhe njé bllokues me balté. Makina ¢puese
pérdoret pér té hapur vrimén e derdhjes. Metali i shkriré hidhet né njé kové metalike me veshje
refraktare, menjéheré pas késaj del skoria e cila gjithashtu hidhet né kovén metalike té skories. Kovat e
metalit dhe té skories jané té vendosura né platformén e njé makine elektrike. Pas pérfundimit té
derdhjes vrima mbyllet nga bllokuesi me balté.

Rregullimi i fugisé né furré né proces si dhe shmangja e Iékundjeve né procesin e shkrirjes realizohet me
ané té rregullimit té tensionit né sekondarin e transformatorit dhe rregullimit té rrymés né elektrodé.
Rregullimi i tensionit né sekondarin e transformatorit béhet me ané té rregullatorit nén ngarkesé té
tensionit me shkallé (on-load tap changer — OLTC).



| 11 -] i 14 1 | i a 14
Planimetria e furres per prodhimin e HC FeCr

Tensionet dhe rrymat e punés zgjidhen bazuar né situatat konkrete té punés né furré. Né procesin e
shkrirjes pérdoren elektrodat vetépjekése Sodenberg. Pasta e elektrodave hidhet brénda kémishés
(mbéshtjelléses) sé elektrodés periodikisht, ajo piget duke formuar elektrodén me fortésiné e
nevojshme né nivelin ku ndodhen pllakat e kontaktit. Gjaté procesit té shkrirjes elektroda konsumohet,
késhtu gé duhet té rréshqasé poshté né ményré gé té kompensohet ky konsum.
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Rréshqitja e elektrodés realizohet automatikisht nga njé sistem i kontrolluar me PLC. Ngritja e
elektrodave lart realizohet nga njé sistem hidraulik i komanduar me doré.
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Prerja terthore e furres per prodhimin e HC FeCr

Procesi i shkrirjes realizohet brénda né furré. Si rezultat i procesit té reduktimit prodhohet FeCr, CO dhe
skoria:

Cr203 +3 C=2Cr+3COM

Gazi CO shkarkohet né atmosferé pasi pastrohet nga pluhurat né njé sistem pér hegjen e pluhurave né
té thaté. Metali i shkriré dhe skorja derdhen periodikisht nga vrima e derdhjes. Furra éshté pajisur me dy
vrima derdhjeje té cilat ndodhen né pozicione diametralisht té kundérta dhe pérdoren né ményré
alternative. Gjaté punés vrimat e derdhjes démtohen dhe duhen riparuar; kur riparohet njéra vrimé
mbahet né funksionim vrima tjetér. Gjaté njé turni béhen 3 derdhje.

Pajisjet mekanike té furrés

Furra e zgjedhur éshté e tipit t&€ mbyllur e do té funksionojé si gjysém e mbyllur, éshté e pajisur me njé
sistem ngritjeje té elektrodés me lévizje fine dhe me njé transformator me rregullim tensioni nén
ngarkesé.
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Prerja terthore e furres per prodhimin e HC FeCr dhe procesi i ngarkimit te saj

Furra pérbéhet nga trupi (mbéshtjellésja) i furrés, sistemi i traréve né formé grile né bazamentin e saj,
vrimat e derdhjes dhe veshja zjarrduruese. Trupi éshté i ndaré né bazamentin dhe né muret anésore.
Veshja anésore e furrés éshté cilindrike e ndértuar prej llamarine té salduar. Pér ndértimin e saj
pérdoret llamariné speciale inoks zjarrduruese.

Bazamenti éshté i mbéshtetur né sistemin e traréve né formé grile pér té siguruar ftohjen natyrale me
ajér té bazamentit té furrés.

Vrimat e derdhjes jané té veshura me tulla zjarrduruese. Ato sigurojné njé kohé relativisht té gjaté pune
dhe mbrojné veshjen e jashtme metalike té furrés. Vrimat e derdhjes jané té ¢vendosura me 1800 dhe
jané paralel me zonén e derdhjes. Kjo vendosje siguron njé puné normale gjaté derdhjes sé produktit
dhe skories. Veshja e brendéshme e furrés gjithashtu éshté prej tullave zjarrduruese, té cilat
sigurojnénjé funksionim normal té procesit té shkrirjes dhe mbrojné mbéshtjellésen e jashtme metalike
té furrés nga démtimet.

Pér hapjen e vrimave té derdhjes pérdoret njé makiné shpuese dhe pér bllokimin e tyre pérdoret njé
pistoleté balte.

Kapaku i furrés

Kapaku i furrés shérben pér té mbyllur furrén, pér té reduktuar humbjet enxehtésisé, pér té pérmirésuar
kushtet e punés né repartin e derdhjes dhe pér té mbledhur e nxjerré jashté gazet e furrés.

12



Mbajtési i elektrodés

Sistemi i mbajtjes dhe i lévizjes sé elektrodave éshté njé sistem i avancuar gé siguron punén normale té
furrés.

Mbajtési i elektrodés shérben pér mbaijtjen e elektrodés dhe pér transmetimin e rrymave té médha gé
duhen pér procesin e shkrirjes dhe pér pjekjen e elektrodés.

Mbajtési i elektrodés éshté i tipit té lévizjeve té vogla (fin-type electrode holder). Mbajtési i elektrodés
pérbéhet nga kémisha e elektrodés, nga mbulesa e poshtéme, nga mbrojtésja nga nxehtésia, gé ftohet
me ujé, nga tubat e kontaktit, nga elementét e kontaktit, unazat e poshtéme, mbajtéset e elementéve té
kontaktit, mbajtéset e unazave té poshtéme, tubat e linjave té ftohura me ujé si dhe aksesorét ndihmés
dhe izolatorét.

Pajisja pér rréshqitjen e elektrodés

Gjaté procesit té shkrirjes elektroda e pjekur konsumohet si rezultat i harkut elektrik. Njé pajisje e
vecanté, qé éshté pajisja e rréshqitjes sé elektrodés né bashkéveprim me sistemin e mbajtjes sé
elektrodés siguron rréshqitjen e elektrodés poshté.

Tipi i rréshqitésit té elektrodés éshté zgjedhur né pérputhje me tipin e mbajtésit té elektrodés.

Pajisja e rréshqitjes sé elektrodés éshté e pérbéré nga mbéshtjellésja e sipérme, nga pajisja hidraulike e
shtréngimit té elektrodés, nga pajisja e shtréngimit né rast avarie, platforma rréshqitése, ngrohési i
elektrodés, ventilatori ngrohés, nga kontaktet ndihmése etj

Pajisja pér ngritjen e elektrodés

Funksioni i késaj pajisjeje éshté ngritja e elektrodés né rastet gé nevoitet té riparohet furra. Kjo pajisje
kontrollohet né ményré hidraulike dhe funksionon meané té lévizjes sé njé cilindri me vaj, éshté e
pajisur me njé ansambél celésashfundoré, me shufrat ndihmése té ngritjes, etj. Elektroda pér ¢do fazé
éshté e pajisur me dy cilindra hidrauliké, korso e |évizjes éshté 1300 mm.

Sistemi i ngarkimit té furrés

Sistemi i ngarkimit té furrés éshté pérbéré nga 12 rezurvuaré té vegjél, 13 tuba (ulluké té pjerrét) pér
ngarkimin e furrés, 13 pajisje té izoluara ku varen tubat e ngarkesés dhe 13 gojé té tubave té derdhura
me celik. Rezervuarét jané té pajisur me radar pér tregimin e nivelit té ngarkesés.

Sistemi hidraulik

Sistemi hidraulik éshté i pérbéré nga stacioni i pompés hidraulike, nga njé akumulator (bateri) elektrik,
nga tubat me vaj pér transportimin e forcés hidraulike, nga bashkueset e izoluara, nga markucet e
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presionit té lartg, etj

Sistemi i ftohjes me ujé

Sistemi i ftohjes me ujé pérbéhet nga linjat e ujit, nga valvulat, nga rezervuarét e mbledhjes sé ujit, nga
tubat gé ftohen me ujé, nga tubat e gomés, nga varéset e tubave gé ftohen me ujé, nga aksesorét, et;.

Hyrja kryesore e sistemit té ftohjes me ujé éshté e lidhur me dy degé pér té siguruar funksionimin
normal té sistemit té ftohjes me ujé.

Oxhaku i furrés dhe sistemi i kapjes sé grimcave

Oxhaku i furrés shérben pér shkarkimin e gazarave gé krijohen né furré gjaté procesit té prodhimit té HC
FeCr dhe pér dérgimin e tyre né sistemin e hegjes sé pluhurave ose pér shkarkimin e tyre né atmosferé
kur ky sistem ka difekt.

Né ndérprerjen e oxhakut me catiné, ndérmjet oxhakut dhe catisé vendoset njé pajisje izoluese, me
seksion konik. Pjesa e oxhakut té shkarkimit gé ndodhet brénda repartit té shkrirjes ka njé strukturé me
parete té dyfishta té pérshtatéshme pér ftohje me ujé.

Oxhaku i gazrave té furrés éshté i pérbéré nga oxhaku, valvula e temperaturés sé larté, pneumatike, gé
ftohet me ujé, suportet e oxhakut dhe varéset, et;j.

Ndryshimet né diametér té oxhakut té gazrave jané né pérputhje me kérkesat e standartit DN80O.

Furra éshté e pajisur me dy oxhaké, oxhakun e clirimit té gazrave dhe oxhakun e kapjes sé grimcave.
Projektimi i kétij lloj oxhaku éshté pasojé e shfrytézimit té furrés sé mbyllur si furré gjysém e mbyllur.

Sistemi i thithjes sé gazrave né repartin e derdhjes

Sistemi i thithjes sé gazrave né repartin e derdhjes pérbéhet nga kapa, tubat, valvulat e oxhakut,
ventilatori i nxjerrjes sé gazrave etj.

Kapa e hegjes sé gazrave éshté e instaluar mbi vrimat e derdhjes. Té dy kapat e gazeve jané té lidhura
ndérmjet tyre me ané tubash. Megénése kapat punojné né ményré alternative, secila kapé éshté e
pajisur me nga njé valvulé. Ventilatori i hegjes sé tymrave éshté vendosur né njé distancé prej 13m pér
té pérmirésuar efektivitetin e thithjes sé gazrave. Ky sistem i ¢liron gazrat direkt né atmosferé. Diametri i
brendshém i tubit té oxhakut éshté 900 mm.

Struktura izoluese e furrés

Sistemi izolues i furrés éshté njé c¢éshtje themelore e shumé e réndésishme. Céshtjet e izolimit, té
pjeséve té ndryshme strukturale, t&€ materialeve izoluese jané pasur né konsideraté gjaté procesit té
projektimit.

Vrimat e derdhjes
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Furra ka dy vrima derdhje pér produktin dhe skorien, té cilat jané pozicionuar me 180° njéra kundrejt
tjetrés. Vrimat pérdoren té alternuara. Kur materiali refraktar i njérés vrimé éshté démtuar dhe duhet té
riparohet atéhere vihet né funksionim vrima tjetér.

Pér hapjen e vrimave té derdhjes pérdoret njé makiné shpimi ndérsa pér mbylljen njé pistoleté me balté
refraktare.

Sistemi i pércjellésve té rrymés

Sistemi i pércjellésve té rrymés éshté sistemi qé pércjell rrymén nga bobina etensionit té ulét té
transformatorit té furrés deri tek elektrodat. Ky sistem pérbéhet nga tuba bakri si dhe nga pércjellés
fleksibél bari gé ftohen me ujé. Cdo pjesé e kétij sistemi éshté projektuar e prodhuar né pérputhje me
parametrat e furrés 12.500 kVA pér prodhimin e ferrokromit.

Mbéshtjellésja mbyllése dhe pajisja udhézuese e saj

Mbéshtjellésja mbyllése shérben pér té mbyllur (vulosur) hapsirén ndérmjet sipérfages gé realizon
rréshqitjen e elektrodés dhe sipérfages sé punés sé elektrodés. Kjo mbéshtjellése éshté e pérbéré prej
njé materiali, njé cope, té prodhuar prej fibrash refraktare dhe té fiksuar prej unazash celiku né formé U.

Pajisja pér mbylljen e tavanit

Gjaté punimeve té ndértimit vrimat e hapura né tavan pér vendosjen e kémishés sé ¢do elektrode éshté
e nevojshme té mbyllen pas instalimit té tyre. Gjaté mbylljes sé kétyre vrimave éshté e nevojshme
gjithashtu qé té sigurohet njé izolim i miré ndérmjet elektrodave. Pajisja mbyllése e tavanit éshté e
pérbéré nga njé dru i fortég, i cili éshté gjithashtu njé izolator i miré; né té ka dhe konektoré ndihmés.

Perdja mbrojtése né vrimat e derdhjes

Per tu mbrojtur nga temperaturat e larta dhe nga rrezatimi i metalit té shkriré dhe i skories gjaté hapjes
sé vrimés sé derdhjes éshté projektuar njé perde mbrojtése, e cila né pjesén e brendéshme té saj éshté
e veshur me fibra refraktare alumosilikate. Perdja éshté e varur poshté platformés sé punés me lartési
5.5m.

Vendosja e saj si dhe Iévizja e saj sigurohet me ané té njé sistemi shinash. Ka dy perde mbrojtése pér ¢do
furré, njé pér secilén vrimé té derdhjes.

Distributori rrethor i ngarkimit

Distributori rrethor i ngarkimit ndodhet né pjesén e sipérme té furrés dhe shérben pér ngarkimin e
|éndéve té para té dozuara né 12 rezervuarét e ngarkesés té furrés. Sinjali i ushgimit jepet nga niveli i
materialit né distributorin rrethor.
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Pajisjet ndihmése né repartin e shkrirjes

Kovat metalike. Pér ¢do furré pér prodhimin e FeCr me karbon té larté do té furnizohen 10 kova
metalike, 8 prej tyre do té pérdoren pér funksionimin normal téaktivitetit dhe 2 do té jené rezervé e do
té pérdoren né rastin e riparimit té kovave té démtuara.

Maginat shpuese dhe pistoleta e baltés, granulimi i skories. Pér ¢do vrimé derdhjeje ka njé makiné
shpimi dhe njé pistoleté balte refraktare pér vulosjen e vrimés pas pérfundimit té derdhjes sé skories
dhe té FeCr.

Skorja i nénshtrohet procesit té granulimit me ujé né basenin e granulimit té skories.

Pajisjet e tjera qé do té furnizohen dhe do té funksionojné né repartin e shkrirjes jané pérfshiré dhe
makina pér transportin e kovés me metal té shkriré, makina pér tarnsportin e kovés me skorie, kova
metalike e metalit té shkriré, kova metalike e skories, makaraja e makinés, format e derdhjes, rezervuari
i pérzierjes sé skories, thuprat e ¢pimit, kova e ngjitjes pér pastén e elektrodave, pajisjet speciale pér
varjen e kovave metalike, et.

» Lendet e para dhe ato ndihmese
Minerali i kromit, koncentrati i kromit

Léndét e para pér kété projekt pérfshijé mineralin e papérpunuar té kromit,koncentrat kromi, koks dhe
kuarcite.

Konsumi i lendeve te para

Konsumi Konsumi Konsumi Konsum

Léndét e para njési ditor mujor vjetor

(kg) (1 (t) (t)

Minerali i kromit 25201 154 97 46491 21 1401
Koncentrat kromi 2789 172 516 A8 5624
Kuarcite 236 14.57 4368 48048
Koks h7hH 355 1 065 11 715
Totali 3600 222 26 6 6679 733473

Koksi metalurgjik dhe kuarci

Né varési nga ményra (rruga) e prodhimit té ferrokromit dhe pérmbajtja e déshiruar e karbonit né
produktin pérfundimtar, mund té pérdoren si reduktues karbon.

Késhtu, nése né rastin e prodhimit té ferrokromit me pérmbajtje té larté karboni (proces termo-
reduktues me karbon) si reduktues pérdoret karboni. Koksi pérdoret né procesin e shkrirjes si material
reduktues. Koksi do té sigurohet nga importi .

Kuarci né prodhimin e ferrokromit pérdoret si material skorieformues. Njé regjim i miré skorieformues
lehtéson procesin e shkrirjes dhe té rrjedhjes, rrit shkallén e rikuperimit té metalit, etj. Kuarcitet qé do
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té pérdoren né procesin teknologjik do sigurohen nga vendburime gé ndodhen né vend.
Masé elektrode vetépjekése

Konsumi i masés sé elektrodave vetépjekése luhatet né intervalin 7 + 20kg/ton Fe-Cr ku vlera mé e ulét
éshté pér rastet kur pérdoret ngarkesé e aglomeruar, e parangrohur dhe e parareduktuar.

Né uzinén egzistuese té Elbasanit zakonisht éshté pérdorur masé elektrode né formé briket; prej disa
kohe ka filluar té pérdoret dhe masé elektrode vetépjekése né formé cilindri (e paraformuar).

> Energjia elektrike
Furnizimi me energji elektrike

Do té ndértohen dy linja furnizimi 10 kV té cilat viné nga nénstacioni 110/10 kV i GSA shpk. Kéto linja
hyné né sallén 10kV gé ndodhet né katin pérdhes té ndértesés shméfunksionale.

Fugia e instaluar ne uzine

Nr. Reparti i uzinés Fugia e Tensionet

instaluar
1 Transformaton | furrés 1250 kVA 10/0.4 kY
2 Transformatorét pér aktivitetet e tjera né uzingé 22000kVA 10/0.4 kY

Sistemi i shpérndarjes 10 kV

Ky sistem pérbéhet nga njé panel hyrje + matje, paneli i matjes sé tensionit (PT), dy fidrat pér
transformatorét 2MVA, njé fider i transformatorit té furrés, njé fider pér sistemin e kapjes sé pluhurave
dhe njé fider rezervé.

Sistemi i shpérndarjes 10/0.4kV pér repartet dhe shérbimet

Sipas projektit panelet kryesore té tensionit té ulét jané vendosur né sallén e paneleve té tensionit té
ulét, gé ndodhet katin e paré té ndértesés shuméfunksionale, mbi dhomat e transformatoréve 2MVA.

Sistemi i shpérndarjes sé tensionit té ulét

Né c¢do repart té uzinés pér furnizimin me energji té pajisjeve qé funksionojné me tension té ulét éshté
parashikuar njé panel shpérndarje i tensionit té ulét. Pér ¢do pajisje té instaluar népér repartet e
ndryshém, gé furnizohen me energji elektrike té tensionit té ulét, éshté parashikuar mbrojtja nga lidhjet
e shkurtra me ané té automatéve té vendosur né panelet pérkatés té shpérndarjes té tensionit té ulét
ndérsa pér mbingarkesé té pajisjeve éshté parashikuar mbrojtja e tyre me rele termike.

Furnizimi me ujé dhe drenazhimi

Sistemi i furnizimit me ujé éshté projektuar bazuar né kérkesat shqiptare pérndértime dhe né kérkesat
profesionale teknologjike.Sistemi i furnizimit me ujé dhe drenazhimi i uzinés egzistuese éshté ndértuar
mé 1970 nga Kina; rrjeti egzistues éshté i amortizuar dhe duhet té rinovohet.

Megjithése rrjeti i furnizimit me ujé éshté i vjetér kapaciteti i furnizimit vazhdon té jeté i njéjté
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18m3/oré. Pér plotésimin e kérkesave té prodhimit, té sistemit t& mbrojtjes kundra zjarrit dhe ujin e
pishém, del nevoja e sigurimit edhe té njé burimi té dyté té furnizimit me ujé me kapacitet rreth
20m?/oré. Kjo do té sigurohet me ané té shpimit té njé pusi té ri pér ujé.

Stacioni i furnizimit me ujé

Stacioni i furnizimit me ujé pérfshin sistemin e ri té ujit té qarkullueshém dhe sistemin e ujit kundra
zjarrit. Sistemi i ri i ujit té qarkullueshém té pastér éshté projektuar pér té realizuar furnizimin me ujé té
repartit té shkrirjes. Kapaciteti i tij éshté 1000m3/oré dhe pérfshin njé kullé ftohése me kapacitet
500m3/oré dhe njé kullé ftohése me kapacitet 100m3/oré si dhe 2 pompa me kapacitet 500m3/oré pér
ujin e ftohté dhe 2 pompa me kapacitet 90m3/oré pér ujin e ftohté.

Sasite dhe cilesite e ujit te nevojshem ne uzinen e FeCr

] i Sasia e ujit té
. - o Tioi Konsumuar Shar
g E P = Max. | Mesat. | Ditore i
(m3h) | (m3/h) | (m3/d)
ujé garkullues i
1 | Reparti i shkrines Zbutur 550 495 | 11880 | nuk llogaritet
ujé garkullues i
2 | Baseni i ujit t& skories | ndotur 450 400 nuk llogartet
3 | Baseni i ujit t& skories | ué prodhimit 40 7 160
Stacioni furnizimit me
4| ué ujé prodhimit 15 12.5 300
Sistemi kapjes sé
E | pluhurave uj@ prodhimit 1.6 1.5 36
Rikupenmi metalit nga
6 | reparti | skories ujé prodhimit 10 1.5 36
Mdértesa
T | shuméfunksionale ué prodhimit 2 05 4
8 | Nevojat jetsore ujé prodhimit 10 5 120
Uji kundra
uji | sistemit kundra Zjamt nuk
9 | Sistermi kundra zjamt | zjarnt 50 llogantet
Uji qarkullues
Totali 28 656 | nuk llogantet
> Ajri

Stacioni i kompresoréve té ajrit

Ajri i komprimuar pérdoret né disa makina e procese té uzinés. Me ajér té komprimuar funksionojné
makinat ¢puese gé pérdoren pér hapjen e vrimave té derdhjes sé metalit dhe skories né repartin e
shkrirjes, pistoletat e baltés qé pérdoren pér bllokimin e vrimave té derdhjes si dhe kapsi i grimcave me
fryrje né té kundért né kapsin me ménge (tip thesi). Ka gjithashtu edhe pajisje té tjera gé pérdorin ajrin e
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komprimuar por konsumi i tyre éshté i paréndésishém

Reparti i kontrollit, mirmbajtjes dhe prodhimit té kémishés séelektrodave

Né projekt pér kété repart jané parashikuar té prodhohen mbéshtjelléset (kémishét) e elektrodave dhe

disa pjesé ndérrimi té vogla. Konsumi i mbéshtjelléseve té elektrodave éshté aférsisht 300 seksione né

vit.

Ndérsa pjesét e tjera relativisht t&¢ médha prej hekuri té derdhur, ¢eliku té derdhur, bakri té derdhur si

dhe pjesé té médha té salduara do té sigurohen prej prodhuesve té tjeré jashté uzinés.

Pér prodhimin e kémishés sé elektrodés do té instalohen 11 makina pérpunuese, éshté parashikuar

sheshi pér vendosjen e llamarinave, sheshi pér sharrat, sheshin pér magazinimin e produktit gjysém té

gatshém dhe sheshin pér vendosjen e kémishéve té elektrodave.

Laboratori

Uzina do té keté njé laborator gendror qé do té jeté i ri dhe me pajisje té reja, té teknologjive té

avancuara.

Planvendosja e impiantit e paragitur né ortofoto.

' :
- Speys - s T A -
- e B e il i

ELBASAN

Planvendosja e impiantit sipas Gaus Kruger 1942 Zone 4

N

$41905° 47,27, A 2002 50,

19



(KEGISH : £ 500434.38, N 1510074.86 | ETRS89:  41° 05 04.8", } 20°00' 19,
Imeqery 82017 TNES )/ Astrium. CialGlooe | Termsof Lse

Koordiatat e instalimit Uzine per prodhimin e ferro-kromit

Nr X Y

1 4550 745 44 16 458
2 4550 848 44 16 591
3 4550675 44 16 754
4 4550351 44 16 400
5 4551 405 44 16 350
6 4551621 44 16 573

Distanca e Aktivitetit “Uzine e Ferro - Kromit ” nga objektet/veprat mé té aférta

Drejtimi
Jug

Veri
Lindje
Peréndim

Objekti
Objekti mé e afért

Objekti mé e afért
Objekti mé e afért
Objekti mé e afért

Aktiviteti

linja hekurudhore kombétare Elbasan — Durrés; disa

gindra metra mé larg kalon lumi Shkumbin.

Rruga kombetare Elbasan Durres

Uzina e Mases Karbonike

Fabrika egzistuese e FeCr
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PLANIMETRI2 E VENDOSJES SE OBJEKTEVE TE UZINES SE FeCr TE GSA
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Kondicionet urbanistike té Uzines se Ferro - Kromit, jané si mé poshté:

Emri i Tregtar GSA
Te dhena teknike - Siperfagja totale e zene nga uzina 47 954 m”
- Siperfagja e zene nga strukturat dhe ndertesa 12
359 m’
- Siperfagja e zene na paisjet 2700 m’
- Siperfagja e zene per grumbullim 5500 m?
- Siperfagja e zene per rruge dhe sheshe 15000 m?

Kapaciteti impiantit Kapaciteti shkrires eshte me i madh se 20 ton/dite
Veprimtaria Uziné pér prodhimin e Ferro - Kromit

Statusi shoqgérisé Aktiv

Vendodhja e Aktivitetit Ne territorin e Refraktare Sh.a, Papér, Elbasan.

Né aférsi té zonés ku zhvillon aktivitetin subjekti “GSA” nuk ka shkolla, vepra arti, argjinatura, linjé
elektrike té tensionit té larté dhe linjé uji qé mund té démtohen nga zhvillimi i aktivitetit pér
“Prodhimin e Ferro — Kromit”. Objekti ku zhvillohet aktiviteti ndodhet ne zonen industriale ne Elbasan,
ne territorin e Ish Kombinatit Metalurgjik Elbasan.

e. PERMBLEDHJA NE GJUHE JO-TEKNIKE
Pérmbledhja duhet té pérfshijé informacionin e méposhtém:
- INSTALIMI DHE AKTIVITETET E TlJ;

“Industria minerare”, ID 3.4 a, Shkrirje e substancave minerare, Kapaciteti kufi pér lejet e Tipit A:
Kapaciteti shkrirés éshté mé i madh se 20 ton/dité dhe ID 3.4 b, Prodhimi i substancave minerare,
Kapaciteti kufi pér lejet e Tipit A: Kapaciteti shkrirés &éshté mé i madh se 20 ton/dité

- LENDET E PARA DHE ATO NDIHMESE, SUBSTANCAT E TJERA DHE ENERGJIA E PERDORUR OSE E
GJENERUAR NGA INSTALIMI;

Lendet e para ge perdoren per funksionimin e instalimit jane:

Permbajtja kimike e ferrokromit sipas standartit teknik

Cr Fe C Si S P Ti Mesatare

62-67% 19-20.5% | 6-8% <3% <0.04% <0.03% <0.016% | 64 % Cr
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*Nése kryhet procesi i uljes sé permbajtjes sé karbonit pérmbajtja kimike e ferrokromit do té jeté:

Cr Fe C Si S P Ti Mesatare
62-67% 19-20.5% | 0.015-3% <3% <0.04% <0.03% £0.016% | 64 %Cr
Raporti mineral — koncentrat ne ngarkese

Lloji Cr203 FeO Si02 MgO Al203 TiO2 V205 Cr/Fe | raportet
Mineral 38 12.96 15 24 6.5 0.2 0.3 2.58 90%
Koncentrat | 44 12.49 10 22 7 0.2 0.3 3.1 10%
Perzierja 38.6 12.913 | 145 23.8 6.55 0.2 0.3 2.632 | 100%

Konsumi i lendeve te para

Lendet e para Konsumi njesi (kg) | Konsumi ditor Konsumi mujor Konsumi vjetor
(t) (t) (t)

Minerali i kromit 2520.1 154.97 4649.1 51140.1

Koncentrat kromi | 278.9 17.22 516.58 5682.4

Kuarcite 236 14.57 436.8 4 804.8

Koks 575 355 1065 11715

Totali 3600 222.26 6 667.9 73 347.3

Fugia e instaluar ne uzine

Nr Reparti i uzines Fugia e instaluar Tensionet

1 Transformatori i fugise ne repartin e | 1250 kVA 10/0.4 kv
shkrirjes

2 Transformatoret per gjithe aktivitetet e | 2x2000 kVA 10/0.4 kv
tjera ne uzine
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Sasite dhe cilesite e ujit te nevojshem ne uzinen e FeCr

Nr. Reparti/sektori Tipi sasia e ujit te konsumuar
Max. Mesat. Ditore
(m3/h) (m3/h) (m3/d)
1 Reparti i shkrirjes Uje  garkullues i | 550 495 11880
zbutur
2 Baseni i ujit te skorjes Uje  garkullues i | 450 400
ndotur
3 Baseni i ujit te skorjes uje prodhimit 40 7 160
4 Stacioni i furnizimit me | uje prodhimit 15 12.5 300
uje
5 Sistemi i kapjes se | uje prodhimit 1.5 1.5 36
pluhurave
6 Rikuperimi metalit nga | uje prodhimit 10 1.5 36
reparti i skorjes
7 Ndertesa uje prodhimit 2 0.5 4
shumefunksionale
8 Nevojat jetesore uje prodhimit 10 5 120
9 Sistemi kundra zjarrit uje i sistemit kundra 90
zjarrit
Totali 28 656

- BURIMET E SHKARKIMEVE NGA INSTALIMI;

Shkarkimet kryesore né ajér — Karakteristikat e shkarkimeve (njé fage pér ¢do piké shkarkimi)

Nr. Referencés sé pikés sé shkarkimit

1

Burimi i shkarkimit

Reparti i Shkrirjes Furra

Pérshkrimi

Gjate procesit te shkrirjes se lendes se pare

Koordinatat: (GAUS KRUGE:

1942_GK_ZONE_4)

X:4550712
Y: 44 16 668

Informacion mbi oxhakun
Diametri
Lartésia nga toka(m)

Oxhaku eshte ndertuar prej llamarine celiku
$=9000 mm

Data e fillimit té shkarkimeve

Me miratimin nga Ministria e Mjedisit té Lejes
sé Mjedisit
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Nr. Referencés sé pikés sé shkarkimit

2

Burimi i shkarkimit

Sistemi i kapjes se pluhurave

Pérshkrimi

Gazi kalon népér ftohésin me ajér qé
pérbéhet nga shumé tuba né formé U me
sipérfage rreth 800m2 ku ftohet nga
temperatura 450°C né 250°C. Pasi ftohet, gazi
kalon né kapsin e pluhurave né formé cikloni
pér té léné aty grimcat me pérmasa mé té
médha si dhe grimcat e koksit gé dalin si
shkéndija gjaté procesit té shkrirjes; pastaj
filtrohet me ané té kapsit té pluhurave me
méngé (forme thesi) me teknollogjiné e
impulseve jashté linje gé pérdor dhoma té
vecanta pér té ulur shpejtésiné e gazrave dhe
pér té léshuar aty grimcat.

Koordinatat: (GAUS
1942_GK_ZONE_4)

KRUGE:

X:4550712
Y: 44 16 668

Informacion mbi oxhakun
Diametri
Lartésia nga toka(m)

Oxhaku eshte ndertuar prej llamarine celiku
$=3200 mm

Data e fillimit té shkarkimeve

Me miratimin nga Ministria e Mjedisit té Lejes
sé Mjedisit

Nr. Referencés sé pikés sé shkarkimit

3

Burimi i shkarkimit

Sheshi i lendeve te para

Pérshkrimi Gjate procesit te depozitimit te lendeve te
para.

Koordinatat: (GAUS KRUGE: | X:4550 485

1942 _GK_ZONE_4) Y:44 16 483

Informacion mbi oxhakun
Diametri
Lartésia nga toka(m)

Data e fillimit té shkarkimeve

Me miratimin nga Ministria e Mjedisit té Lejes
sé Mjedisit
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Nr. Referencés sé pikés sé shkarkimit

4

Burimi i shkarkimit

Reparti i thyerjes se FeCr

Pérshkrimi

Grimcat e pluhurit te gjeneruara gjate
procesit te depozitimit ne bunker dhe ne
thyresin e lendes se pare

Koordinatat:
1942 GK_ZONE_4)

(GAUS

KRUGE:

X:4550 720
Y: 4416 702

Informacion mbi oxhakun
Diametri
Lartésia nga toka(m)

Data e fillimit té shkarkimeve

Me miratimin nga Ministria e Mjedisit té Lejes
sé Mjedisit

Shkarkimet né rrjetin e kanalizimeve (njé fage pér ¢do piké té shkarkimeve)

Pikat e Shkarkimit:

Nr. Ref. i pikés sé shkarkimit:

(numri i referencés duhet té jeté i
njéjté me numrin e shkruar né
hartén e instalimit)

K1

Vendndodhja e pikés sé shkarkimit
rrjetin e kanalizimeve

Stacioni i pompave

Koordinatat (pér efekt té vlerésimit X:45 50 768
té ndikimit)

Y: 44 16 660
Emri i kompanisé e cila menaxhon GSA

sistemin e grumbullimit té ujérave
té ndotura

A éshté sistemi i kanalizimeve i
lidhur me njé impiant trajtimi?

Uji ge perdoret qarkullon 95%, kemi nje
humbje prej 5% nga avullimi

Emri i mjedisit pérfundimtar ujor
prités té ujérave té ndotura nga
rrjeti i kanalizimit (estuar, lumé ose
mjedis tjetér ujor prités dhe ndikimi
né té i cili duhet kontrolluar)

Nuk kemi shkarkime ne kanalizime, ujrat e
perdorur ne procesin teknologjik rigarkullojne.

Sasia e ujit te perdorur ge rigarkullon eshte
900 m*/h

Sasia e ujit te fresket per te kompensuar
humbjet nga avullimi eshte 28 m®/h
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Shkarkimet e zhurmés — Pérmbledhje e listés sé burimeve té shkarkimit té zhurmés

. . Presioni akustik’
. ... . | Koordinatat sipas
L. L Nr. Ref. i pikés sé | | . (dBA)
Burimi i shkarkimit L sistemit GAUS KRUGE: .
shkarkimit duke ju referuar
1942_GK_ZONE_4 . ..
distancés
Reparti i thyerjes se 1 X:45 50 720 65
FeCr Y:44 16 702
Reparti i lendes se 2 X: 45 50 485 68
pare Y: 44 16 483
Reparti i shkrirjes 3 X: 4550712 65
Y: 44 16 668
Stacioni i pompave 4 X:45 50 768 60
Y: 44 16 660
Mjetet e transportit 5 X:45 50 664 60
Y: 44 16 548

- KUSHTET NE VENDNDODHJEN E INSTALIMIT DHE RASTET E NJOHURA HISTORIKE TE NDOTJES;

Zona ku do te zhvillohet aktiviteti uzine per prodhimin e ferro — kromit ndodhet ne zonen industriale
Elbasan, Ish Kombinati Metalurgjik, ku eshte i pergendruar nje numer i larte i subjekteve qe zhvillojne
aktivitetin e tyre te karakterit industrial.

Identifikimi i ndikimeve ne mjedis dhe masat per minimizimin e tyre

Mjedisi eshte gjithmone i prekur nga veprimtarite e ndryshme ge ushtrohen ne te, por ndikimi mund te
jete i ndryshem, kjo eshte e lidhur ngushte me vete llojin e veprimtarise e cila mund te kete impakt te
drejtperdrejte, te terthorte, te rendesishem apo mesatar i pranueshem.

Nje nga objektivat e ketij raporti eshte identifikimi i ndikimeve te mundshme ge mund te shkaktohen ne
mjedis nga ky aktivitet ne teresi. Identifikimi i ndikimeve te mundshme ne mjedisin e kesaj zone do te
vleresohen ne njeren prej fazave kryesore; faza e operimit, pasi objekti eshte i ndertuar dhe ndikimi ne
mjedis do te jete vetem nga funksionimi i paisjeve dhe makinerive te uzines. Nuk marrin ne konsiderate
fazen pas perfundimit se veprimtarise pasi ky projekt do te vazhdoj te jete i tille dhe pas shume kohesh.
Disa prej ndikimeve kryesore ge jane vleresuar si te mundshme jane paraqitur si me poshte.

Efektet e mundshme nga aktiviteti ge ushtrohet do te vleresohen ne menyre te pergjithshme nga ky
raport i ndikimeve né mjedis. Megjithate, shume nga efektet e mundshme mund te identifikohen per
arsye te eksperiences nga nen-projektet e projektet e meparshme ne kete fushe.
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Ndikimi né mjedis gjaté funksionimit té uzinés

Burimet kryesore té ndotjes jané pérpunimi i Iéndéve té para, procesi i shkrirjes dhe procesi i rikuperimit
té FeCr nga skorja. Ndotjet e mjedisit mund té shkaktohen nga uji, gazrat dhe grimcat qé dalin nga
procesi i shkrirjes si dhe zhurmat industriale.

Projektimi i uzinés respekton né ményré rigoroze té gjitha ligjet shqiptare dhe rregulloret lidhur me
mbrojtjen e mjedisit dhe konkretisht lidhur me pasojat e mundéshme té pérméndura mé sipér. Gazrat
gé clirohen nga procesi i prodhimit té FeCr jané CO, CO2, SO2 dhe NOx.

Monoksidi i karbonit formohet nga reaksioni kimik midis oksigjenit dhe karbonit té koksit dhe pothuaj
digjet i gjithi me ajrin e futur né pjesén e sipérme té furrés duke u transformuar né dyoksid karboni
(CO2). Dyoksidi i sulfurit clirohet nga djegja e koksit. Sasité e tij né gazet e furrés jané té vogla pasi
vetém njé pjesé e vogél e sulfurit gé gjéndet né koks kalon né gazet e furrés (rreth 5 % e sasisé sé tij). Né
vlera té ulta do té jeté dhe pérmbajtja eoksideve té azotit né gazet e shkarkuar né ajér. Eksperienca
botrore shumévjecare e prodhimit té FeCr me karbon té larté né furrat me hark ka treguar se sasité e
gazrave té shkarkuara né ajér nga furra jané relativisht té vogla dhe brénda normave shgiptare e
ndérkomtare pér kéto gazra.

Lidhur me pérdorimin e ujit né uziné duhet theksuar se konsumi i pérgjithshém i ujit éshté rreth 930
m>/oré, konsumatorét kryesoré jané sistemi ftohés i furrés dhe i aksesoréve té saj, granulimi i skorjes
dhe pérdorimi sanitar. Né projekt jané parashikuar té gjithé sistemet e nevojshme té garkullimit e
pérdorimit té ujit me parametrat (presion, sasi, cilési) e parashikuar:

Uji i garkullueshém rreth 900 m>/oré

Qarkullimi i ujit té ndotur rreth 402 m*/oré

Uji i zbutur rreth 495 m*/oré

Uji i freskét gé furnizohet kur furra éshté né puné rreth 28 m3/oré
Konsumi i ujit pér nevoja sanitare éshté rreth 5 m3/oré

Nga sa mé sipér rezulton se shkalla e garkullimit té ujit gjaté prodhimit éshté rreth 95%. | gjithé uji qé
pérdoret né procesin e prodhimit grumbullohet dhe pérdoret pér granulimin e skorjes, pastaj
pérpunohet dhe rihyn né qarkullim. Pra nuk ka derdhje ujrash industrialé gjaté procesit té prodhimit. Pra
nuk kemi asnjé faré lloj ndotje nga ujrat industrialé né uzinén e FeCr.

Uji ftohés pér furrén dhe aksesorét e saj nuk éshté ujé i ndotur. Pasi kalon né kullén e ftohjes, uji
mblidhet né njé pus né stacionin e pompimit dhe prej andej mund té riciklohet pasi i éshté dhéné
presioni i duhur nga pompat respektive.

Uji gé pérdoret pér granulimin e skorrjes pasi dekanton né njé rezervuar dekantimi hyn pérséri né
garkullim.

Uji sanitar, pasi trajtohet né njé tank septik, derdhet né sistemin komunal té shkarkimit té ujrave.

Mbetjet e ngurta té procesit té shkrirjes pérbéjné produktin tjetér té furrés, skorjen.
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Prodhimi vjetor i skorjes éshté rreth 40.000 ton/vit. Né furrat e prodhimit HC FeCr pérbérésit kryesoré té
skorjes jané: Cr203, Si02, Ca0, MgO, Al203, FeO. Pas granulimit skorja depozitohet né sheshin e caktuar
pér té. Skorja éshté shumé e géndrueshme kimikisht dhe mekanikisht dhe nuk shpérbéhet gjaté
depozitimit né mjedis.

Ky produkt mund té shitet si material ndértimi ose si |éné e paré pér industriné e ¢imentos. gjen
pérdorim té kufizuar né prodhimin e materialeve refraktare.

Njé mbeturiné tjetér e ngurté e uzinés sé FeCr éshté materiali refraktar gé pérdoret pér veshjen e furrés.
Kjo mbeturiné krijohet sa heré qé démtohen muret e furrés dhe del nevoja e riveshjes sé tyre. Ky
material mund te shfrytézohet si material pérbérés i pérzierjes refraktare pér riparimin e furrés.

Lidhur me zhurmat gjaté prodhimit projekti ka zgjedhur realizimin e njé procesi té avancuar teknollogjik
si dhe pérdorimin e pajisjeve dhe makinerive me nivel té ulét zhurmash. Vec¢ késaj, né pérputhje me
karakteristikat e gjenerimit té zhurmave té makinave dhe pajisjeve jané parashikuar dhe masa té tjera
pér té reduktuar zhurmat dhe vibrimet si platforma me jasték ajri, silenciatoré etj. Né rastet kur éshté e
mundur jané pérdorur veshje kundra zhurmave, psh. Né stacionin e pompavejané marré masa
suplemntare pér uljen e zhurmave.

Méposhté jané renditur disa nga masat e parashikuara né projekt:

1. Pér furrén éshté parashikuar kapa e cila ndodhet né nivel té ulét. Zhurma e gjeneruar nga trupi i
furrés do té shuhet nga muret e repartit té shkrirjes.

2. Né hyrje dhe né dalje té kompresoréve té ajrit dhe té ventilatoréve jané instaluar absorbues té
zhurmave. Veté kompresori i ajrit éshté i futur né njé mbéshtjellése kundra zhurmave. Po késhtu
edhe ventilatorét jané parashikuar té instalohen duke pérdorur metodat e reduktimit té zhurmave.

3. Thyersit e mineralit jane parashikuar-brenda mundesise teknike- te vendosen larg zonave te
banuara.

4. Pompa me fuqgi té madhe dhe pajisjet e tjera té sistemit té ujit jané instaluar né stacionin e
pompave. Né hyrje dhe né dalje té linjave té ujit jané instaluar xhunto shuarse té zhurmave.

5. Gjaté pérgatitjes sé planimetrisé sé pérgjithéshme té uzinés éshté pasur parasysh gé repartet gé
gjenerojné zhurmat mé té médha té vendosen larg zonave sensitive.

Té gjithé burimet e zhurmave té pérméndur mé sipér jané pasur parasysh dhe jané trajtuar né ményrén
meé té miré té mundéshme gjaté procesit té projektimit. Me masat e marra pér uljen e nivelit té
zhurmave, si pérdorimi i teknikave té vecanta té uljes sé zhurmave, bllokimi me ané té mureve té
repartit té shkrirjes, absorbimi me ané té bimésisé sé gjelbért, absorbimit té tyre né ajér duke vendosur
burimet relativisht larg, etj niveli i zhurmave do té jeté né pérputhje me kérkesat e standartit pér
zhurmat industriale: pra do jeté nén 65dB ditén dhe nén 55dB natén.
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Burimet kryesore te ndotjes ne mjedis

Ndotesi i mjedisit Burimi i ndotjes Pajisjet ge shkaktojne | Ndotesi
ndotjen
Gaz Reparti i shkrirjes Furra Gaziifurres
Reparti i magazinimit te | Sheshi i lendeve te para | Pluhurat e rastit ne
lendeve te para materialet ge
shkarkohen ne sheshin
e lendeve te para
Reparti i perpunimit te | Thyersi i mineralit Pluhura nga thyerja
lendeve te para
Reparti i perpunimit te | Stacioni i dozimit Pluhura nga shkarkimi
lendeve te para
Reparti i shkrirjes Pajisjet e ngarkimit te | Pluhura nga shkarkimi
furres
Uji insustrial Vaska e granulimit dhe | Vaska e granulimit Uji i granulimit

pompat e qarkullimit te
ujrave te ndotura

Reparti i rikuperimit te
FeCr nga skorja

pellgu i ujit te turbullt

Ujra qge dalin nga
procesi i rikuperimit te
FeCr

Laboratori kimikatet Ndotje nga laboratori
Grimca te ndurta Reparti i shkrirjes Furra Skorja
Zhurma Reparti i perpunimit te | Sistemi  thyers dhe

lendeve te para situes

Pompat pompat e ujit

Stacioni i ajrit te | Komprasoret e ajrit

komprimuar

Sistemi i kapjes se | ventilatori

pluhurave

Masat kryesore té mbrojtjes sé mjedisit pérfshijné:

Sistemi i kapjes sé pluhurave qé kufizon gazarat qé clirohen né atmosferé brénda kufijve té

lejuar nga standartet kombétare

Riciklimi i ujit industrial

Pérdorimi i arsyeshém i skorjes dhe mbeturinave té saj.

- TEKNOLOGIJIA DHE TEKNIKA TE TJERA TE PROPOZUARA PER PARANDALIMIN E SHKARKIMEVE
OSE, KUR KJO NUK ESHTE E MUNDUR, PER PAKESIMIN E SHKARKIMEVE NGA INSTALIMI,
VECANERISHT DUKE ZBATUAR TEKNIKAT ME TE MIRA TE DISPONUESHME;
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Masat e propozuara pér mbrojtjen e mjedisit nga secili ndikim negativ

Rekomandime pér zbutjen e ndikimeve

Toka

Pérdorimi i Tokés

Kryerja e aktivitetit brénda koordinatave dhéné né relacion.
Rrespektimi i kushteve teknike dhe standarteve.

Erozioni

Mbrojtja nga erozioni

Zbatimi rigoroz i masave teknike pér operimin e linjés sé
impiantit téprodhimit te ferro — kromit.

Ndértimi i rrjetit té drenazhimit té ujrave té shiut.

Mbjellia e fidanéve pérreth perimetrit té objektit né
pérdorim, me qgéllim mbrojtjen e komaktésisé sé tokeés.

Biodiversiteti

Vegjetacioni
Démtim potencial i
vegjetacionit

Mirémbajtja e kurorés sé peméve dhe bimésisé sé mjedisit
né pérdorim nga shogéria.

Cilésia e ajrit

Rritje e emetimeve té

C0,,50,, NOx, PM,,, HC
(VOC) nga
impiantit dhe

funksionimi i
djegia e
karburantit té automjeteve
ngarkim-shkarkimit

Mjete me kolaudim optimal. Pjesé kembimi rezerve brénda

objektit pér raste emergjente. Plan veprimi né rast
rrjedhjesh. Pérdorimi eficent i mjeteve motorrike. Pérdorim i
karburanti cilésor. Pastrim periodik i objektit té zonés né
shfrytézim dhe mjeteve té punés.

Pastrimi periodik i linjés sé impiantit, duke mbarévajtur
operimin optimal té tij.

Mbajtja gjithmoné ndezur e sistemit té aspirimit, sistemit te
kapjes dhe pastrimit te gazrave dhe ndérrimi i filtrave sipas

kapacitetit mbajtés.

Sistemi i kullimit

Sistemi i kullimit

Ujrat e gjeneruara nga proceset e prodhimit, jane me qgark te
mbyllur, dhe kalon ne sistemin e granulimit te skorjes, ku
pasi pastrohet rigarkullon perseri ne proces.

Mbetjet

Shtim i mbetjeve urbane nga
aktiviteti
punonjésve

human i
gé do té
operojné né objekt.

Mbetjet e
depozitohen ne sheshin e shogerise. Shogeria po pergatitet

gjeneruara nga proceset e prodhimit,

per nenshkrimin e kontratave me subjekte te licencuara per
per perdorimin e mbetjeve ne industrine e cimentos, etj

Ujérat e Ndotura Urbane

Lidhja me sistemin e kanalizimeve té zonés. Minimizimi i
konsumit té ujit.

Zhurmat

Rritje e nivelit té zhurmave

Pérdorimi i mjeteve té kolauduara. Pérdorim i linjés sé
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nga lévizja e automjeteve

prodhimit brenda orareve té caktuara, nga rregullorja e
punés.

Pérdorimi i mjeteve mbrojtése nga punonjésit (kufje pér
mbrojtjen e aparatit té dégjimit).

Pérdorimi i mjeteve té punés dhe té transportit gjat orareve
té pérshtatshme.

Zjarri

Mbrojtja nga zjarri

Objektet dhe furra e shkrirjes per prodhimin e ferro - kromit,
kane njé strukturé rezistente ndaj zjarrit, konstruksioni me
té cilin éshté ndértuar objekti éshté parafabrikat me
rezistencé té larté ndaj zjarrit.

Impianti éshté i mbrojtur nga zjarri dhe né linjén e prodhimit
jané té instaluar sensoré té cilét i pércjellin informacion
panelit té komandimit pér temperaturén e secilés aparaturé,
né raste zjarri linja e prodhimit stakohet automatikisht duke
siguruar veté impiantin deri né ndérhyrjet nga organet
kompetente.

Shogéria ka marré licensen e mbrojtjes kundra zjarrit PMKZ,
sipas sé cilés jané instaluar té gjitha aparaturat dhe paisjet e
nevojshme pér mbrojtjen e instalimit dhe objektit nga rastet
e mundshme té zjarreve.

Trafiku rrugor

Trafiku Rrugor
Rritje e fluksit té garkullimit
té automjeteve

Lévizshmeria do té studiohet té kryhet né oraret ku
shmanget piku i trafikut.

Masat e marra per mbrojtjen e mjedisit sipas reparteve

Emri i repartit Emri i sistemit Tipi i ndotesit Sistemi

Reparti i shkrirjes Sistemi i kapjes se | Pluhura Filter tip thesi, sasia e
grimcave ajrit 140000 m3/h

Reparti shkrirjes Granulimi — sistemi i | Uji industrial Qark i mbyllur
pompave te qgarkullimit
te ujit

Reparti i shkrirjes Sistemi i pompave te | Ujrat e grumbulluar nga | Perdoret si uje per

garkulimit te ujit te
paster

procesi

sistemin e granulimit te
skorjes

Reparti i shkrirjes

Vaska e ujit per
granulim

Skorja e furres

Pas  granulimit do
vleresohet mundesia e

riperdorimit nese do
kete interes nga shogeri
te tjera.

Secili prej reparteve

Pompat e ujit,
ventilatoret, etj

zhurma

Perdoren me silenciator
ose merren masa per
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izolimin e zhurmave

Si pérfundim:

1. Gazi pasi éshté pastruar nga pluhurat kalon né oxhakun e gazrave i ndihmuar nga ventilatori.
Pérmbaijtja e pluhurave (grimcave té ngurta) né gaz do jeté mé e vogél se 50 mg/Nm3

2. Pér pluhurat pérdoret filtri gjysém i mbyllur i cili mbledh grimcat e ngurta dhe i fut ato pérséri né
pérdorim

3. Uji industrial (i ndotur) nga sistemi i garkullimit té ujrave kalon né sistemin e granulimit té skorjes,
késhtu gé nga uzina nuk derdhet ujé industrial

4. Pluhuri prej filtrit tip thesi mund té livrohet me kamioné né repartin e briketimit, skorja pas
granulimit do te largohet nga uzina ne sheshin e depozitimit té skorjes ose mund té lévrohet né
objekte ndertimi per perdorim si mbushes. Njé pjesé e vogél e skorrjes se pagranuluar e marré nga
kovat e derdhjes mund té rihidhet né furré pas njé pasurimi te saj ose mund té pérdoret si Iéndé e
paré pér materialet refraktare. Né kété ményré né uziné nuk mbetet ndotje né formén e Iéndés sé
ngurté.

5. Laboratori i kontrollit dhe analizés sé mostrave dhe reparti i pérgatitjes sé kémishés sé elektrodés
do té pajisen me pajisje mekanike ventilimi. Ventilator me fluks aksial do té instalohen pér ventilim
né stacionin e pompave té garkullimit té ujit, né stacionin e garkullimit té ujit industrial (t& ndotur),
né sistemin e furnizimit me ujé. Dhoma e PLC, dhoma e komandimit elektrik, dhoma e punés etj do
té pajisen me kondicioneré pér té siguruar cilésiné e duhur té ajrit.

6. Né vendet gé gjenerohen zhurma nga funksionimi i motorréve té fugishém jané parashikuar masat
e nevojshme pér uljen e nivelit té zhurmave

- ALTERNATIVEN NE LIDHJE ME ZGJEDHJEN E VENDIT TE INSTALIMIT DHE TEKNOLOGIJINE E
PERDORUR;

Shogeria “GSA”, pas studimit te tregut per mundesin e ngritjes se instalimit uzine per prodhimin e ferro
— kromit, ne rajonin e Elbasanit, ka zgjedhur ge aktivitetin e saj ta zhvilloje ne Zonen Industriale Ish
Kombinati Metalurgjik Elbasan, instalim per te cilin eshte pajisur me Leje Mjedisi Nr. 140 Prot, date
10.04.2013, Nr. Identifikues 1090, te Vendimit Nr. 4 i KSHK per ndertimin dhe funksionimin e uzines se
prodhimit te ferro — kromit.

- MASAT PER PARANDALIMIN DHE RIKUPERIMIN E MBETJEVE (NESE ESHTE E NEVOJSHME);
Plani i Menaxhimit té Mbetjeve

Aktiviteti gé zhvillon “GSA”, néRefraktare Sh.a Paper, Elbasan, nga proceset e ndryshme té operimit té
punés né objekt e uzines pér prodhimin e ferro — kromit gjenerohet njé sasi mbetjesh.

Rrymat prioritare té mbetjeve té gjeneruara né uzinen e ferro — kromit, ndahen sipas fraksioneve té
méposhtme:
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Mbetjet e ngurta té procesit té shkrirjes pérbéjné produktin tjetér té furrés, skorjen. Prodhimi
vjetor i skorjes éshté rreth 40.000 ton/vit.

Né furrat e prodhimit HC FeCr pérbérésit kryesoré té skorjes jané: Cr203, Si02, CaO, MgO,
Al203, FeO. Pas granulimit skorja depozitohet né sheshin e caktuar pér té. Skorja éshté shumé e
géndrueshme kimikisht dhe mekanikisht dhe nuk shpérbéhet gjaté depozitimit né mjedis. (Ky
produkt mund té shitet si material ndértimi ose si Iéné e paré pér industriné e ¢cimentos. gjen
pérdorim té kufizuar né prodhimin e materialeve refraktare).

Njé mbeturiné tjetér e ngurté e uzinés sé FeCr éshté materiali refraktar gé pérdoret pér veshjen
e furrés. Kjo mbeturiné krijohet sa heré qé démtohen muret e furrés dhe del nevoja e riveshjes
sé tyre. Ky material mund te shfrytézohet si material pérbérés i pérzierjes refraktare pér
riparimin e furrés.

Mbetje té ngurta urbane ( Mbetjet té ambalazhit, karton, plastik, kanage, etj)

Qéllimi i menaxhimit té mbetjeve: Diferencimi i mbetjeve té gjeneruar brenda objektit té shfrytézuar,

sipas fraksioneve kryesore népérmjet instalimit té sistemit me 3-Kontenier, transportimi i tyre periodik
né vendin e caktuar nga njésia vendore Bashkia Elbasan, permes bashképunimit me NJQV-né (Bashkin)
pér firmat e kontraktuara né grumbullimin e mbetjeve urbane, né ndértimin e njé infrastrukture té
géndrueshme né diferencimin e mbetjeve, duke maksimizuar dobiné e Landfillit Rajonal (ku kryhet dhe
asgjesimi pérfundimtar i tyre, sipas Strategjisé Kombétare té Mjedisit pér Menaxhimin e Mbetjeve).

Mbetjet e skorjeve te gjeneruara nga proceset e shkrirjes dhe prodhimit te Ferro — Kromit, pasi i
nenshtrohen procesit te granulimi, dergohen ne sheshin e shoqgerise i miratuar per depozitimin e
mbetjeve. Shogeria eshte ne prag te nenshkrimit te kontratave me subjekte te licencuara per te bere te
mundur perdorimin e mbetjeve si pjese integrale e proceseve per prodhimin e cimentos apo ne industri
te tjera te ketij karakteri.

Menaxhimi i mbetjeve brenda zones sé instalimit éshté tésisht i bazuar né SKMM, PKMM, PRMM dhe
Planin e Menaxhimit t& Mbetjeve té Bashkisé Elbasan.

Objektivat afatshkurtra dhe afatmesme té planit jané si mé poshté:

Instalimi i sistemit me 3-kontenier brenda zones ku zhvillohet aktiviteti

Diferencimi i mbetjeve, sipas tre rrymave prioritare (Plastik, Letér/Karton dhe Mbetje té tjera).
Ndertimi i nje infrastrukture te gendrueshme per depozitimin e mbetjeve te skorjeve
Menaxhimi i gendrueshem i mbetjeve ge depozitiohen ne venddepozitimin e shogerise
Nenshkrikimi i kontratave me subjekte te licencuara per mundesine e perdorimit te mbetjeve si
pjese integrale e lendes se pare ne disa industri kryesore te vendit.

Transportimi i mbetjeve té ngurta urbane né vendepozitimin e caktuar nga Njésia Vendore.
Néshkrimi i kontratave me biznesin e riciklimit pér grumbullimin e mbetjeve té ngurta urbane qé
gjenerohen nga aktiviteti.
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Synimet:

Pérmirésimi i cilésisé sé mjedisit, grumbullimin e mbetjeve né té gjithé territorin e objektit dhe

diferencimin e mbetjeve sipas tre rrymave kryesore.

Organizimi i diferencuar i mbetjeve né pérputhje me politikat kombétare, pér té mundésuar dhe

stimuluar metodat e trajtimit té& mbetjeve (riciklimi dhe riperdorimit).

Planifikimi dhe ngritja né nivelin zonal i njé rrjeti té kontenieréve pér diferencimin e mbetjeve

me qéllim pér té maksimizuar dobiné e Landfillit Rajonal te Mbetjeve.

Pérmirésimi i kapaciteteve njerézore dhe trajnimi i punonjésve té veté shoqérisé, duke ofruar

njé eficenc dhe efektivitet né diferencimin dhe menaxhimit té integruar té mbetjeve.

Diferencimi i mbetjeve né tre fraksione kryesore té mbetjeve:

1. Plastike dhe Polietilene

2. Letér/Karton

3. Té thata dhe té kompostueshme

Menaxhimi i integruar i mbetjeve te gjeneruara nga proceset e shkrirjes (skorjet).

Plani i veprimit

Masat

Data e pritur e pérfundimit

Personi pérgjegjés

Planit té
Menaxhimit té Mbetjeve

1. Pérgatitia e

Korrik 2017

Pérfagésuesi Ligjor

2. Ndértimi i infrastrukturés sé

Korrik — Gusht 2017

Pérfagésuesi Ligjor

mbetjeve
3. Vendosja e Kontenieréve Korrik 2017 Pérfagésuesi Ligjor
Kontrat me NjQV-té dhe | Korrik 2017 Pérfagésuesi Ligjor

Kompanit e Pastrimit

5. Krijimi i Strukturave té

brendshme té Operimit

Korrik — Gusht 2017

Pérfagésuesi Ligjor

6. TrajnimiiPunonjésve

Korrik — Gusht 2017

Trajner té Specializuar + Grupi i
Teknikéve

7. Kontrata me Bizneset e
Riciklimit

Korrik 2017 — Dhjetor 2017

Pérfagésuesi Ligjor

- MASA TE TJERA TE PLANIFIKUARA NE PERPUTHIE ME PARIMET E PERGJITHSHME QE
RREGULLOJNE DETYRIMET THEMELORE TE OPERATORIT, DMTH:

Programi i Pérmirésimit té Procesit té Punés

Pér plotésimin e kérkesave té klientéve, rritjen e cilésisé sé shérbimit té ofruar, rritjen e masave té

sigurisé gjaté procesit té operimit né prodhimin e |éndés sé pare ferro-krom, mbrojtjen nga pluhurat,
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gazrat, ndotjen e ujrave, zhurmat, etj, mbrojtjen e shéndetit té punonjésve dhe komunitetit té zonés

pérreth, me géllim kryesor “Mbrojtjen e Mjedisit”, reduktimin e sasisé sé emetuar té CO, dhe gazrave té

tjeré té démshém né atmosfere, pérdorimin e energjisé né ményré eficente, duke menduar pér

gjeneratat e brezave pasardhés, subjekti “GSA”, me pérfagésues ligjor Z. Serafin Orgocka dhe Z. Agron

Shapllo ka hartuar “Programin e Pérmirésimit té Operimit té Proceseve Teknike té Punés”, sipas termave

té méposhtme.

Programi i pérmirésimit té operimit mbéshtetet né kéto parime té zbatueshme

Cfaré

Masat

Kush i zbaton

Parandalim

Pérzgjedhja dhe trajnimi i personelit pér ményrén e veprimit
gjaté magazinimit, transportimit dhe pérdorimit té
teknologjisé per prodhimin e ferro - kromit.

Zbatim rigoroz i sigurimit teknik gjaté punés dhe ndérprerjes
Sé sajé né rast avarie té€ mundshme.

Montimi i té gjithé aparateve sinjalizuese té sigurisé dhe
rrjetit elektrik.

Tokézimi dhe rrufe pritése, né té gjith instalimet pér té
shmangur aksidente me pasoja né mjedis.

Pajisjet dhe aparaturat do té mbahen gjithmoné té fikura, kur
nuk ka procese té operimit nga aktiviteti i prodhimit té ferro-
kromit.

Mbajtja gjithmon fikur e automjeteve gjaté procesit té
ngarkimit dhe ruajtja e distances sé sigurisé, gjaté operimit té
punés nga punonjésit qé kryejné shérbimin e kérkuar.

Mbajtja e pajisjeve té nevoshjme, nga punonjésit pér
operimin e punés, si : doreza, képucé me veshje gome, syze
pér mbrojtjen e syve, maska kundra gazeve dhe pluhurave,
gjaté gjithé kohés dhe proceseve qé zhvillohen brenda
objektit.

Kapja dhe pastrimi i menjéhershém né rast derdhjesh té
lubrifikantéve dhe grumbullimi i tyre né kontenier (fucia) té
mbyllura hermetikisht me géllim asgjesimin e tyre
pérfundimtar nga kompanit e nénkontraktuar.

Grumbullimi, diferencimi dhe transportimi i mbetjeve té
ngurta urbane c¢do dité né fund té procesit té punés né
kontenierét e vendosur nga Njésia Vendore.

Grumbullim, transportim i mbetjeve nga procesi teknologjik
ne venddepozitimin e miratuar brenda objektit ku zhvillohet
veprimtaria.

Instalimi i sprucatoreve per kapjen e grimcave te pluhurit
gjate procesit te thyrjes se lendes se pare dhe transportimi i

Investitori,

Drejtuesi Teknik

dhe punonjésit.
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saj per ne furren e shkrirjes te jete i mbyllur.

Mirembaijtja e instalimeve per kapjen dhe trajtimin e gazrave,
dhe nderrimi periodic i filtrave sipas kapacitetit mbajtes.
Lyerja e ambientit té punés (zyra, magazine) dhe pajisjeve me
bojé antikorrozive (kundra ndryshkut) ¢do dy vite sipas njé
programi té vecanté, me qéllim mbrojtjen nga korrodimi.
Testimi paraprak i gjithé teknologjisé (instalimeve) dhe rrjetit
elektrik.

Pastrimi periodik i vendit té magazinimit té léndés sé paré,
pastrimi periodik i rrjetit té drenazhimit té ujrave té shiut dhe
mirémbatja e peméve.

Kolaudimi periodik i mjeteve té transportit dhe impiantit té
instaluar.

Monitorimi periodik i parametrave mjedisor dhe regjistrimi i
té dhénave né regjistrin e shoqgérisé.

Kontroll

Kontroll i automatizuar i té gjithé linjés sé instalimit,
népérmjet programeve inxhinierike

Pastrimi i sheshit ku zhvillohet aktiviteti dhe atij té l1évizjes sé
automjeteve.

Pastrimi i rrjetit té drenazhimit té ujrave té shiut pérgjaté
perimetrit nén administrimin e shoqérisé ku zhvillohet
aktiviteti.

Vézhgimi dhe kulaudimi i vazhdueshém i té gjithé teknologjisé
dhe instalimeve té projektit.

Pérdorimi eficenti i energjisé elektrike si dhe sigurimi i
ambientit té objektit me ndricimin e duhur pé zhvillimin e
aktivitetit.

Diferencimi i mbetjeve sipas rrymave specifike gé gjenerohen
nga aktiviteti i pérditshém i punonjésve né territorin brenda
dhe jashté objektit ku ndodhet instalimi.

Monitorimi periodik i parametrave mjedisor dhe regjistrimi i
té dhénave né regjistrin e shoqérisé.

Sigurimi i té gjithé pajisjeve té nevojshme pér riparimin,
pastrimin dhe ndérhyrje né rast emergjencash.

Mirémbajtja dhe kontrolli periodik i sistemit t& MKZH (pér
mbrojtjen kundra zjarrit) dhe zévendésimi i hidrantéve.
Trajnimi periodik i punonjésve dhe njohja me planin e
ndihmés sé shpejté dhe planin e pérballimit té&€ emergjencave
té ndryshme.

Drejtuesi

Teknik

dhe punonjésit.

Ndérhyrje

Riparimi i menjehershém i difekteve dhe avarive teknologjike
Mobilizimi i menjéhershém i stafit dhe mjeteve té fikjes sé

Personeli
organet

dhe
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zjarrit. Shtetérore té

- Kolaudimi dhe shérbimi i pajisjeve/aparatura nga eksperté té | Specializuara.
licensuar, ¢do fillim viti.

- Kapja, asgjesimi i menjéhershém né rastet e derdhjeve té
lubrifikantéve dhe pastrimi i menjéhershém i ambientit té
punés me detérgjenté té posacém, qé mund té gjenerohen
nga automjetet gé kryejné kété shérbim.

- Zévendésimi i menjéhershém té pjeséve té pajisjeve/
aparaturave dhe mjeteve té punés, né rastet e avarive té
mundshme.

- Rigjenerimii ambientit té démtuar.

- Riparimi i menjéhershém i teknologjisé dhe linjés sé
prodhimit, né raste avarie t& mundshme apo démtim té
instalimeve.

- Neé rastet e avarive té ndryshme do té njoftohet i gjithé stafi i
punonjésve dhe klientét e gjendur aty, me géllim sigurimin e
jetés sé tyre dhe ndérhyrjen pér sigurimin e automjeteve dhe
pajisjeve kryesore.

- Reduktimi i sasisé sé ujrave té pérdorura pér géllime sanitare,
si dhe né rastet e kontaminimit me mbetje té rrezikshme
izolimi i tyre né kontenier té posacém dhe té izoluar
hermetikisht.

- Pajisja e zones sé shfrytézuar me sinjalistikén e duhur dhe
shenjat dalluese né rastet e rrezikut té mundshém, pér
operimin normal té punés né objekt.

- Njoftimi i menjehershém i automjeteve dhe njésive té
specializuara né rast emergjencash (zjarrfikése,
autoambulanca, etj).

- Rrethimi i perimetrit té territorit né shfrytézim.

Administrim - Pérdorimi dhe ruajtia me pérgjegjési i té gjithé, zones,
instalimeve, infrastrukturés dhe mjeteve té pérshkuara mé

sipér.

Raportimi i masa té ndérmarra pér programin e pérmirésimit té operimit

Raportimi i masave qé do té ndérmerren né objektin ku ndodhet instalimi uzine pér prodhimin e ferro-
kromit, ne Refraktare Sh.a, Paper, Elbasan, do té kryhet nga shoqéria “GSA” Sh.p.k, sipas njé kalendari
dhe regjistri té vecanté, i cili do té plotésohet nga drejtuesi teknik i punés né impiant dhe do té
raportohet prané Agjencis€é Kombétare té€ Mjedisit, me miratimin e Pérfagésuesit Ligjor, Z. Serafin
Orgocka ose Z. Agron Shapllo.
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Masa té tjera lehtésésuese, pér funksionimin eficent dhe té sigurté té punés né aktivitetin e uzine e
prodhimit té ferro — kromit:

>

>

Té mirémbahen mjediset e gjelbéruar né ményré té pérhershme dhe té mbillen edhe bimé
decorative autoktone né kushte artificiale pér té rritur koeficientin e gjelbérimit.

Té shmanget né maksimum perdorimi i mjeteve té transportit kur nuk éshté e nevojshme dhe té
reduktohen zhurmat né orét e vona.

Té kryhet lagia e sipérfageve té sheshit para objektit gjaté stinés sé verés, pastrimi i magazinés sé
depozitimit té [éndés sé paré, si dhe té rrugéve komunikuese.

Té kryhet rrethimi i objektit dhe linjés sé impiantit t& prodhimit dhe té vendosen tabela
paralajméruese pér rreziget pér kalimtarét dhe punonjésit.

Té kryhet larja e gomave té automjeteve dhe mbulimi i tyre para daljes sé tyre né rrugét e asfaltuara
té zonés.

Té reduktohet qarkullimi né orét e pikut té trafikut, pér té mos krijuar trafik té rénduar né zoné.

Té mos pérdoren borité e mjeteve né gendrat e banuara dhe qgarkullimi té kryhet me shpejtési té
ulet.

Té vendosen kontenier pér mbajtjen pastér té ambjenteve nga mbetjet urbane pér numrin e
punonjésve.

Te behet menaxhimi i integruar i mbetjeve qe gjenerohen nga procesi teknologjik dhe dergimi i tyre
ne venddepozitimin e miratuar nga shoqeria.

Investitori té respektojé detyrimet e vendosura né Lejen Mjedisore gé do té miratohet nga AKM.
Subjekti té respektojé té gjitha masat/normat/planet/shkarkimet e deklaruara né keté Formular-
Kérkese pér tu paisur me Leje Mjedisi Tipi A.

Subjekti té jeté né dijeni dhe té azhornohet pér kuadrin ligjor pér mjedisin dhe ndryshimeve té tij.
Subjekti té respektojé dhe zbatojé kushtet teknike né objekt pér mbrojtjen nga zjarri dhe té krijojé
infrastrukturén e nevojshme pér zjarréfikset.

Té kryhet monitorimi i mjedisit sipas ligjeve né fugqi.

Nga analiza pér identifikimin e ndikimeve rezulton se ndikimi do té jeté i drejtpérdrejté, i shkaktuar
vetém nga linja e prodhimit.

Eshté detyré e zbatuesve té projektit té integrojné elementét e domosdoshém té propozuar pér
parandalimin, minimizimin dhe eleminimin e ndikimeve negative né mjedis, shéndet dhe aspektin
social.

Eshté detyre e Bashkisé gjithashtu té zbatojé rigorozisht detyrimet e pércaktuara pér té garantuar
mbrojtjen e mjedisit dhe shéndetit.

Eshté detyré e té gjithe kontraktoréve e nénkontraktoréve té ndryshem si gjaté fazés sé prodhimit
té zbatojné me kujdes detyrimet pérkatése té parashikuara mé sipér.

Masa lehtésuese té tjera té kérkuara

>

Do té béhet njé menaxhim sa mé me eficent té energjisé elektrike. Impiantet e nevojshme jané
projektuar né pérputhje me Ligjin e ri, nr.9379, daté 28-04-2005 “Pér Eficencén Energjisé”, kjo do
té coj né uljen e ndotjeve termike té mikroklimés sé zonés si dhe kursim té energjisé elektrike nga
pérdorimi i makinerive/impianti me eficencé.
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Pércaktimi i vend-parkimit té automjeteve si dhe pajisja e vend parkimeve me sinjalistikén
pérkatése.

Do té kontrollohen kushtet teknike té mjeteve té punés né ményre periodike pér té evituar,
parandaluar rrjedhjet e lubrifikanteve dhe hidrokarbureve né mjedis, emétimin e gazeve, ujrave
teknologjike dhe zhurmave té tepérta té shkaktuara nga avari té mundshme teknike té mjeteve.
Shfrytézimi do té béhet né ményré té tillé gé té shmangé né maksimum démtimin e burimeve
ujore, devijim e rrymave ujore, erozionin dhe démtimin zonave pérreth.
Do té instalohet sistem i ujitjes pér mjedisin pérreth (varet dhe nga hapésira e planifikuar pér
gjelbérim si dhe pozicioni qé ato do té kené) si dhe lagia me ujé e rrugicave té bréndshme gjaté
periudhés Maj-Tetor.
Makinerite, pajisjet e punés gé shérbejné pér procese té ndryshme do té zévendésohen me té reja,
sipas jetégjatésisé sé tyre dhe eficencés qé kané né kryerjen e operacioneve shkrirjes se ferro-
kromit.

MONITORIMI | PLANIFIKUAR | SHKARKIMEVE NGA INSTALIMI.

Qéllimet e monitorimit mjedisor

Monitorimi pér parametrin gé na intereson béhet népérmjet matjeve té pérséritura, gé merren me njé

frekuencé té mjaftueshme, pér té béré t& mundur vierésimin e gjendjes sé mjedisit dhe ndryshimeve té

tij né kohé.

Qéllimi i monitorimit mjedisor pér prodhimin e pelletit éshté qé té sigurojé té dhéna népérmjet té cilave

té vlerésohet nése zhvillimi i veprimtarisé éshté né pérputhje me ligjet dhe standardet mjedisore gé

lidhen me té, pér té vlerésuar shkallén e ndikimit (nése ka), si dhe pér té vlerésuar performancén

mjedisore té menaxhimit té saj né kuadér té pérmirésimit té vazhdueshém.

Objektivat e Monitorimit:

Té krahasojé cilésiné dhe gjendjen e mjedisit para fillimit té aktivitetit me até gjaté funksionimit té
instalimit.

Té monitorojé emetimet (nése ka) né té gjitha fazat e zhvillimeve té projektit né pérputhje me
normat dhe standardet ligjore té Shqipérisé dhe BE.

Té pércaktojé nése ndryshimet e mundshme mjedisore jané si rezultat i zhvillimeve té aktiviteteve
gé kryhen né rajonin ku ndodhet objekti ku ndodhet uzina e prodhimit te ferro - kromit dhe nése
ka lidhje dhe impakte kumulative me aktivitetin e propozuar.

Pér té pércaktuar efektivitetin e masave pérmirésuese té zbatuara nga aktorét zhvillues té
aktivitetit né rajon.

Pér té pércaktuar impaktet afatgjaté (nése ka).

Pér té pércaktuar zgjatjen e kthimit né normalitet té cilésisé sé mjedisit né rajon, né rastet kur
vlerésohet se ka ndikime dhe impakte né té.

Té krijojé njé arkivé (regjistér) té cilésisé sé mjedisit, njé bazé té dhénash gé do té mund té
pérdoret né té ardhmen.

Pér té garantuar pérshtatshmériné e njé objekti mjedisor pér tu pérdorur pér géllim té caktuar.
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Plani i monitorimit te ndikimit ne mjedis.

Megenése kemi té béjmé me uzine per prodhimin e ferro - kromit, krijimin e pluhurave gjaté
magazinimit-prodhimit, gjenerimin e gazrave nga furra e shkrirjes,, kérkohet monitorimi | pluhurave, i
gazrave, ujrave teknologjik, i zhurmés megjithése ne kemi théné mé lart jané minimale gé jané
minimale.

Pra monitorimi do té konsistojé né matjen e parashikuar té indikatoréve mjedisor:

Nr Elementi i Monitorimit Frekuenca Pérgjegjési

1 Monitorim i gjithé shkarkimeve té ujrave | Periodike Firma
gé gjenerohen nga proceset teknologjike

2 Monitorim i shkarkimit té grimcave té | Vazhdueshém Firma
pluhurit, gjaté magazinimit dhe procesit té
prodhimit , si dhe gazrave te gjeneruara
nga furra

3 Parametrat fizike si: temperature, pH, té | Vazhdueshém Firma
ujrave qé do té shkarkohen nga sprucimi

4 Monitorim i gjendjes sé mekanikés dhe | Vazhdueshém Firma
mundésisé pér shtimin e zhurmave né
puneé.

5 monitorimin e mbjelljes sé& kurorés sé | Periodike Firma
peméve

f. KONSULTIMET NDERKUFITARE

Zona ku zhvillohet do te zhvillohet aktiviteti nuk ka nevoje ti nenshtrohet procesit te konsultimit
nderkufitar.

g. AUTORITETI VENDIMARRES PER DHENIEN E AKTIT TE MIRATIMIT TE LEJES SE MIEDISIT,
PROCEDURAT DHE AFATET QE NDIQEN.

Autoriteti miratues eshte Ministria e Mjedisit, Ministri i Mjedisit firmos per miratimin apo refuzimin e
aplikimit per tu pajisur me leje mjedisit te tipi A, me propozim nga Agjencia Kombetare e Mjedisit, e cila
shqyrton dokumentacion e paragitur nepermjet Qendres Kombetare te Biznesit.

Afati per marrjen ne shqyrtim te aplikimit per pajisjen me leje mjedisit te tipit A eshte 60 dite pune.

h. ADRESA E AKM-SE, KU PUBLIKU MUND TE DERGOJE KOMENTET DHE SUGJERIMET E TlJ, ME
SHKRIM APO NE FORME ELEKTRONIKE, BRENDA 20 DITE NGA DATA E NJOFTIMIT.

Faqgja zyrtare e Agjencise Kombetare te Mjedisit: akm.gov.al
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