PERMBLEDHJE JO TEKNIKE

PER AKTIVITETIN

ID.5.4 C. RIKUPERIM I MBETJEVE JO TE RREZIKSHME
ID.7.13 PERVEC RASTEVE TE PERMENDURA NE VEPRIMTARITE E TIPIT A OSE

TIPIT B TE KESAJ SHTOJCE, PRODHIMI I PRODUKTEVE PREJ PLASTIKE

SUBJEKTI: ALBPLAST SH.P.K.

ADRESA: ELBASAN BRADASHESH ISH ND SELEKSIONIMIT METAL.

e, AdresaLagja 7 Rr Hajdar Demiri Durres

Q z Cel +355 69 37 67 595
& E-mail:green-studio@hotmail . com

h

GREEN-STUDIO

Green-Studio



Qéllimit i projektit té propozuar;

Subjekti ALBPLAST sh.p.k. me adresé Elbasan Bradashesh ish nd seleksionimit metal i
paisur me nr Nipt K73026210L pér ushtrimin e veprimtarise ne Prodhim perpunim i lendeve
plastike, grumbullim i metjeve plastike, perpunim i tyre, prodhim i produkteve plastike dhe
atyre plastike te stampuara, import-eksport, tregtim i tyre me shumice dhe me pakice.Qellimi
i projektit eshte prodhimi i produkteve plastike dhe riciklim plastike.

Kordinatat Gaus-Kruger.

Nr X Y

1 4417483.9 4550964.16
2 4417681.76 4551057.59
3 4417700.62 4551016.76
4 4417501.45 4550924.76

Ortofoto e vendodhjes.

Veprimtaria ushtrohet né Elbasan,Bradashesh,Ish Nd Seleksionimit Metal.

Kordinatat Gaus-Kruger.

Nr | X Y
1 4417483.9 4550964.16
2 4417681.76 4551057.59
3 4417700.62 4551016.76
4 4417501.45 4550924.76
Ty  Hmmmw
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Foto e aktivitetit.
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PERSHKRIMI | PROJEKTIT
ID.5.4 c. Rikuperim i mbetjeve jo té rrezikshme(riciklim plastike)
Té pérgjithshme.

Né& industrin e riciklimit té Iéndéve plastike njihet metoda gé pérdoren pér prodhimin e artikujve
plastiké. Né prodhimin e P.P (polipropilen) dhe materiela PET pérdoret metoda e quajtur
riciklim.

Makinerité si dhe linjat e késaj industrie jané té shumta dhe ka shumllojshme , linja té cilat
arrisin té prodhojné nga kg deri né ton/oré.

Né teknologjiné e riciklimit té 1éndéve plastike duhet té kuptojm se si I&ndé e paré pérdoret bidon
i seleksionuar dhe i presuar.

Bidonat e seleksionuar dhe te presuar kalojne né njé séré proceses deri sa te mbarojé riciklimi.

Seleksionim coptim larje shtrydhje tharje
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Prodhimi i Léndés sé Paré né fabriké béhet népérmjet njé procesi automatik té
kompjuterizuar, me makineri bashkékohore té prodhimit FEYDAS.

Granulat, progesi i prodhimit fillon me seleksionimin e llojeve té plastikave gé shérbejné pér
arritjen e prodhimit té PP,PE, HDPE dhe béhet me ané té njé procesi zinxhir té cikluar si mé
poshté. 400kg deri 450 kg/h

1-Grumbullimi dhe seleksionimi i mbetjeve plastike
2-Grirja e materialeve plasike.

3-Progesi i larjes.

4-Procesi i shtrydhjes sé mbeturinave.

5-Shkrirja termike.

6- Progesi i grirjes né formé granuli

7-Ftohja dhe amballazhimi i granulatit
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Meényra se si ndodh ky proges.

Né transportuesin e makinerisé hidhet Iénda e paré plastike bidon i presuar dhe béhet njé
paralarje me dushe , pastja pérséri me transportues materiali plastik kalon né njé paisje gé quhet
detektor metalesh. Kjo paisje kryen identifikimin ngs materiali plastik éshté i perier me ndonjé
metal. Pasi kryhet kontrolli pér metale materiali plastik (bidon) kalon né ciklin e seleksionimit
mekanik pér ndonjé material t& huaj. Mé pasi materiali plastik (bidon) népérmjet transportusit
kalon né coptuesin. Ndérkohé qé materiali coptohet béhét dhe larje e tij. Materiali i griré (PET)
népérmjet shnekut shkon né centrifuge. Né centrifugé béhet shtrydhje dhe mé pasé kalon né njé
paisje e cila éshté ventilatori ku kétu kryhet tharja 100% té materialit plastik.

Nga ky proges me njé fjalé nga ventilatori materiali dérgohet né sillos me kapacitet 1 ton ku
depozitohet pérkohésisht. Nga sillosi materiali me ané té njé shneku kalon né vaskat e larjes né té
cilin béhet edhe seleksionimi i tij, tapat dhe etiketat duke géné se jané material i lehté géndrojn
né sipérfagje té ujit ndérsa materiali PET géndron né fund té vaskave.

Materiali gé rri mbi ujé té cilét jané materiali plastik tapé dhe etiketa kalojn pérséri né njé proces
larje centrifug dhe ventilatori e kalon né produkt pérfundimtaré e cila quhet (P.P Polipropilen).

Kapaciteti i kétij instalimi pér té pérftuar material tape dhe etikete éshté 500 kg né javeé.

Ndérsa materiali plastiké PET i cili ndodhej né fundé té vaskés sé larjes , népérmjet transportierit
kalon né depozita té tjera larje né njé temperaturé 80°-90° e cila pérzihet me sodé kaustike me
pérgéndrim 2 %. Pérséri edhe ky materil kalon né centrifug , larje, centrifug dhe mé pasé kalon
népér disa sita pér hegjen e pudrés té materialit PET. Mé pasé kalon né njé pajisje (magnet) pér
hegjen e metalit. Mé pasé meret nga ventilatori kalon né sillos dhe mé pasé kryhet edhe paketimi
né thasé (big bag) me kapacitet mbajtés 1 ton.

Kapaciteti ikétij instalimi pér pérftimin e késaj l1énde té paré granul éshté 2 ton/dité.

Duhet theksuar se gjaté prodhimit té granulave plastik krijohen edhe mbetje plastike té
ndryshme dhe me dimensione té ndryshme , kéto mbetje ripérpunohen pasi rifuten pérséri né
procesin teknollogjik bashké me Iéndén e paré.

Duhet theksuar se linja e prodhimit té plastikés éshté me cikél té mbyllur totalisht pasi nuk
gjeneron apsolutisht mbetje teknollogjike.

Polyethileni éshté njé polimer gé nga natyra natyra kimike éshté inert , nuk hyn né reaksion me
gazra , me kimikate té ndryshme apo acide té ndryshme.

Kjo shpjegohet pér faktin sepse granula plastike gjaté pérpunimit i nénshtrohet
fenomeneve fizike dhe jo atyre kimike.

Po ashtu duhet theksuar se makinerit e prodhimit té plastikés gjenerojn zhurma té vogla ose
mundé ti konsiderojm té papérfillshme.
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Mbetjet nga procesi gé prodhohen granul plastik.

Nga progesi i prodhimit té granulés plastiké mbetjet qé gjenerojmé jané grimcat ose copézat nga
prerja e plastikés té cilat grihen dhe ripérdoren népérmjet makinerisé pér prodhimin e produktit
final.

Né kété ményré nuk gjenerojm mbetje té ngurta nga procesi teknollogjik i instalimit.

Mbetjet gé gjenerohen né aktivitet jané mbetjet e krijuarar nga personel té cilat depozitohen né
kontenerét e pércaktuar nga Pushteti VVendoré.

Gjithashtu duhet theksuar se procesin teknollogjik 1énda e paré ka trajtim fizik dhe jo kimik si
rrjellojé nuk clirime té gazrave po ashtu edhe té ujrave teknollogjik.

1D.7.13 Pérvec rasteve té pérmendura né veprimtarité e tipit A ose tipit B té késaj
shtojce, prodhimi I produkteve prej plastike

Prodhimi i tubave plastike né fabriké béhet népérmjet njé procesi automatik té
kompjuterizuar me makineri bashkékohore té prodhimit té tubave plastike, té firmés
‘Mikrosan — ABB’.

Profilet e tubave gé prodhohen jané nga ®8 deri né ®200, té zeza dhe me veshnje te bardh
nga mbrenda.

Procesi i prodhimit fillon me programimin e makinerisé pér profilin e tubit gé do té
prodhohet dhe vazhdon mé tej me futjen e léndés sé paré, granulat (kokrriza) plastike né
makineri népérmjet thithésve automatiké qé e ¢ojné 1éndén e paré né njé depozité hermetike,
ku makineria bén tharjen dhe ngrohjen e saj. Mé tej granulati kalon né cilindrin e shkrirjes,
ku pasi béhet shkrirja, népérmjet shnekut lénda e shkriré del nga cilindri dhe kalon né
dhomén e vakumit ku i jepet forma e tubit dhe njékohésisht fillon ftohja e tij. N& ményré
automatike pasi del nga vakumi tubi gjysém i ftohté kalon né dy vaska ftohje me ujé, dhe né
fund té makinerisé éshté paketuesja e tubit gé éshté edhe kjo pjesé e késaj makinerie e cila
realizon mbledhjen e tubit né formé rruloni, e né fund béhet lidhja e tubit né ményré manuale,
pra nga punétorét.

Makineria punon me njé mesatare prodhimi prej 20 ml/min pér profilet e vogla nga ®8 deri
ne @25, dhe me nj€ mesatare prej 8 ml /min pér profilet e médha nga ®32 deri né ®200.
Makineri ka kapaciet prodhimi 180kg deri 200 kg /h.
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Procesi i prodhimit fillon me pérgatitjen e Iéndés sé paré duke pérzier LLDPE me HDPE me

pérgindje té ndryshme né varési té llojit té prodhimit.

Lénda e paré vendoset né kontenieré plastiké pér té béré sa mé té lehté marrjen né ményré

automatike nga makineria.

Makineria pér béhet nga tre Ekstrudera A-B-C. Pér secilin nga ekstruderat kemi nga njé

marrje automatike té Iéndés sé paré.

Pasi 1énda e paré kalon nga thithja automatike né sillozin e ekstruderit A-B-C atéheré jemi

gati pér proceset né vazhdim.

Ekstruderat pérbéhen nga shnek-cilinder gé shérbejné pér shkrirjen e léndés sé paré me

temperaturé progresive 200 gradé Celsius deri né 270 gradé Celsius.

Q Cel +355 69 37 67 595
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Pasi kemi arritur temperaturén e duhur jemi gati pér vénien né puné té makinerisé, té tre
ekstruderat jané me kgh té ndryshme A=20kgh B=40kgh C=20kgh dhe duke ndezur makineri

né té tre ekstruderat bashkohen né njé koké T dhe Iénda e paré fillon té dalé nga makineria né

formé gjysémtelenget.

Mé pas fillojmé me procesin e térhegjes dhe ftohjes sé produktit duke i dhéné gjerésiné dhe
peshén e duhur.

Shpejtésia e térheqgjes sé produktit varet nga lloji dhe trashésia e kérkuar,zakonisht prodhohet
me trashési 17 deri 23 mikron dhe bobinat dalin nga makineria me peshé 30 deri 40 kg né
vartési té metrazhit té prerjes tek makineria e paketimit gé varjon 3000 deri 4500ml

Mbetjet nga progesi gé prodhohen tubat plastik.

Nga progesi i prodhimit té tubave,arkave etj plastiké mbetjet gé gjenerojmé jané grimcat ose
copézat nga prerja e plastikés té cilat grihen dhe riciklohen ne linjen e riciklimit te cilen e kemi
pershkruar me lart.

Né kété ményré nuk gjenerojm mbetje té ngurta nga procesi teknollogjik i instalimit.
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Mbetjet gé gjenerohen né aktivitet jané mbetjet e krijuarar nga personel té cilat depozitohen né
kontenerét e pércaktuar nga Pushteti VVendoré.

Gjithashtu duhet theksuar se procesin teknollogjik 1énda e paré ka trajtim fizik dhe jo kimik si
rrjellojé nuk clirime té gazrave po ashtu edhe té ujrave teknollogjik.

Shkarkimet.
Shkarkime mé ajér.

Progesi i prodhimit té granulés plastike nuk vlersohet té keté ndikim népermjet shkarkimeve né
ajér. Kjo pasi ky proces nuk pérfshin procese kimike té trajtimit té I&ndés sé paré ose té produktit
pérfundimtaré,por pérfshin vetém procese fizike si nxehja e materialit dhe dhénia e formés dhe
ftohja e tij népérmjet vaskave.

Lénda e paré éshté né formé e bidonave dhe mé pasé hillet né enén ushqyes té inpiantit. Inpianti
nga aty e mer Iéndén e paré dhe e kalon né disa progese deri sa e kthen até né granulé.

Shkarkime né ujra.

Duhet theksuar se aktiviteti ka shkarkime té ujrave teknollogjik por kéto ujra jané té pranishém
vetém né momentin e larjes sé materialit dhe € pasé me ané té njé tubacioni gé éshté instaluar né
bréndési té instalimit kalojn né gropat dekantuese dhe mé pasé kalojné né mjediset prités. Por
duhet theksuar se materiali larés ishte sodé kaustike me pérgéndrim 2% dhe jo shumé ndotés.

Mbetjet e ngurta.

Si¢c e kemi pérmendur edhe mé larté mbetjet e ngurta gé ngelen nga progesi teknollogjik i
prodhimit té granulave plastik jané copa plastik , kéto mbetje pasi i nénshtrohen progesit té
grirjes i nénshtrohen pérséri procesit teknollogjik bashké me Iéndén e paré.

Investitori ka bleré dhe e ka vendosur né puné njé makineri gé kéto copa té mbetura i granulon
pérséri dhe i rifut pérséri né proges.Té vetmet mbetje gé gjenerohen jané mbetjet nga personeli

né njé sasi shumé té vogeél té cilat vendosen né kontenerét e caktuar nga Pushteti VVendoré.

Sistemi Kryesor i Furnizimit me Ujé.

Uji grumbullohet né njé depo té veganté me njé v=2000m® e cila éshté e instaluar né njé
pjesé té aktivitetetit.

Sistemi i Furnizimit me Energji Elektrike.

Furnizime me energji elektrike i objektit béhet nga ndérmarrja elektrike gé administron
rrjetin elektrik OSHEE Shpémdarje sipas kontratés lidhur me kété ndérmarrje .

T
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Pérgatiti Raportin;

Green-Studio

Ing Ervis MALAJ
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REPUBLIKA E SHQIPERISE

MINISTRIA E MJEDISIT

Nr.MProt. Tirané, mé"ﬁ ._%017

Nr. identifikues 361

CERTIFIKATE

Né mbéshtetie té Vendimit té Késhillit t&¢ Ministrave Nr. 122, daté
17.02.2011 Pér njé ndryshim né Vendimin Nr. 1124, daté 30.7.2008, t&
Késhillit t& Ministrave, “Pér miratimin e rregullave, t& procedurave dhe
kritereve pér pajisjen me certifikatén e specialistit, pér vlerésimin e
ndikimit né mjedis dhe auditimin mjedisor”:

Z. ERVIS MALA]

Gertifikohet pér hartimin e raporteve t& vlerésimit t& ndikimit né mjedis,
pér té kryer auditimin mjedisor, pér hartimin e ekspertizave pér
probleme mjedisore dhe thirrjen si ekspert pér té vlerésuar njé raport té
vlerésimit t& ndikimit né mjedis ose rezultatet e njé auditimi.

MINISTRI

fuizws
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