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prodhimi i produkteve té pérbéra terésisht apo .
qofté se veprimtaria pérfshin: sharrimin, shpimin, férkimin me rére,
gdhendjen, tornimin, zdrukthimin, kujdesin ose trajtimin kimik té drurit;
Ka gjasa gé né ¢do periudhé 12-mujore rezultati i veprimtarisé té jete:
i) mbi 1 000 m3 né ¢do rast tjetér
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1. PERSHKRIMI | PROCESIT TEKNOLOGJIK DHE PAJISJEVE QE DO PERDOREN NE KETE PROCES

1. Struktura e prodhimit.

Procesi i Prodhimit: Procesi i prodhimit té pelletit pérfshin vendosjen e biomasés nén presion te larte duke
e detyruar até népérmjet njé instalimi ge kryen procesin e rrumbullakimit t€ quajtur "Die." Kur e ekspozuar
ndaj kushteve té pérshtatshme, biomasa "ne forme kapsolle" te cilat formojne njé masé té forté. Ky proces
éshté i njohur si "ekstrudim." Disa biomasa (kryesisht lende prej druri) natyrisht formon pelletin ne forme
kapsolle me cilési té larté, ndérsa llojet e tjera té biomasés mund té kené nevojé per aditivéve té shérbejé
si njé "kordon" g€ mban topth sé bashku. Megjithaté, krijimi i fishekéve te pelletit éshté vetém njé hap i vogél
né procesin e pérgjithshém té prodhimit t& pelletit. Kéto hapa pérfshijné proceset si bluarje (grirja e lendes
drusore, apo lendeve te tjera qe perdoren si kartoni, letra, tallashi, etj silende e quajtur biomase), kontroll
te lagéshtise, ekstrudim, ftohje, dhe paketimit. Cdo hap duhet té€ béhet me kujdes nése produkti final éshté qé
té jeté me cilési té pranueshme konform kerkesave ge percaktohen nga bleresi. Flowchart: Struktura e
prodhimi te pelletit

Materiale té papérpunuara: Prodhimi i fishekéve druri fillon me prodhimin e Iéndéve té para. Né shumicén e
rasteve kjo I1éndé e paré éshté njé efekt anésor i ndonjé operacion tjetér té pérpunimit t& drurit. Mullinj parket
druré jané njé shembull: Ata prodhojné sasi t&€ médha té pastér (nuk prodhon tallash ose pluhur tallazhi), tallash
te thaté dhe blloge té vogla té braktisura né operacionet e tyre ge perodren per te prodhuar briketa prej druri
(pellet). Ky efekt anésor bén njé material ideal t€ para pér prodhimin e pelletit; Megjithaté, me rritie e kerkeses
per pellet, disa mullinj jané té gjeneruar té Iéndéve té para pellet-marrjes direkt nga pemé (dmth. "roundwood")
ge punon ne terren, instalim i levizshem.

Copetuesi: Ne pergjithesi Mulliri i pelletit kérkojné biomasés gé éshté thermuar ne grimca gé jané jo mé
shumé se 3 milimetra né madhési. Disa lloje té pajisjeve jané né dispozicion pér té kryer kété proces. Nése
biomasa éshté mjaft i madh dhe i dendur (p.sh., druri), materiali éshté trajtuar paraprakisht pérmes njé
“chipper," dhe pastaj trajtohet me njé Hammer mulli (Mulli cekan) ose pajisje t€ ngjashme pér té reduktuar
grimcave né madhésiné e kérkuar. Biomasa mé té vogla dhe mé té buté (p.sh. kashté) mund té futen direkt
né mulli gekan pa u copetuar (pa kaluar ne pajisjen Chipper).

Kontrollues i lageshtise: Mbajtja e njé nivel t& duhur lagéshti né lenden e pare kryesore éshté jetike pér
cilésiné e pérgjithshme té briketes pérfundimtare. Pér drurin, nivelii lageshtise kérkohet te jete barazh ose
afer15 % lageshti. Llojet e tjera té biomasés kané kérkesa té tjera, ju mund té duhet té eksperimentojné pak.
Lagéshti mund té higen nga lenda e pare nga furré-tharje ose me fryrjen e ajrit t& nxehté mbi ose permes
grimcave. Nése lenda e pare éshté shumé e thaté, lagéshti mund té shtohet duke injektuar avull ose ujé né
lenden e pare primare per prodhimin e briketave.

Ekstrudim: Pelleti prodhohet sipas ketyre hapave . Ruli perdoret pér té¢ kompresuar biomasés kundér njé
pjaté metalike té nxehté té quajtur “Die” . "Die e cila pérfshin disa vrima té vogla népérmjet saj ku presohet té
cilat lejojné kalimin e biomasés nén temperaturé té larté dhe presion te larte per te presuar(ekstruduar) lenden
e pare. Nése kushtet e mjedisit te brendshem te ekstruderit jané konform kushteve te kerkuara , grimcat
biomasés do té bashkohen né njé masé té ngurta , duke e kthyer né njé brikete prej druri. Njé presese éshté
pérdorur zakonisht pér prere briketen né njé gjatési t€ paracaktuar nga pajisja “Die” . Disa biomasa tenton té
bashkohen sé bashku mé miré se biomasa té tiera . Tallash éshté njé lende e pare veganérisht e
pérshtatshme pér shkak te struktures anatomimike qé éshté e natyrshme dhe e pranishme né dru vepron si
njé ngjités t&€ mbajé pelletin si nje trupe te bashkuar . Bari kané tendencé gé t€ mos bashkohen lehte pasi
rezultojné ge jané me pak té dendur dhe me té lehté té thyeshem . Kombinimi i duhur i materiale té dhéna dhe
funksionimin e pajisjeve sic duhet mund t€ minimizohen ose eliminojne kété problem . Eshté gjithashtu e
mundur pér té shtuar njé " lidhésit " material t€ biomasés pér té ndihmuar até té lidhen sé bashku , ose pér
pérzierje me tallashi druri i cili luan rolin e lidhesit me rezultate t& ngjashme .

Drithra te thata te distiluara ( njé produkt i dale nga industria e etanolit te misrit ) perdoren pér t€ pérmirésuar
vetité lidhese te biomasés .

C) dhe te buté. Prandaj, ata duhet té jené té ftohur dhe té thata para se ata jané té gatshém pér pérdorim. Kjo




éshté zakonisht arrihet me fryrjen e ajrit pérmes pelletit si ata jane né njé rezervuar metalike. Lagéshtia e
pelleti ne fund te procesit duhet té jeté jo mé e larté se 8%.

Paketimi: Pasi pelleti eshte formuar dhe ftohur, ata jané gati t& pakehen né gese ose té ruajtura né sasi té
médha ne sillosa per eksport ose treg vendas. Pelleti mund té ruhet pér kohé té pacaktuar, por ato duhet té
mbahen té thata pér té parandaluar pérkegésimin apo ndryshimin e perqindjes se lageshtise se produktit.



Kérkesat e energjisé pér teknologjine e prodhimit te pelletit

Prodhime i pelletit kérkon mjaft energji, si pér tharje te lendes se pare té lagur dhe pér operimin e pjesé té
ndryshme té makinerive. Disa sisteme perdorin cikel te kombinuar né ményreé tipike perdorin si lende djegese
pelletin pér té siguruar nxehtesi pér tharje te drurit, ndérsa objektet mé té vogla shpesh pérdorin lende te tjera
aleternative per djegie. Zakonisht, njé pelletizer kérkon rreth 50 dhe 100 kW té kerkesés elektrike pér ¢do 1
ton né oré e kapacitetit t&¢ prodhimit. Pérve¢ késaj, energjia elektrike éshté e nevojshme zakonisht pér té
vepruar ¢do procese, bluarje, tharje, ftohje, dhe pajisjet paketimi qé éshté né pérdorim. Nése njé burim i
besueshém i energjisé elektrike nuk éshté né dispozicion, benziné ose nafté pajisje me bazé éshté né
dispozicion si mundesi alternative per tu perdorur.

Procesi teknologjik i prodhimit.

Lenda e pare ne linje vjen ne formen e detaleve me permasa

bruto.  Procesi i punes vijon me—repartin—e—perpunimit MBETIE AGRO/BIOMASE

mekanik.  Ne kete repart behet prodhimi i eldmenteye ™ o wmm
¢

| Copetuesi Tharesi

Ly

copetimit te drurit dhe pergatitia e lendes per ta depozituar - ‘ g
ne pelletim. f | I >
“Zemra” e ketij reparti dhe e veprimtaris eshte nje linje » *
. . . . . = Shitje
teknologjike ge konsiston ne nje seri stacionesh pune te " i
Pelletimi

automatizuara ge realizojne veprime perpunuese. Transporti
i pjeseve midis stacioneve eshte i automatizuar.

Konsumi i lendes se pare, lendeve ndihmese, energjise elektrike ef].
Gjate periudhes 2013 jane konsumuar:

= Konsum i energjise elektrike:
Jane shpenzuar afersisht 100 kwh energji elektrike, mesatarisht 3000 kwh ne muaj,

= Konsum i ujit:
Jane konsumuar 0.14m?3/dite ujes si perberes ne procesin teknologjik dhe per nevoja higjeno-sanitare.

= Konsumiilendes se pare:
Trung peme, dru zjarri, pllaka druri, degét druri, flete druri, rroje druri, tallash druri, gjethe druri, mbeturina druri
nga sharra, pluhur tallashi, etj me nje kapacitet te konsumit prej maksimalisht ne ore 1500 kg ku humbje nuk
do te kete se eshte cikel i mbyllur ku lenda e gjithe kthehet ne pellet prak kryehet procesi i riciklimin ne kete
proces.

Mbetjet teknologjike si amballazhi i paketimeve ge mund te demtohen apo pelleti jo shume cilesor sipas
kerkesave perdoren per djegie per nevoja sociale dhe nje pjese e tallashit ge rezulton gjate procesit
teknologjik perpunohet per te prodhuar briketa te cilat tregtohen per konsumatorin per tu perdorur ne stufa per
ngrohje ne zonen e vepritmarise si ndihme per komunitetin ne nevoje dhe grupet vulnerabel.

= Pajisjet kryesore ge do te perdoren
Pajisjet qe perdoren ne proces: Copetues te drurit, tallash druri tharése, makineri te pelletit te drurit, ftohes,
makine automatike te paketimit

= Shtesa:
Nuk ka lende shtese ge te perdoren ne kete proces.

Transporti i brendshem
Sistemi i transportit perfagesohet nga kater menyra transporti
1. Transport pneumatik (transporti i tallashit nga makinat te grumbulluesi)




2. Transport me transportjer me shirit dhe me rula me zinxhir
3. Transport me tanspaleta dhe makina pirun
4. Transport me krahe

Kushtet e punes, mbrojtjia ne pune, siqurimi teknik

Subjekti Luan Sollaku pergjithesisht ofron kushte te mira pune sigurisht kjo edhe ne varesi te vendit te punes.
Fillimisht punetorit i pastrohet vendi i punes ,atrecohet makina per pune, dhe i dorezohet makina per te
punuar. Ketij punetori i jepet maske per tu mbrojtur nga pluhurat dhe doreza per te mbrojtur duart. Perdorimi
I maskave, dorezave dhe mbajtja paster e vendit te punes i lihen ne pergjegjesine e punetorit dhe kontrollohet
nga inxhinjeri.

Persa i perket masave te marra per siurimin teknik mund te permendim tabelat e vendosura perballe vendit te
punes, pajisjes me maska dhe doreza. Punetoret duhen instuktuar rregullisht per sigurine ne pune.

Per nje pune pa aksidente nuk lejohet ge:
- gjate punes te perdoret celulari
- te degjohet muzike me kufje
- te ndalohen instrumentt me copa druresh
- telargohen nga vendi i punes dhe te lene makinen ndezur (nuk duhet te largohen fare)
- te nderhyje vete punetori ne makineri
- te leshohet per pune menjehere pasi eshte riparuar
- te mos jete banko e punes e paster
- te mos kontrollohen mire lidhjet elektrike dhe gjendja mekanike
- te kemi burime shpergendrimi
- te behet roli i ekspertit
- te futen duart ne makina kur ato jane te ndezura
- te punojne makinat edhe kur ato dyshohen per defekte
- te mos pastrohet vendi i punes
- te perdoren priza thyera dhe te rrezikshme.

Keto makineri perdorin instrumente te ndryshem te profileve te ndryshme. Kapanonet ge jane ne funksion te
veprimtaris te cilat jane te perbera nga reparte specifike te perpunimit te drurit per prodhim te pelletit jane
kapanone kryesisht me strukture metalike dhe te veshura me materiale termoizoluese, si te tipit sandwich.
Menyra e ndertimit dhe pozicionimit te tyre eshte bere ne baze te projektit arkitektonik ne menyre ge te jete sa
me funksionale dhe te jene ne funksion te njera-tjetres.

Ambjentet e jshteme te fabrikes jane te rregulluara dhe sistemuara ne mire dhe kane nje mirembajtje ne
menyre te vazhdueshme. Objekti eshte i pajisur me te gjitha kondicionet e nevojshme, me siperfage dhe
ambjente hidrosanitare, me sistem ajrimi dhe kondicionimi per disa ambjente, me sistem zjarrfikes ne te gjitha
repartet duke siguruart sasi te konsiderueshme uji nepermijet sistemit te furnizimit dhe nepermjet pusi te hapur
me pare per kete gellim edhe pse procese teknologjike me uje nuk ka. Gjithashtu ne godine nuk mungojne
edhe hidrantet dhe bombulat e fikjes.

Energjia elektrike eshte e siguruar nepermjet nje kabine te posatshme per te mundesuar energjine elektrike
ne nivelet e duhura, sistemi i kanalizimeve eshte i lidhur me ate te rrjetit te zones.

Stafi i kesaj veprimtari eshte i paisur me te gjitha mjetet dhe kushtet e domosdoshme te punes duke pasur
mundesine per tu shmangur pothuajse 100% efekteve te mundeshme te kesaj lloj veprimtarie, jane vene ne
dispozicion maska te ndryshme per filtrimin e ajrit me fibra karboni, maska kundragazi te cilat jane ne
dispozicion per punonjesit e repartit te bojatisjes dhe zumparimit.




Periudha kohore e funksionimit te fabrikes dhe personelit te punesuar eshte 7 dite ne jave si dhe perjashtohen
nga ditet e punes edhe ditet e pushimit te festave zyrtare. Stafi i kesaj shoqerie kryesisht eshte nga zona
perreth por nje pjese e tyre edhe nga zona te tjera ku mund te permendim stafin drejtues, ef;.

Personeli ge punon eshte i perhershem dhe 3-4 sezonal.

1.3.  Prodhimi i pelletit ne fabriken e prodhimit te pelletit

Ne kete seksion do te pérshkruajme teknikat e prodhimit pér prodhimin e pelletit te druri nga pika lendé e paré
deri ne fazen perfundimtare te prodhimit te pelletit konform kushteve perkatese ge kerkohen.

Lénda e paré e perdorur

Lénda e paré kryesore pér prodhimin e pelletit né Shqiperi éshté nga trung peme dhe tallash druri prodhuar si
njé nga-veprimtari e perpunimit te drurit , ose nga njé operacion sharre ( p.sh. Perpunim te drurit per te
prodhuar paleta, etj si Léndé drusore ) ose prodhimin e strukturave prej druri (briket dhe pellet ) . Kérkesa e
rritur pér léndé té paré e ka shkaktuar prodhuesit te pelletit prej dru pér té filluar tharje dhe pulverizimin e
trungjet e peméve té téra , pér té siguruar materiale t€ mjaftueshme té papérpunuara prandaj ky projekt
vleresohet si pozitive se do te perpunoj materiale prej druri te grumbulluara nga procesi i pare i perpunimit te
drurit si dhe tallash druri, dhe lende te tjera biomase .

Druri ne pergjithesi eshte nga pemé konifere dhe halore mund té pérdoret pér prodhimin e peleltit te drurit . Né
njé té vetme druri t€ procesit t€ prodhimit prej peméve halore zakonisht pérbén 70-95 % e Iéndéve té para
dhe dru nga drurét gjetherénés te mbetur .

Shpeshmateriale t€ pastruar e paré éshté e pérzier nga disa lloje té drurit pér t€ siguruar njé pérmbajtje
homogjene dhe strukture anatomike . Si struktura lidhet ne pellet sé bashku dhe si menyra e lidhjes ndryshon
sipas llojeve té ndryshme té peméve ( dru e forte normalisht ka njé pérmbaitje t€ ulét té struktures anatomike
se druri i buté ) éshté shumé e réndésishme pér té siguruar qé pérzierje éshté sa me homogjene té jeté e
mundur . Pérdorimi i materialit t€ pabarabarté rrit rrezikun e ndérprerjeve gjaté procesit t€ ngutshme .

Ne kete proces do te pérdorimin drurit t€ pastér te ricikluar pér té prodhuar brikete druri . Dru i ricikluar
shpesh ka njé pérmbaitje relativisht té ulét linjitit (struktures anatomike) dhe pér kété arsye njé shtesé éshté e
nevojshme pér té siguruar qé pelleti nuk shkérmoget né copa te vogla . Lidhes natyrore, si niseshte patate
dhe misri apo vaj vegjetal mund té pérdoren . Fishekéve (pelleti) t€ prodhuar nga druri i ricikluar jané pérdorur
mé shpesh pér bashké- ndezje ne industri ose né kaldaja t€ médha tregtare sesa né soba te brendshme apo
kaldaja pér shkak té kérkesave té cilésisé sé larté ne sobat e shtepive dhe kaldaja te brendshme ne
rezidenca .

Sot prodhuesit e medhenje ne Europe prodhojé fishekéve nga kashté pér pérdorim industrial . Né forma té
tiera t& biomasés ndoshta ne te ardhme pelletizimi do te pérdoret si njé karburant ( kryesisht pér ndezjen
fillestare ), edhe pse bari si Miscanthus kané mé shumé gjasa pér t'u formuar né dicka pak mé té madh se sa
njé pellet ( pércaktuar si mé pak se 25mm né diametér ) .

Pelleti: Procesi teknologjiik
Nga pika e perpunimit te léndés se paré deri né pikén se prodhimit te pelletit t€ gatshém pér té shitur , Iéndé e
paré kalon népér tri proceseve kryesore si: grirjia, pelletizimi dhe ftohjes - shih figurén per detajes
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THARJA: Pérmbajtja e ujit né té Iéndéve té para duhet té jeté rreth 10 % para procesit te pelletizimit se ai te
filloj . Nése pérmbajtja e ujit né léndé té paré éshté shumé i larté , ajo duhet té thahet . Tharje éshté me
réndési t&¢ madhe pér produktin final , g€ nga 1éndé té paré me njé pérmbajtje t€ ujit té larté se 15% éshté e
véshtiré té pelletizohet . Shkalla né té cilén njé material duhet té thahet para se té pellitisohet e bén njé dallim
té madh né energjiné e nevojshme né prodhimin e fishekéve prej druri . Vlen té sigurohet se c¢do awull
pérdoret né procesin e riciklohet dhe duke u pérpjekur pér té siguruar gé procesi i tharjes éshté veté burim i
ripértéritshme té energjisé per prodhimin e pelletit te drurit, pasi ky proces eshte nje proces ne te mire te
mjedisit pra nje aktivitet Migesor me Mjedisin.

PASTRIMI: Né shpérndarjen e Iéndéve té para né fabriké pelletizimi materialin e padéshiruar , pér shembull
metali ge mund te ndodhet ne dru i ngulur, éshté larguar me ndihmén e magnet dhe njé ekran ge € monitoron
procesin e punes . Kjo éshté veganérisht e réndésishme kur duke pérdorur drure te ricikluar .

BLUARJE: Pas ketij procesi léndéve té para vendoset né njé Hammer Mill (mulliri i bluarjes - shih figurén e
meposhtme . Talashi i prodhuar ndahet né njé ciklon , ose ne site nese duhet me permasa te percaktuara .
Réndja e drurit éshté i nevojshém pér shkak se lénda e para , gjaté grirjes mund té jeté shumé heterogjene né
madhési ( edhe pse ajo zakonisht do té jeté nén 5 mm né diametér)

Magnet
Air
intake

Stone trap

Grinding bridge
Screens
Hammers

Turbulence chamber

Figure : Harmer mill (pjeset perberese te saj; marresi i ajerit, Magneti, gracka e gurit, Griresi ure, ekrani,
cekici, dhoma e turbulences)

PRESIMI: Para se pelleti prej druri te shtypen, 1-2% té uijit, né formén e avullit éshté furnizuar me |éndé té




paré, gé éshté duke ngrohur né rreth 70 © C. Ngrohje siguron se pérmbajtja e struktures anatomike né dru
éshté léshuar dhe kjo kontribuon né rritjien e detyrueshme té grimcave sé bashku né produktin pérfundimtar.
Struktura anatomike dhe dru pluhur transportohet mé pas pér ty shtypyr ne presim.

Procesi peletizimit ilustrohet ne Figuren e meposhtme (a) dhe (b). Léndé e paré géndron né njé shiresé para
presueses rul, e cila shtyn materialin poshté né bllok e therjes. Kur presuesja rul kalon mbi vrimé, lenda e
pare, hyn ne vrima keshtu ndodhe procesi i kompresimit te tyre ne pellet.
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Figure. Pelletizimi (a) dhe kompresimi (b) - kushtet e kompresimit= d//L+2%).
R: Ferkimi

M: koeficenti i ferkimit

P: presioni nga muret (N/m)

|: Gjatesia e vrimes

U: Diametri i vrimes

K: Forca e kompresimit (N)

Gjashté kushtet jané té réndésishme pér presim te suksesshem - dhe né kété ményré per cilésiné e pelletit:

1. Korrelacioni midis cilésité e léndéve té para, kapaciteti te kompresimit t& makinés dhe procesin
kompresimit.;

2. Kapaciteti férkimi i bllokut te tharjes.;

3. Sipérfagésor dhe materiale té bllokut thares dhe rulit presues

4. Gjatésia dhe diametri i vrimave né bllok thares — (Bllock Die)

5. Trashésia e shtresés sé lendes sé para siper bllokut dhe né kété ményré té trashésisé sé materialit qé
éshté presion né bllokun.; dhe

6. Frekuenca e kompresimit - dmth shpejtésiné e rrotullimit.

Distanca né mes té bllokut dhe rulit presues ka ndikim né cilésiné e fishekéve, materiali veshes i pajisjeve dhe
konsumin e energjisé né procesin. Testet kané treguar se njé rritje né distancé 0-1 mm shkakton njé konsum
20% mé té larté té energjisé, por né té njéjten kohé zvogélon véllimin e pluhurit me 30% .
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Figure : Peletizimi me unazen e Die Blok

Ne kete proces lenda e pare hyn ne dram ku nje prej shume rulave preson materialin permes vrimave
cilindrike. Nga ana tjeter ata prihen sipas gjatesise se kerkuar

DIE BLOK: Pelletizimi realizohet duke pérdorur njé makiné ose me njé bllok Die né formén e njé unazé (figura
e me poshtme) ose me njé lloj plani bllok Die (figura e meposhtme). Léndé e paré éshté depozituar ne dram,
ku njé ose mé shumé rula shtypin lenden e para né fishekéve népér vrima cilindrike né bllokun e tharjes. Kur
fishekéve kané kaluar népér bllokut ata jané té preré né gjatesite e pérshtatshme.
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Figure : Diagrama e Die Bllok dhe ekstruderit dhe preresit

Bloget Die mund te ndryshohet, késhtu qé diametri i vrimave cilindrike mund te ndryshohet, dhe né kété
ményré fisheke té gjatésisé té€ ndryshme mund té prodhohet. Cdo njési prodhimi megjithaté gjithmoné do té
keté té njéjtin diametér. Psh, ne Mbretériné e Bashkuar éshté zakonisht diametér 6 mm e njejta perdoret dhe
ne europe..

Procesi presimit te lendes se pare rrit temperaturén e léndés sé paré edhe mé shumé. Niveli i nevojshém
presioni né bllokun varet ndér té tjera né llojin e Iéndéve té para. Né pérgjithési, duke rritur pérmbajtjen e drurit
te forte ne 1éndé té paré do té€ rrisé kérkesén pér presion né procesin pelletizimi. Material gé kérkon njé
presion mé té larté se ajo e pérdorur né té vérteté, mund té bllokojé vrima né bllokun Die dhe né kété ményré
té ndérpreré procesin e pelletizimit.

FTOHJA: Fishekét ende té ngrohté dhe elastike transportohen né njé pajisje ftohése pér té ftohur té vetém
mbi temperaturén e dhomés. Ftohje rrit géndrueshméri té fishekéve, dhe kjo ul formimin e pluhurit gjaté




transportit dhe trajtimit vijim.

Gjaté kundér rrjedhés per ftohje te fishekéve dhe ftohje e ajrit levizin né drejtim té njéri-tjetrit né ményré qé ajri
té ngrohté éshté pérdorur pér té ftohur e fishekéve mé té ngrohta dhe anasjelltas - shih figurén e meposhtme.
Ftohje kundér rriedhés jep njé ftohje graduale e pilulave, i cili zvogélon sasiné e “stresit” te ngrohjes se sfera
te cilat jané ekspozuar gjithashtu (g€ mund té ulé cilésiné e produktit).

HEQJA E PLUHURIT: Pas ftohjes fishekéve jané pastuar né ményré pér té hequr pluhurin dhe partices
gjobé formuar gjaté procesit t¢ prodhimit. Fishekéve jané ruajtur ne sisteme te lira depozituese ose té
paketuara né gese dhe mbetja éshteé riciklohen pérséri né procesin e prodhimit.




